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Original-EG-Konformitatserklarung

Die alleinige Verantwortung fir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der

Hersteller: Koster & Co. GmbH
Spreeler Weg 32
D-58256 Ennepetal

Bezeichnung der Maschine: Bolzenschweil3gerat
Serien- / Typenbezeichnung: KST 108 & 110

Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfillt die einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften
der Union:

2006/42/EG Maschinenrichtlinie

2014/30/EU Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV-Richtlinie)

2011/65/EU Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe (RoHS-
Richtlinie)

Harmonisierte Normen, die zugrunde gelegt wurden:

EN 60 204-1 ,Elektrische Ausristung von Maschinen®

EN 60 974-1 ,Sicherheitsanforderungen fur Einrichtungen zum Lichtbogenschweil3en

EN 60 974-10 ,Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV), Produktnorm fiir Lichtbogenschweif3einrichtungen'

Sonstige technische Spezifikationen, die angewendet wurden:
DGUV Vorschrift 1

Diese Konformitatserklarung verliert ihre Gultigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung umgebaut oder
verandert wird.

Bevollmachtigter fir die Zusammenstellung der relevanten technischen Unterlagen

Koster & Co. GmbH
Entwicklung, Hr. Enno Putzer
Spreeler Weg 32

D-58256 Ennepetal

Unterzeichnet fir und im Namen von: Koster & Co. GmbH, 58256 Ennepetal

N S

Ennepetal, 01.01.2023 Dr. Torben Schmitz, Geschéaftsfuhrer
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UKCA-Declaration of Conformity

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the

manufacturer: Koster & Co. GmbH
Spreeler Weg 32
58256 Ennepetal
Germany, North Rhine Westphalia

Product Type: stud welder
Product Model: KST108 & KST110

The object of the declaration described above is in conformity with the essential requirements
and other relevant requirements of the:

Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S.I. 2008/1597)

Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (S.I. 2016/1091)

Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Elec-
tronic Equipment Regulations 2012 (S.I. 2012/3032)

Standards applied:

EN 60204-1 ,Safety of machinery - Electrical equipment of machines - Part 1: General requirements”
EN IEC 60974-1 ,Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources”
EN 60974-10 ,Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)*

This declaration of conformity loses its validity if the product is converted or modified without consent.

Authorized person for compiling the relevant technical documentation

Koster & Co. GmbH

Development, Mr. Enno Putzer
Spreeler Weg 32

58256 Ennepetal

Germany, North Rhine Westphalia

Signed for and on behalf of: Késter & Co. GmbH, 58256 Ennepetal

N. Sk

Ennepetal, 01.01.2023 Dr. Torben Schmitz, Managing Director
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1 Einleitung

Sehr geehrter Anwender,

mit dem KOCO-Bolzenschweilgerat KST 108 oder KST 110 haben Sie ein Gerat erworben, das zu den Spit-
zenprodukten seiner Art gehdrt. Es wurde nach den Regeln der Technik gebaut und entspricht den zum Zeit-
punkt der Auslieferung giltigen technischen Regeln und Vorschriften. Damit Sie jederzeit ohne Schwierigkeiten
mit dem Geréat arbeiten kdnnen, empfehlen wir Ihnen, folgende Hinweise zu beachten:

e Lesen Sie die Betriebsanleitung vor der Inbetriebnahme sorgfaltig vollstandig durch und vergewissern Sie
sich, dass auch die Bedienungsperson die Anleitung gelesen und verstanden hat.

e Beachten Sie auf jeden Fall die Sicherheitshinweise.

e Bewahren Sie die Anleitung sorgfaltig auf. Stellen Sie sicher, dass sie fiir den Bediener stets zugénglich ist.
e Sichern Sie das Gerat gegen unbefugte Benutzung.

e Das Gerat darf nur von geeigneten und unterwiesenen Personen benutzt werden.

e Lassen Sie den Netzanschluss durch eine Elektrofachkraft auf richtige Absicherung und Erdung prtfen.

e Bei Stoérungen, die Sie nicht selbst beheben kdnnen, benachrichtigen Sie unseren Kundendienst.

e Benachrichtigen Sie nach Unfallen den zustandigen Arzt und ggf. Berufsgenossenschaft und
Gewerbeaufsichtsamt

1.1 Hinweis fur den Anwender

Die Betriebsanleitung fiir Inr KOCO-BolzenschweiRgerat KST 108 oder KST 110 und die KOCO-
Bolzenschweil3pistole ESP 1 K und ESP 1 S enthélt alle notwendigen Angaben zu den Geréten, zur sicheren
Ausfiihrung der Bolzenschweif3arbeiten und zu deren Beurteilung. Die Angaben werden nach bestem Wissen,
aber ohne Ubernahme einer Gewahr gemacht. Insbesondere kénnen wir keine Verantwortung fiir die Schweil-
eignung von Werkstoffen oder die Eignung des Bolzenschweil3ens flur bestimmte Anwendungsfalle Uberneh-
men. In jedem Fall ist der Anwender fur Glte der Schweil3ergebnisse verantwortlich.

Sollten Sie Fragen zu Anwendungen oder zur Fehlerbehebung haben, sind wir Ihnen gern behilflich. Fir
Hinweise zur Verbesserung dieser Betriebsanleitung sind wir dankbar.

1.2 Sicherheitshinweise

Die KOCO-BolzenschweiRgerdte KST 108 und KST 110 und die KOCO-Bolzenschweilpistolen ESP 1 K und
ESP 1 S sind ausschlieBlich fir das BolzenschweiRen mit Spitzenziindung vorgesehen. Sie durfen nicht fur
andere Zwecke benutzt werden. Insbesondere ist das Schwei3en unter Wasser nicht zuléssig. Auch zum
Auftauen eingefrorener Wasserleitungen darf das Geréat keinesfalls verwendet werden.

1.2.1 Persdnliche Sicherheit

Die BolzenschweiRgeréate KST 108 und KST 110 und die KOCO-Bolzenschweilpistolen ESP 1 K und ESP 1 S
sind zum SchweiRen unter erhdhter elektrischer Gefahrdung (DIN EN 60974-1) geeignet. Voraussetzung fir
die Sicherheit ist allerdings eine ausreichende Schutzkleidung des Bedieners. Dazu gehoren:

e Trockenes, isolierendes Schuhwerk

¢ Nicht brennbare, trockene (und frei von brandférdenden Stoffen) und eng anliegende Arbeitskleidung (Le-
derschirze)

e Lederhandschuhe
e Schutzbrille mit geeigneter Schutzstufe

e Dbeim UberkopfschweiRen ein Kopf- und Nackenschutz
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e Tragen Sie beim SchweiRen keine metallischen Schmuckstiicke (Ringe, Ketten usw.) oder Uhren.

e Personen mit Herzschrittmacher dirfen sich wahrend des Betriebes nicht in der Nahe des Gerétes oder
der SchweilRkabel aufhalten. Aufgrund der starken Magnetfelder besteht Lebensgefahr!

e Darlber hinaus sind die Unfallverhiitungsvorschriften zu beachten.

1.2.2 Betriebssicherheit der Anlage

e Netzanschluss nur Uber einen geeigneten Netzstecker der richtigen Gré3e oder tber einen festen
Anschluss. Feste Anschliisse an das Netz (dazu gehort auch das Anbringen des Netzsteckers) dirfen nur
von einer Elektrofachkraft vorgenommen werden. Wartungs- und Reparaturarbeiten an der gedffneten
Stromquelle diirfen nur von Fachkraften ausgefiihrt werden.

e Einwandfreier Zustand aller Kabelisolationen. Kabel mit defekter Isolation dirfen nicht benutzt werden.
Die Schweil3kabel kdnnen hohe Strome fuhren. An Knickstellen, z.B. der Kabeleinfihrung in den Handgriff
der Pistole, besteht immer die Gefahr der allm&hlichen Querschnittsverminderung durch Briiche einzelner
Drahte. Bei einem hohen Stof3strom kann das geschwéachte Kabel dann unter starker Lichtbogenbildung
schlagartig verbrennen. Es besteht Verbrennungsgefahr fir den Bediener oder brennbare Gegenstande in
unmittelbarer Néhe.

e Einwandfreie Befestigung aller Gehéauseteile. Der Betrieb mit gedffnetem Gehause ist nicht zulassig.
Bei gedffnetem Gehause besteht kein Berihrungsschutz zu spannungsfilhrenden Teilen.

e Einwandfreier Zustand der isolierenden Fiuf3e. Falls die Fil3e wegen einer gewlnschten festen
Aufstellung demontiert werden, muss auf andere Weise flr eine Isolation zwischen Werksttick und
Gehause des Gerates gesorgt werden. Falls beim Schweif3en eine galvanische Verbindung zwischen
Gehause und Werkstlick besteht, kann im Fehlerfall der Schutzleiter des Gerates zerstdrt werden.

e Sauberkeit im Inneren des Gerates. Besonders beim Betrieb in staubiger Atmosphére lagert sich Staub
auf den Bauteilen ab. Offnen Sie daher das Geh&duse (nach Abziehen des Netzsteckers) in regelmaRigen
Abstéanden und blasen sie Staub (nach Feststellung der Spannungsfreiheit durch Fachkraft) heraus. Dies
ist besonders wichtig bei Metallstaub; er fuhrt zu Kurzschliissen und Beschadigungen von Bauteilen.
Richten Sie den Blasstrahl nicht auf die Leiterplatte, sondern saugen sie diese mit einem Staubsauger ab.

e Ausreichende Kihlung. Die Kuhlluft wird an der Unterseite angesaugt und an der Riickseite ausgeblasen.
Sorgen Sie fur ausreichende Mdaglichkeit der Luftzirkulation. Verdecken Sie keine Luftungsoffnungen!

e Einwandfreien Zustand der Schweil3pistole. Alle Verbindungen im Schweil3kreis miussen fest sein.
Sorgen Sie daher fur festen Sitz des Bolzenhalters durch Anziehen der Spannmutter und fir festen Sitz
des Bolzens im Bolzenhalter. Andernfalls sind Verschmorungen zu erwarten. Der Faltenbalg als
Abschirmung gegen Spritzer und Rauch muss stets einwandfrei abdichten.

e Elektrische Sicherheit. Trennen Sie das Geréat vor dem Offnen vom Stromnetz durch Ziehen des Netzste-
ckers und sichern Sie es gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten! Beachten Sie, dass an den Konden-
satoren auch nach dem Ausschalten noch fir einige Sekunden gefahrliche Spannung anliegt. Lassen Sie
sich deshalb vor dem Arbeiten im Inneren der Stromquelle von einer Fachkraft bestéatigen, dass die Kon-
densatoren spannungsfrei sind.

Verhindern Sie das Eindringen von Flussigkeit oder Fremdkoérpern in die Stromquelle! Sollte dies
trotzdem geschehen sein, trennen Sie das Gerat sofort vom Stromnetz! Lassen Sie das Gerét
regelméaRig und besonders nach Stérungen von einer Fachkraft Gberprifen! Sorgen Sie dafur, dass alle
Kennzeichnungen sichtbar bleiben!

1.2.3 Sicherheit des Arbeitsplatzes

¢ Nehmen Sie die Anlage nicht in brand- oder explosionsgefédhrdeter Umgebung in Betrieb! Entfernen Sie
alle brennbaren Gegenstande aus der Umgebung!

¢ Rechnen Sie damit, dass Schwei3spritzer u.U. noch in mehreren Metern Entfernung brennbare Gegensténde
entziinden kdnnen, z.B. 6l-, fett- oder I6sungsmittelhaltige Putzlappen oder Verpackungsmaterial.
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e Lassen Sie sich im Zweifel von der zustandigen Sicherheitsfachkraft die Freigabe der Arbeiten bestatigen!
e Sorgen Sie fir ausreichende Liftung des Arbeitsplatzes!

e SchweilRen Sie nicht ohne Absaugung auf Werkstiicken, die gesundheitsgefahrdende Stoffe absondern,
wie Beschichtungsstoffe, Zink, Nickel, Chrom, Cadmium!

e Schweil3en Sie nicht auf Hohlkérpern, die brennbare Flissigkeiten oder Gase enthalten oder enthalten ha-
ben, die unter Druck stehen oder in denen sich aufgrund der Schweilwarme ein gefahrlicher Druck
aufbauen kann!

Durch die SchweiRwarme kénnen au3erdem gesundheitsschadliche oder explosible Gase oder Dampfe
freiwerden. Fur solche Arbeiten sind besondere Fachkenntnisse notwendig. Fiihren Sie diese Arbeiten
nicht aus, wenn Sie solche Fachkenntnisse nicht besitzen.

e Halten Sie ausreichenden Abstand zu Einrichtungen, die durch Magnetfelder beeintrachtigt werden
kénnen, z.B. EDV-Anlagen, Karten mit Magnetstreifen oder Uhren (Armbanduhren!).

e Schweil3en Sie am gleichen Werkstiick (Schweil3potential) nicht gleichzeitig mit anderen Schweilimaschi-
nen. inshesondere nicht mit anderer Polung oder Frequenz (Wechselstrom) oder Schweildmaschinen mit
Hochspannungszindung. Dabei kann die Steuerung der Bolzenschweil3anlage gestort oder beschadigt
werden.

e Stellen Sie einen eindeutigen und sicheren Schweil3stromkreis her. Die Massekabel sollen direkt am Werk-
stiick fest angeklemmt werden. Falls dies nicht mdglich oder gewlnscht ist, vergewissern Sie sich, dal3 im
Stromkreis keine Ubergangsstellen sind, die durch den SchweiRstrom beschéadigt oder zerstort werden
kénnen, z.B. Kranhaken, Walzlager, Klemmverbindungen mit teilweise isolierenden Schichten, Schrauben
oder Niete. Besonders geféhrlich ist die Zerstérung des Schutzleiters anderer elektrischer Gerate, wenn sie
elektrischen Kontakt zum Schweil3kreis haben.

o Der Knall beim Schweifl3en kann tber 85 dB(A) betragen. Der Bediener und Hilfspersonen missen daher
Gehdrschutzmittel tragen, der Arbeitsbereich ist ggf. als Larmbereich zu kennzeichnen.

e Sichern Sie die Anlage gegen Umstlirzen oder Abgleiten, wenn sie auf einer geneigten Unterlage
abgestellt werden muss.

e Transportieren Sie die Anlage nur am Tragegriff. Er ist jedoch nicht zum Krantransport vorgesehen.
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2 Bolzenschweil3en mit Spitzenziindung

Das Bolzenschweil3en mit Spitzenziindung dient zum Aufschweil3en von vorwiegend stiftférmigen, metallischen
Teilen zwischen etwa 0,8 und 10 mm Durchmesser auf metallische Werkstiicke ab ca. 0,6 mm Dicke. Zur
Durchfiihrung werden ein Kondensator und eine Bewegungsvorrichtung (Schweil3pistole) verwendet.

Der Bolzen wird vor dem Ausldsen tiber dem Werkstlck positioniert (Bild 1 — 1). Nach dem Betétigen des Pisto-
lentasters und der Zundung des Schweif3thyristors bewegt sich der Pistolenkolben mit dem Bolzen in Richtung
auf das Werkstlick. Nach dem Auftreffen der Ziindspitze flie3t ein rasch ansteigender Strom, der zum explosi-
onsartigen Schmelzen und teilweisen Verdampfen der Zundspitze fihrt (Bild 1 — 2). Der dadurch hervorgerufe-
ne Lichtbogen schmilzt Bolzenende und Werkstiick an. Wéhrend der Schweil3zeit bewegt sich der Bolzen so
lange stetig auf das Werkstlick zu bis er im Schmelzbad zur Ruhe kommt (Bild 1 — 3). Der Lichtbogen erlischt
durch Kurzschluss und die Erstarrung setzt ein (Bild 1 — 4).

Durch die schnelle Bewegung spritzt beim Eintauchen des Bolzens ein Teil des Schmelzbades seitlich weg
und bildet den Spritzerkranz, der zur Beurteilung der Schweil3qualitat herangezogen werden kann (siehe
Kapitel 3.7).

Die Schweil3zeit betragt etwa 1 bis 3 Millisekunden. Wegen der geringen Schweil3zeit betragt der Einbrand nur
etwa 0,2 mm, die Beeintrachtigung der Werkstlckriickseite ist nur sehr gering.

Die Lange der Zlndspitze ist bei sonst unveranderten Bedingungen entscheidend fiir die Lange der Schweil3-
zeit. Bolzen mit deformierter Zindspitze sollen daher nicht benutzt werden. Die Bolzenposition soll nicht mit
Kdrnerschlagen markiert werden, da die Schwei3zeit durch das Eintauchen der Ziindspitze in die Vertiefung
verkdrzt wird.

Einzelheiten kdnnen den DVS-Merkblattern 0903 und 0904 enthommen werden.

Je nach Pistoleneinstellung und damit Schweif3zeitbereich unterscheidet man das Spaltverfahren und das
Kontaktverfahren. Sie unterscheiden sich dadurch, dass bei Beginn des SchweilRvorganges ein Luftspalt G
vorhanden ist oder der Bolzen elektrischen Kontakt zum Werksttick hat, d.h. der Luftspalt G = 0 ist. Tabelle 1
gibt Aufschluss Uber Merkmale und die bevorzugten Anwendungsgebiete.

KenngrdfRen beim BolzenschweilRen mit Spitzenziindung

KenngrolRe SpaltschweilRen (Pistole ESP 1 S) KontaktschweilRen (Pistole ESP 1 K)
Ordnungs-Nr. nach ISO 4063 | 786 786
Bolzendurchmesser d (mm) 0,8 bis 10 (Aluminium bis 6) 0,8 bis 10 (Aluminium nicht empfohlen)
Spitzenstrom ca. (A) 10000 5000
Schweil3zeit ca. (ms) 0,5 bis 2 1 bis 3
Federkraft ca. (N) 40 bis 60 80 bis 120 je nach Kolbenmasse
Eintauchgeschwindigkeit 0,5 bis 1, Aluminium 1 bis 1,5 0,5 bis 0,7
ca.(m/s)
Zindung meist korrekt, Frithziindung maéglich immer korrekt
Bevorzugte Anwendung Automatikschweil3en, Aluminium, Handschweif3en von Stahl (unlegiert
Messing und legiert), galvanisch verzinkte
oder gedlte Oberflachen
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Bild 1: Arbeitsablauf mit Spannung und Strom beim BolzenschweifRen mit Spitzenziindung (Spaltverfah-
ren)

Legende:

1: Bolzenschweif3en mit Spalt, Beginn der Abwartsbewegung

2: Kontakt zwischen Zindspitze und Werksttick, Explosion der Ziindspitze und Entstehung des Lichtbogens
3: Entstehung der Schmelzbéader wahrend standiger Abwartsbewegung des Bolzens

4: Der Bolzen bertihrt das Werkstiick, dadurch erlischt der Lichtbogen und das Schwei3bad

erstarrt. G: Luftspalt

T: Stutzfifl3e oder Stutzrohr

t: Zeit

U:Spannung

I: Strom

Ausgabe 4/2019 ver. 2.0 Seite 9 von 44

Kdster & Co. GmbH . D-58256 Ennepetal « Spreeler Weg 32 « Tel. +49 2333 8306-0 « Fax +49 2333 8306-38
Internet: http://www.koeco.net . E-Mail: koeco@koeco.net



http://www.koeco.net/
mailto:koeco@koeco.net
mailto:koeco@koeco.net

KOCO

2.1 Die Stromquelle

Die Stromquelle besteht aus einer Kondensatorbatterie, einem Schweilthyristor, einem Entladewiderstand und
der Ladeschaltung mit Gleichrichter und Steuerelektronik. Standardmafig ist die Maschine fur eine Netzspan-
nung von 230 oder 115 V ausgelegt.

2.2 Technische Daten der Stromquellen KST 108 und KST 110
Technische Daten KST 108 KST 110
BolzenschweilRen mit.Spitze.anndung (Spalt 3.8 3-10
oder Kontakt), Schweil3bereich @ (mm)

Nennkapazitéat (mF) 66 99
Einstellbereich Ladespannung stufenlos ca. (V) 50 - 200 50 - 200
Max. Bolzen/min. bei ... @ (mm) 10/3 10/3

4/6 4/8
Netzanschluss 50/60 Hz, Einphasenstrom (V) 115 oder 230 115 oder 230
Netzstecker bei 230 V (A) 16 16
Netzkabel dreiadrig bei 230 V (m/mm?) 3/1,0 3/1,0
Netzabsicherung trage bei 230 V (A) 6,3 6,3
Netzaufnahmeleistung bei 230 V (W) 700 700
Schutzart IP 23 IP 23
Kihlart F F
Betriebstemperaturbereich (°C) 0-50 0-50
Gehauseabmessung (L x B x H) mm o. Griff u. Fil3e 330 x 190x 280 | 330 x 190x 280
Gewicht (ca. kg) 8,9 9,9

Arbeiten unter erhdhter elektrischer Gefahrdung zuléssig, CE-Kennzeichnung
nach EN 60974-1
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2.3

Die Schweil3pistole

Die Bolzenschweil3pistole dient beim Bolzenschweil3en mit Spitzenziindung zur Aufnahme des Schweil3bolzens
im Bolzenhalter, zur Stromubertragung auf den Bolzen und zum Zusammenfiigen der beiden Schweif3b&der
durch einen definierten Bewegungsablauf.

Die Pistole ESP 1 S stellt als Spaltpistole beim Auslésen des SchweiRvorganges durch Anziehen des Hubmag-
neten zunachst den Luftspalt her. Nach Erreichen der hinteren Endlage des Kolbens wird der Magnet abge-
schaltet und der Kolben bewegt sich durch Federkraft in Richtung auf das Werkstick. Gleichzeitig wird der
Schweil3thyristor geziindet, so dass an den SchweiRklemmen die Ladespannung der Kondensatorbatterie an-
liegt. Beim Auftreffen des Bolzens auf das Werkstick beginnt dann der Schweif3vorgang (siehe Bild 1). Wegen
der Beschleunigung des Kolbens im Luftspalt &ndert sich die Schweil3zeit (die Zeit, die zum Zurilicklegen der
Strecke zwischen Ziindspitzenanfang und —ende bendtigt wird) durch Verandern des Luftspaltes. Ein kleiner
Spalt ergibt eine lAngere Schweil3zeit als ein groRer Spalt.

Die Pistole ESP 1 K ist eine Kontaktpistole und braucht daher keinen Magneten, sondern ist nur mit einer
Druckfeder ausgerustet. Durch Betéatigung des Tasters wird sofort der SchweiRthyristor geziindet. Die Anfangs-
geschwindigkeit ist daher 0. Verglichen mit der ESP 1 S ist die Geschwindigkeit geringer und daher die
Schweil3zeit langer. Durch Verandern der Federkraft lasst sich auch hier die Schweil3zeit verandern.

Beim Schweildvorgang flie3t ein Spitzenstrom von bis zu 10000 A. Es wird dringend empfohlen, nur die mitgelie-
ferten Schweil3- und Massekabel zu benutzen. Schweilzkabelverlangerungen flhren zu starkem Spannungsabfall,
zu einer Verminderung des Schweil3stromes und evtl. zu einer Verlangerung der Schweil3zeit. Beschadigungen
der Stromquelle durch eine zu hohe Induktivitat des Schweil3kreises sind nicht ausgeschlossen.

2.4

Technische Daten der KOCO-BolzenschweiRpistolen

Technische Daten

ESP 1 S (Spaltverfah-
ren)

ESP 1 K (Kontaktverfah-
ren)

ESP 1 1SO (fir Tel-
lerstifte)

Bolzenschweif3en mit Spitzenziindung 2-4
SchweilRbereich @ (mm) 2-8 2-10
SchweilRbereich Bolzenlange: (mm) 8 bis 40, mit Zwischen- | 8 bis 40, mit Zwischen- | Bis ca. 100
ring oder Distanzbolzen | ring oder Distanzbolzen
auch langer (siehe auch | auch langer (siehe auch
12.2) 12.2)
Abstltzung serienmalfdig tber ... FiRe |3 3 keine
SchweilRkabel (m/mm?) 4/25 4/25 10/6
SchweilRkabelstecker (mm?2) 50 50 50
Steuerkabel (m/mm?2) 4/4 x 0,75 4/2 x 0,75 4/2 x 0,75
Lange (mit Stutzfalzen) (mm) 165 165 150
Gehausedurchmesser ca. (mm) 40 40 50
Hohe (inkl. Handgriff) (mm) 130 130 180
Gewicht ohne Anschlusskabel ca. (kg) | 0,730 0,635 0,7
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2.5 Anforderungen an die Werkstoffe

Grundsatzlich kénnen zum Bolzenschweilen mit Spitzenziindung alle schmelzschweil3geeigneten Werkstoffe
verwendet werden. Auch unterschiedliche Materialien wie Kohlenstoffstahl und nichtrostender Stahl kénnen
ohne Probleme miteinander verschweif3t werden, da die Vermischung der beiden Schmelzbader sehr gering
ist und daher kaum spréde Zwischenschichten entstehen.

Wegen der sehr kurzen Schweif3zeit sind saubere und glatte Oberflachen fur eine gute Schweil3qualitat wichtig.

Bolzenschweil3en mit Spitzenziindung eignet sich besonders fir diinne Bleche (bis ca. 3 mm Dicke). Beim
SchweilRen auf dickeren Querschnitten kann durch die erhdhte Warmeabfuhr die Qualitat der Verbindung beein-
trachtigt werden.

Fir praktische Anwendungen haben sich Kombinationen gemaf Tabelle 2 bewéhrt. Wegen der unbedingt not-
wendigen, genau kalibrierten Ziindspitze, sollten wenn irgend méglich die genormten Bolzen nach DIN EN ISO
13918 verwendet werden.

Tabelle 2: Geeignete Werkstoffkombinationen beim Bolzenschweif3en mit Hubzindung

Grundwerkstoff
Unlegierter Stahl | Nichtrostender Unlegierter Stahl Kupfer und Kup- Aluminium
Bolzenwerk- bis ca. 0,35% C, | austenitischer bis ca. 0,35% C, ferlegierungen, und Alumi-
stoff z.B. S235, S355, | Stahl, z.B. 1.4301, z.B. S235, S355, z.B. Cuzn37 (blei- | niumlegie-
C35 1.4401, 1.4541, C35, verzinkt oder | frei) rungen
14571 metallbeschichtet,
max. 25 pym
Unlegierter Gut geeignet Gut geeignet, Geeignet mit Ein- | Geeignet mit Ein- | Nicht méglich
Stahl bis 0,18% schrankungen schrankungen
C, z.B. S235
Nichtrostender Gut geeignet Gut geeignet Geeignet mit Ein- Gut geeignet Nicht moglich
austenitischer schrankungen
Stahl, z.B.
1.4301
CuzZn37 (Mes- Geeignet mit Geeignet mit Ein- | Geeignet mit Ein- Gut geeignet Nicht moglich
sing bleifrei) Einschrankungen|  schrankungen schrankungen
AlMg3, Al99,5 Nicht geeignet Nicht geeignet Nicht geeignet Nicht geeignet Gut geeignet
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3 Das Arbeiten mit der Bolzenschweil3anlage

3.1 Voraussetzungen fir die Inbetriebnahme
1. Der Stromanschluss muss vorschriftsmaRig geerdet sein.

2. Das Gehause der Schweil3stromquelle darf keinen elektrischen Kontakt zum Werkstiick haben. Achten Sie
auf den einwandfreien Zustand der isolierenden FuRe!

3. Sorgen Sie dafir, dass die Schweil3stromquelle einen sicheren, erschitterungsfreien und trockenen
Stand hat.

Sorgen Sie fur ausreichende Kiihlung. Der Luftstrom darf nicht behindert werden.

Der Betrieb unter Brand- oder Explosionsgefahr ist unzulassig. Lassen Sie sich im Zweifel von der
zustandigen Sicherheitsfachkraft die Freigabe der Schweil3arbeiten bestatigen.

6. Halten Sie ausreichenden Abstand zu Geréten, die durch die starken Magnetfelder beeintrachtigt werden
koénnen, z.B. EDV-Anlagen. Personen, die einen Herzschrittmacher tragen, missen die Néhe der
Schweil3kabel meiden!

3.2 Inbetriebnahme der Schweil3pistole ESP 1 S

Achtung: Alle Einstellarbeiten an der Pistole nur bei ausgeschalteter Stromquelle durchfihren!

=

2. Montieren Sie den FuRRring mit drei FuRen oder das Stutzrohr an die Pistole und ziehen Sie die am Umfang
angebrachten Innensechskantschrauben fest. Achten Sie darauf, dass bei Verwendung des Stiitzrohres die
Gummischutzkappe nicht eingeklemmt und dadurch die Kolbenbewegung behindert wird. Bei Bolzen liber
40 mm Lange muss der Zwischenring Teile-Nr. 351-0053-000 zwischen Pistolengeh&ause und Fuf3ring mon-
tiert und ab 35 mm Lange die Anschlagschraube evtl. umgedreht werden (Zapfen nach auf3en). Fir Bolzen
ab 55 mm Lange missen Distanzbolzen (siehe Kapitel 12.1) zwischen FiRen und Ful3ring montiert werden.

Alternativ kbnnen Sie bei langen Bolzen eine Stitzeinrichtung geman Kapitel 12.2 verwenden. Der Bolzen-
flansch sollte dann 1 bis 2 mm tber den Rand des Stitzrohres herausstehen. Die geeignete
Einstellung muss durch Versuche ermittelt werden.

Zu beachten bei Bolzen M 10: Montieren Sie Distanzbolzen (siehe Kapitel 12.1) zwischen Fif3en und
FuRring, da der abgesetzte Bolzenhalter (Teil-Nr. 351-7010-000) nur eine geringere Einstecktiefe erlaubt.
Die Mindestlange des Bolzens betragt 20 mm, dabei werden Distanzbolzen 10 mm lang bengtigt. Fir
langere Bolzen missen entsprechend mehr oder langere Distanzbolzen verwendet werden.

3. Schieben Sie den gewunschten Bolzen in den Bolzenhalter. Verschieben Sie die Anschlagschraube so,
dass zwischen Bolzenende (ohne Ziindspitze) und Oberkante der Kontermutter ein Abstand von 51 mm
(siehe Bild 2) entsteht. Dadurch werden Spritzer vom Bolzenhalter ferngehalten, was seine Lebensdauer
erhoht. Sichern Sie die Position der Anschlagschraube durch Anziehen der Kontermutter.

"7 51* mm
Bild 2: Einstellung des Bolzenhalters bei Pistole ESP 1 S
fir Bolzen bis 40 mm Lange

*67 mm bei Bolzen Uber 40 mm Lange

*57 mm bei Bolzen M 10 Sildgi ’I[EiFS'IIEeSIIFS)Clhgibe
er Pistole

4. Schieben Sie den Bolzenhalter bis zum Anschlag in die Pistole und ziehen sie ihn
mit einem Steckschlussel SW 17 fest.
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Durch Drehen der Einstellschraube im Uhrzeigersinn (siehe Bild 3) wird der Spalt um jeweils einen
Millimeter pro Umdrehung verringert.

Ein groRer Spalt verkiirzt die Schweil3zeit, ein kleiner Spalt verlangert die Schweil3zeit.

Setzen Sie die Pistole fest auf das Werkstuck, so dass alle Stutzfize aufliegen. Der Kolben sollte nun ca.
1,5 mm einfedern (,Uberstand”).

3.3 Inbetriebnahme der Schweil3pistole ESP 1 K

1. Achtung: Alle Einstellarbeiten an der Pistole nur bei ausgeschalteter Stromquelle durchfuhren!

2. Montieren Sie den Fuldring mit drei Fuf3en oder das Stitzrohr an die Pistole und ziehen Sie die am Umfang
angebrachten Innensechskantschrauben fest. Achten Sie darauf, dass bei Verwendung des Stitzrohres die
Gummischutzkappe nicht eingeklemmt und dadurch die Kolbenbewegung behindert wird. Bei Bolzen tGber 40
mm L&nge muss der Zwischenring Teile-Nr. 351-0053-000 zwischen Pistolengeh&use und Fufiring montiert
und ab 35 mm Lénge die Anschlagschraube evtl. umgedreht werden (Zapfen nach auf3en). Fir Bolzen ab 55
mm Lange mussen Distanzbolzen (siehe Kapitel 12.1) zwischen Fiif3en und Ful3ring montiert werden.

Alternativ besteht kénnen Sie bei langen Bolzen eine Stitzeinrichtung gemar Kapitel 12.2 verwenden. Der
Bolzenflansch sollte dann 3 bis 4 mm Uber den Rand des Stitzrohres herausstehen. Die geeignete Einstel-
lung muss durch Versuche ermittelt werden.

———— 50* mm j

Bild 4: Einstellung des Bolzenhalters bei Pistole ESP 1 K
fur Bolzen bis 40 mm Léange

* 66 mm bei Bolzen Gber 40 mm Lange Bild 5: Einstellscheibe
*57 mm bei Bolzen M 10 der Pistole ESP 1 K

Zu beachten bei Bolzen M 10: Montieren Sie Distanzbolzen (siehe Kapitel 12.1) zwischen Flf3en und
Ful3ring, da der abgesetzte Bolzenhalter (Teil-Nr. 351-7010-000) nur eine geringere Einstecktiefe erlaubt.
Die Mindestlange des Bolzens betragt 20 mm, dabei werden Distanzbolzen 10 mm lang bendtigt. Fur
langere Bolzen missen entsprechend mehr oder langere Distanzbolzen verwendet werden.

3. Schieben Sie den gewiinschten Bolzen in den Bolzenhalter. Verschieben Sie die Anschlagschraube so,
dass zwischen Bolzenende (ohne Ziindspitze) und Oberkante der Kontermutter ein Abstand von 50 mm
entsteht (siehe Bild 4). Dadurch werden Spritzer vom Bolzenhalter ferngehalten, was seine Lebensdauer
erhoht.

Sichern Sie die Position der Anschlagschraube durch Anziehen der Kontermultter.

4. Schieben Sie den Bolzenhalter bis zum Anschlag in die Pistole und ziehen sie ihn mit einem Steckschlissel
SW 17 fest.

5. Durch Drehen der Einstellschraube (siehe Bild 5) im Uhrzeigersinn wird die Federkraft um jeweils ca. 14 N
pro Umdrehung, beginnend vom Minimalwert ca. 50 N bis zum Maximalwert ca. 130 N erhoht.
Eine hohe Federkraft verkirzt die Schweil3zeit, eine geringe Federkraft verlangert die Schweil3zeit.

6. Setzen Sie die Pistole fest auf das Werkstiick, so dass alle StitzfiR3e aufliegen. Der Kolben sollte nun eini-
ge Millimeter einfedern.
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3.4 Inbetriebnahme der Schweil3pistole ESP 1 1SO

Mit der Schweil3pistole ESP 1 ISO kdnnen Isoliermatten an einer metallischen Wand mit Tellerstiften befestigen.
Der Stift wird dazu durch die Isoliermatte geschoben, die Matte sollte einige Millimeter dicker als die Lange des
Stiftes sein. Nach Auslésen des SchweilRvorgangs schmilzt die Spitze des Stiftes und das darunterliegende
Blech auf. Nach vollstandiger Entladung des Kondensators kiihlt die Schmelze ab, es entsteht eine feste Ver-
bindung zwischen Tellerstift und Blech.

1. Achtung: Alle Einstellarbeiten an der Pistole nur bei ausgeschalteter Stromquelle durchfiihren!

2. Schieben Sie den Bolzenhalter fur Tellerstifte (Magnetbolzenhalter) bis zum Anschlag in die Pistole und
ziehen sie die Spannmutter ihn mit einem Steckschliissel SW 17 fest.

Setzen Sie einen Tellerstift auf den Bolzenhalter und stechen Sie den Stift durch die Isolierung.
4. Dricken Sie die Pistole soweit in Richtung des Bleches, dass der Kolben einige Millimeter einfedert.

Betatigen Sie den Pistolentaster; der Kondensator wird entladen, und der Stift wird mit dem Blech verbun-
den.

6. Ziehen Sie die Pistole vom Teller ab.

7. Die Kupferscheibe des Bolzenhalters bei Bedarf von Schmorspuren reinigen. Eine saubere Oberflache
verringert den Verschleil3.

Hinweis: Die Schweil3zeit ist von der Anpresskraft abhéngig; je starker die Feder vorgespannt wird, umso kirzer
ist die Schweil3zeit. Vermeiden Sie es, die Feder bis zum Anschlag einzudriicken, da dann die Schweil3zeit zu
kurz werden kann. Die richtige Anpresskraft (Schweil3zeit) muss durch Versuche ermittelt werden.
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3.5 Inbetriebnahme der Stromquelle KST 108 oder KST 110

SchweilRbereit » | Bolzenkontakt

| Ladespannung
erhéhen

Anzeige der
Ladespannung in
. Volt (Beispiel)

Ladespannung
verringern

Bild 6: Bedienfeld | Spaltpistole ange-
schlossen

1. Vergewissern Sie sich, dass der Netzschalter auf ,0“ steht. Stecken Sie den Netzstecker in die Steckdose.

2. Verbinden Sie die Massekabel mit der Massebuchse der Schwei3stromquelle und dem Werkstiick. Die
Anschlussstellen am Werkstiick miissen metallisch blank sein. Die Masseklemmen sollen méglichst an
entgegengesetzten Seiten des Werkstlcks angebracht werden. Verriegeln Sie den Massekabelstecker
durch Drehung im Uhrzeigersinn bis zum Anschlag.

3.  Verbinden Sie Schweil3- und Steuerkabel der Schweil3pistole mit den entsprechenden Buchsen der
Schweil3stromquelle. Verriegeln Sie den Schweil3kabelstecker durch Drehung im Uhrzeigersinn bis
zum Anschlag.

Hinweis: Im allgemeinen wird der Bolzen an Minus und das Werkstiick an Plus angeschlossen. In
einzelnen Fallen, insbesondere beim SchweiRen mit NE-Metallen kann eine umgekehrte Polaritat das
Ergebnis verbessern. Die Stromquelle ist flir das Bolzenschweif3en beliebiger Polaritat geeignet.

4. Schalten Sie die Schweil3stromquelle am Netzschalter ein. Die rote Kontrollleuchte leuchtet, und die
Aufla-dung auf die zuletzt eingestellte Ladespannung beginnt.

5. Sie kdnnen die Ladespannung verandern durch Driicken der "AUF" und "AB"-Tasten. Wahlen Sie die Lade-
spannung entsprechend den Empfehlungen in 3.5 oder nach Ihren Erfahrungen.

6. Nach Erreichen der gewilinschten Ladespannung leuchtet die griine Leuchtdiode auf und zeigt damit
die Schweil3bereitschaft an.

3.6 Einstellwerte zum Bolzenschweil3en mit Spitzenziindung
Erlauterungen:

Bei der Pistole ESP 1 K wird durch Drehen der Einstellschraube im Uhrzeigersinn die Federkraft um ca. 14 N
pro Umdrehung erhoht (Bild 5). Beginnen Sie mit dem Minimalwert (Drehen der Einstellschraube entgegen dem
Uhrzeigersinn bis zum Anschlag) und stellen Sie von dort aus die gewiinschte Federkraft ein.

Stellen Sie die gewtinschte Ladespannung an der Stromquelle ein. Beispiel: Ein Richtwert von "95 / +3"
bedeutet: 95 V Ladespannung und 3 Umdrehungen im Uhrzeigersinn vom Minimalwert aus.

Bei der Pistole ESP 1 S wird durch Drehen der Einstellschraube im Uhrzeigersinn der Spalt um jeweils 1 mm
pro Umdrehung verringert. Beginnen Sie mit dem Maximalwert (Drehen der Einstellschraube entgegen dem
Uhrzeigersinn bis zum Anschlag) und stellen Sie von dort aus den gewiinschten Spalt ein.
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Stellen Sie die gewlinschte Ladespannung an der Stromquelle ein. Beispiel: Ein Richtwert von "100 / -4" bedeu-
tet: 100 V Ladespannung und 4 Umdrehungen im Uhrzeigersinn vom Minimalwert aus.

Grundsatzlich bewirken eine hdhere Federkraft (ESP 1 K) und ein kleinerer Spalt (ESP 1 S) eine Verkirzung
der Schweifl3zeit. Bei minimaler Federkraft bzw. minimalem Spalt (lange Schweif3zeit) kann der Kondensator
bereits entladen sein, bevor der Bolzen das Werkstuick erreicht ("kaltes Eintauchen”). Der Bolzen wird bei Be-
lastung ohne plastische Verformung abbrechen; in der Bruchflache zeigen sich blanke Inseln.

Federkréfte unter +1 und Spalte unter -4 sind nach unseren Erfahrungen allgemein nicht empfehlenswert.

Bei maximaler Federkraft bzw. maximalem Spalt kann bei unzureichender Ladespannung die Schweil3zeit so
weit verkirzt werden, dass der Lichtbogen nicht mehr die gesamte Bolzenflache erfasst. Auch hier wird der
Bolzen bei Belastung ohne grof3e plastische Verformung abbrechen, die Bruchflache zeigt eine unvollkommene
Anschmelzung.

Eine langere Schweil3zeit (Verringerung der Federkraft bzw. Verringerung des Spaltes) kann bei leicht ver-
schmutzten (verdlten) Oberflachen eine Verbesserung der Schwei3qualitat bewirken.

Folgende Richtwerte fir Ladespannung und Federkraft bzw. Spalt konnen als Anhalt dienen:

Pistole KST 110 KST 108 Pistole KST 110 KST 108
ESP 1K Stahl, Alumi- Stahl, Alumi- ESP1S Stahl, Alumi- | Stahl, Alumi-
nichtr. nium nichtr. nium nichtr. nium nichtr. nium
Stahl, Stahl, Stahl, Stahl,
Messing Messing Messing Messing

M3 60/ +3 |50/ +3 |70/ +3|60/ +3 M3 60/ -3 |70/ -4 |75/-3 |70/-4
M4 80/ +3 |80/ +3 |90/ +3|85/ +3 M4 90/ -3 |90/ -3 |110/-3 |110/ -3
M5 95/ +3 |95/ +3 (100 /+3|100 /+4 M5 100 /-4 |100/-4|115/-4 |115/ -4
M 6 120 /+4|120 / +4 140 /+4|140 /+4 | M6 120 /-3 |120/-4|135/-3 [135/ -3
M 8 180 /+6|160 /+6|200 /+4(200 /+6| M8 170 /-3 |170/-3|200/-4 |200/ -4
M 10 200 / +6 - - - |M10 200 /-0 - - -

Hinweis: Bei Bolzen M 8 aus Aluminium und M 10 aus Stahl sind befriedigende Ergebnisse nur unter beson-
ders gunstigen Bedingungen (saubere Oberflachen, diinnes Blech, einwandfreie Zindspitzen, feste
Unterlage, symmetrische Masseanklemmung usw. zu erzielen. Die Verantwortung fur die Verwendbarkeit liegt
allein beim Anwender.

3.7 Das Schweil3en

1. Setzen Sie die vorbereitete Pistole auf das Grundmaterial bis alle StitzfiiRe aufliegen. Dabei wird der Pisto-
lenkolben um den Uberstand hineingeschoben und die Druckfeder gespannt. Stabilisieren Sie die Pistole
durch Druck mit der freien Hand am hinteren Ende, um so Bewegungen wahrend des Schweil3ens zu ver-
hindern.

Der Bolzenhalter darf auf3er am Bolzen keinen Kontakt zum Werkstiickpotential haben.

Der Kolben darf in seiner freien Bewegung keinesfalls behindert werden.

Sorgen Sie fir eine feste Unterstlitzung des Werkstiickes; es darf beim Auftreffen der Pistole nicht
zurlick-federn!

2. Drucken Sie den Pistolentaster und halten Sie die Pistole beim Schweif3en ruhig.

3. Ziehen Sie die Pistole gerade, d.h. in Achsrichtung, vom verschweil3ten Bolzen ab. Andernfalls kénnen die
Spannbacken des Bolzenhalters aufspreizen und beim nachsten Bolzen eine ausreichende Klemmung ver-
hindern.

4. Kontrollieren Sie die Schweil3ung (Sichtpriifung und evtl. andere Prifungen nach DIN EN ISO 14555) und
wahlen Sie, falls erforderlich, andere Einstellwerte. Vor Aufnahme von Serienschweif3ungen sollten auf
jeden Fall Prufungen durchgefuhrt werden.
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3.8 Prufen der Schweil3verbindung
Zum Prufen einer BolzenschweiRverbindung gibt es verschiedene Untersuchungen:
1. Sichtprifung:

Eine gute Schweil3ung hat einen gleichmaRigen, geschlossenen Spritzerkranz, dessen Durchmesser max. 1,5
mm groler als der Flanschdurchmesser ist.

Zwischen Bolzenflansch und Werkstiickoberflache ist kein Spalt sichtbar. Ein Blatt Papier darf sich auch
nicht ansatzweise zwischen Bolzenflansch und Werkstlick schieben lassen.

Ein haufiger Fehler ist die sog. Eintauchbehinderung. Sie entsteht, wenn der Bolzen in der Eintauchbewegung
gebremst wird und verzégert, d.h. nach Erléschen des Lichtbogens, zum Teil unvollstandig eintaucht. Dieser
Fehler ist durch Sichtprifung manchmal schwierig festzustellen. Die Sichtprifung sollte daher nie ausschlief3lich
zur Beurteilung dienen. Sie ist durch mechanische Priifungen (Biege- und Zugpriifung) zu erganzen.

Bild 7: Schweil3ung mit rich Bild 8: SchweilBung mit zu hoher Bild 9: Schweil3ung mit zu ge-
tig gewdhlter Energie und Energie, Spritzerkranz zu grof} ringer Energie, kein sichtbarer
sichtbarem Spritzerkranz Spritzerkranz

Bild 10: Einseitiger Bild 11: Mangelhafte
Spritzerkranz, verursacht Schweilung durch Ein-
durch Blaswirkung tauchbehinderung, Spalt

zwischen Bolzen und Werk-
stlick sichtbar
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2. Biegeprufung:

Eine einwandfreie Schweil3verbindung soll einen Biegewinkel von 30° ohne Anrisse in der Schweifzone errei-
chen. Der Biegeversuch dient zur Kontrolle der gewahlten Einstellwerte, und der Eignung der gewéhlten
Schweif3bedingungen und Werkstoffkombination.

Bei kurzen, dicken Bolzen, die sich nicht in der beschriebenen Weise biegen lassen, z.B. M 8 x 12, muss die
Eignung auf andere geeignete Weise festgestellt werden. Grundsétzlich sollte die Schweil3ung eine hohere
Belastung ertragen als Bolzen oder Grundwerkstoff. Eine Entscheidung muss der Hersteller aufgrund der vor-
gesehenen Verwendung und der Gefahrdung bei Versagen der Verbindung in jedem Fall eigenverantwortlich
treffen.

Mit Hammer oder aufgestecktem Rohr um
\ C. = 30° umbiegen. Prifung ist bestanden,
\ wenn kein Anriss oder Bruch im Bereich
der Schweil3- oder Warmeeinflusszone
eintritt.

Bild 12: Biegeprufung einer BolzenschweifRverbindung

3. Zugprifung:

Gewindebolzen kdnnen mit einer passenden Mutter und einer Unterlage geprift werden. Die Prifung kann bis
zu einem bestimmten Drehmoment zerstérungsfrei (Werte siehe DVS-Merkblatt 0904) oder bis zum Bruch
durchgefiihrt werden. Der Bruch soll nicht in der Schweil3zone eintreten. Ist dies doch der Fall, soll mindestens
die Nennfestigkeit des Bolzenwerkstoffes erreicht werden.

_@- Bild 13: Zugprufung einer BolzenschweiBverbindung

== =

3.9 Wartung der Schweil3stromquelle

Vor allen Wartungsarbeiten muss der Netzstecker gezogen werden. Das Gehause darf nur im spannungsfreien
Zustand geoffnet werden.

Besonders beim Betrieb in staubiger Atmosphare lagert sich Staub auf den Bauteilen ab. Er kann die Kihlung
der Anlage verringern, so dass eine thermische Uberlastung eintreten kann. AuBerdem erniedrigt er den Isolati-
onswiderstand und kann in Verbindung mit Feuchtigkeit zu Fehlfunktionen der Steuerung fiihren. Offnen Sie
daher das Gehause in regelmafigen Abstanden und blasen sie Staub heraus. Dies ist besonders wichtig bei
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Metallstaub; er fiihrt zu Kurzschliissen und Beschadigungen von Bauteilen. Richten Sie den Blasstrahl nicht auf
die Leiterplatten, sondern saugen sie diese ggf. mit einem Staubsauger ab.

Die Stromquelle darf nicht mit Strahlwasser (z.B. Hochdruckreiniger) gereinigt werden. Verwenden Sie zum
Reinigen keine Losungsmittel. Sie kénnen Beschichtung oder Kunststoffteile angreifen.

Zwischen dem Metallgehause der Stromquelle und einem geerdeten Werkstiick darf keine leitende
Verbindung bestehen. Achten Sie daher auf den einwandfreien Zustand der isolierenden Fif3e, falls der
Aufstellort eine leitende Verbindung zum Werkstiick hat.

3.10 Wartung der Schweil3pistole

Die Schweil3pistole als elektrisches Handwerkzeug muss in einwandfreiem Isolationszustand gehalten werden.
Bei Beschadigungen des Gehéauses oder der Kabel darf nicht weitergearbeitet werden. Benutzen Sie zum Rei-
nigen weder Strahlwasser noch Losungsmittel. Schiitzen Sie die Pistole vor Nasse. Sollte die Pistole nass ge-
worden sein, muss sie vor der Inbetriebnahme ausreichend getrocknet werden.

Bolzenhalter und StiitzfuRe (Stutzrohe) sind VerschleiRteile und missen bei starkem Abbrand
(Verschmorungen) oder Spritzeranhaftungen gereinigt oder ausgetauscht werden. Der Bolzenhalter muss zur
guten Stromubertragung ausreichende Klemmkraft aufweisen. Wenn trotz Nachspannen der Backen die
Klemmkraft nicht mehr ausreicht, muss der Bolzenhalter ausgetauscht werden. Ein Indiz fur mangelnde Klemm-
kraft sind (bei Gewindebolzen) verschmorte Gewindespitzen oder eine Schmorstelle an der Stirnflache des Bol-
zens, verursacht durch Stromiubergang durch die Anschlagschraube..

Beachten Sie, dass Bolzen, Bolzenhalter und Spannmutter nach dem Auslésen des Schweil3vorganges gegen-
Uber dem Werkstiick auf Schwei3spannung liegen. Halten Sie daher beim Schwei3en genligend Abstand von
Werksttickteilen, auf denen Sie nicht schweilRen wollen oder von bereits geschweil3ten Bolzen.

3.11 Wartung der Schweil3- und Steuerkabel

Die Isolation aller Kabel und Steckvorrichtungen muss in einwandfreiem Zustand gehalten werden. Aufgrund
der hohen Strome mussen alle Verbindungen im SchweiRkreis festgezogen werden; sonst kommt es zu
Verschmorungen. Kritische Stellen sind dort, wo Kabelteile sténdig bewegt werden, z.B. Kabeleinfihrungen.
Durch Bruch einzelner Drahte verringert sich der Querschnitt; es kann zu einem plétzlichen Bruch des Rest-
guerschnittes unter Lichtbogenbildung kommen. Prifen Sie daher vor Arbeitsbeginn die Kabel und wechseln
Sie defekte Teile aus!

Schiitzen Sie Kabel und besonders die Kupplungsstellen vor Nasse. Reinigen Sie die Kabel nicht mit Strahl-
wasser oder Losungsmitteln.

3.12 Kalibrierung

Bolzenschweif3anlagen, die im geregelten Bereich, z.B. im Bauwesen, oder fur Arbeiten, bei denen Qualitatsan-
forderungen nach ISO 3834-2 vereinbart sind, eingesetzt werden, missen in festgelegten Abstanden kalibriert
werden. Im Allgemeinen betragt das Kalibrierintervall 1 Jahr. Naheres finden Sie im DVS-Merkblatt 3009 und in
der DVS-Richtlinie 0714.

Nach Reparaturen, bei denen Komponenten ersetzt wurden, die Einfluss auf die Hohe des Schweil3stromes, die
Lange der Schweil3zeit oder den Hub der Pistole haben, ist auf jeden Fall eine erneute Kalibrierung erforderlich.

3.13 AulRerbetriebnahme

Schalten Sie nach dem Beenden der Schwei3arbeiten den Hauptschalter aus. Bei langeren Unterbrechungen
sollte die Anlage zuséatzlich (z.B. durch Ziehen des Steckers) vom Netz getrennt werden. Benutzen Sie nicht
den Stecker als Schalter, d.h. vor Ziehen des Steckers muss der Hauptschalter ausgeschaltet sein.

3.14 Entsorgung

Ihre KOCO-BolzenschweiRanlage enthélt wertvolle Rohstoffe und darf nicht mit dem Hausmiill oder auf andere
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Weise unkontrolliert entsorgt werden.
Wir sind bei der Stiftung Elektro-Altgerate Register ® (EAR) unter der Nummer
WEEE-Reg.-Nr. DE 70903619

registriert und nehmen unsere ab 2005 in den Verkehr gebrachten Gerate im Rahmen der gesetzlichen Rege-
lungen unentgeltlich zur geordneten Entsorgung zurtick, sofern sie uns frachtfrei zur Verfigung gestellt werden.
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4 Hilfe bei Stérungen

Im Fall von Stérungen, die die Stromquelle selbst erkennt, wird im Anzeigefeld ein "E" gefolgt von einer Num-
mer angezeigt. Die Art des Fehlers kann der unten stehenden Tabelle entnommen werden.

4.1 Storungsmeldungen der Stromquelle
Stoérung Nr. [Ursache Abhilfe
EO1 Netzspannung zu niedrig oder zu hoch Fur passende Netzspannung sorgen
EO02 Unterbrechung Entladewiderstand Entladewiderstand austauschen
EO3 Thyristor defekt Thyristor austauschen
£05 Kondensatoren, Diode D1 oder Reparieren
Ladequelle defekt
EO06 Kurzschluss Hubmagnet oder Steuerleitung | Reparieren
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4.2

Sonstige Stérungen

In dieser Tabelle sind Stérungen beschrieben, die sich rel. leicht durch Fachkréfte erkennen und beheben las-
sen. Falls Sie hiermit keine Losung finden, nehmen Sie mit unserem Auf3endienst oder mit unserer Kunden-
dienstabteilung Kontakt auf. Wichtige Angaben sind fiir uns Typ und Serien-Nummer lhrer Geréte und eine
genaue Fehlerbeschreibung.

Stérung

Ursache

MalRnahmen und Erklarungen

Pistolenkolben reagiert
nicht auf Tasterdruck
(nur Pistole ESP 1 S)

Unterbrechung in der Steuer-
leitung zur Pistole oder in der
Pistole

Mit Ohmmeter prifen: Normaler Widerstand des Mag-
neten: ca. 10 Q. Der Magnet ist an die Kontakte 1 und
2 angeschlossen, der Taster an 3 und 4.

Bei der weiteren Fehlersuche sollten Sie zuné&chst die
Steckverbindungen kontrollieren.

Sicherung Pos. 16 defekt

Austauschen

Pistolenkolben klemmt

Versuchen, den Kolben mit der Hand zu bewegen.
Es darf keine auRergewohnliche Reibung auftreten.
Der gesamte Kolbenweg betréagt bei der ESP 1 S ca.
7 mm, bei der ESP 10 K ca. 11 mm.

Magnet bekommt Dauerstrom

Stromquelle ausschalten und beim Wiedereinschalten
den Pistolenkolben beobachten (Taster nicht betati-
gen). Er muss in der Ruhestellung bleiben. Zieht der
Magnet sofort an, ist die Steuerung defekt. Achtung:
Der Magnet wird nach kurzer Zeit unter Dauerstrom
zerstort, deshalb die Stromquelle sofort wieder ab-
schalten!

Schweil3ergebnis
schlecht trotz richtig
eingestellter Parameter

Werkstiickoberflache verolt,
fettig, verrostet, feuerverzinkt,
lackiert usw.

Bewegung des Pistolenkol-
bens behindert

Werkstlickoberflache im Schwei3bereich und an den
Masseklemmestellen reinigen. Die besten Ergebnisse
werden auf metallisch blanken Oberflachen erzielt.

Gummischutzkappe eingeklemmt

SchweilRergebnisse
schwankend (mal gut,
mal schlecht)

Pistole arbeitet ungleichmaRig

Pistolenkolben arbeitet mit unzuléassiger, unterschiedli-
cher Reibung.

Federkraft zu gering.

In beiden Fallen Pistole instandsetzen lassen.

Blaswirkung bei ungunstiger
Werkstluckgeometrie

Hinweise zur Verringerung der Blaswirkung in den
Literaturhinweisen beachten. Beide Masseklemmen
anschlieRen! Nicht direkt neben einer Masseklemme
schweil3en!

Werkstlick federt beim Auftref-
fen des Bolzens

Fur Unterstlitzung sorgen.

Stromquelle schaltet
wegen Uberhitzung
ungewdhnlich frih ab.

Lufter lauft nicht.

Lufter austauschen.

Ungewdhnlich starke
Erwarmung an einzel-
nen Stellen des
SchweilRkreises

Querschnittsverminderung
durch Drahtbriiche
Schmorkontakt durch lose
Verbindung

Auf keinen Fall weiterarbeiten! Kabel austauschen

Alle Verbindungen im Schweil3kreis festziehen!
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5 Abbildungen der Stromquellen KST

Bild 14: Rechte Seitenansicht hinten KST 108 bei demontierter Haube
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Bild 15: Linke Seitenansicht vorn KST 108 bei demontierter Haube
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17

Bild 16: Linke Seitenansicht hinten KST 108 bei demontierter Haube

Ausgabe 4/2019 ver. 2.0 Seite 26 von 44

Koster & Co. GmbH « D-58256 Ennepetal « Spreeler Weg 32 « Tel. +49 2333 8306-0 « Fax +49 2333 8306-38
Internet: http://www.koeco.net .« E-Mail: koeco@koeco.net



http://www.koeco.net/
mailto:koeco@koeco.net
mailto:koeco@koeco.net

KOCO

Bild 17: Rechte Seitenansicht hinten KST 110 bei demontierter Haube

Bild 18: Detail Diode KST 110
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Bild 19: Linke Seitenansicht vorn KST 110 bei demontierter Haube
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Bild 20: Linke Seitenansicht hinten KST 110 bei demontierter Haube
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6 Ersatzteilliste KST 108 und KST 110
Pos. it;ﬁ(l:k Bezeichnung Teile-Nummer
1 Gehéause 320-6500-000
2 Haube 320-6501-000
3 Tragegriff 320-0566-000
4 Gerateful 320-0012-000
5 Kabelverschraubung 325-0027-000
6 Mutter fiir Kabelverschraubung 325-0028-000
7 Widerstand 330-0148-000
8 Bedienkarte 330-5294-000
9 Steuerkarte 330-5293-000
10 Frontfolie 399-0090-000

=
=

Kondensator KST 108

330-0330-000

Kondensator KST 110

330-0330-000

=
N

Thyristor

325-0678-000

=
w

Diode fur KST 108

320-0567-000

=
w

Diode fur KST 110

320-0568-000

'—\
~

Netzschalter

325-0026-000

=Y
[¢)]

Sicherungshalter steckbar

325-0800-000

=Y
[¢)

Sicherungshalterkappe

325-0801-000

=
(ep]

Feinsicherung 6,3 AT

325-0397-000

=
~

Lufter

325-0680-000

=
[oe]

Flanschbuchse 4-polig

325-0079-000

=
©

Schweilbuchse

325-0017-000

N
o

Netzfilter

325-0671-000

H
H
Rl IR, lw]ld]r R, ], ]~ |-

N
=

Netzanschlussleitung 3 m mit Stecker

317-0006-000
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7 Abbildung der Bolzenschwelil3pistole ESP 1 K

@@h

/

Bild 21: Detaildarstellung der Pistole ESP 1 K (Kontaktverfahren)
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8 Abbildung der Bolzenschweil3pistole ESP 1 S

Bild 22: Detaildarstellung der Pistole ESP 1 S (Spaltverfahren)
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9 Abbildung der Bolzenschweil3pistole ESP 1 ISO

Bild 23: Detaildarstellung der Pistole ESP 1 ISO zum Schweil3en von Tellerstiften
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10 Ersatzteilliste Pistole ESP 1 K
Pos. Bezeichnung Teile-Nummer Hinweis
1 Griffschalensatz 326-0001-000 Nur als Satz erhéltlich
2 Druckknopf 326-0002-000
4 FuRring 326-0003-000
6 Stutzful 326-0004-000
7 Uberwurfmutter 326-0005-000
8 Faltenbalg 326-0006-000
9 Kugelbuchse 326-0007-000
10 Kolbeneinheit 326-0020-000 Nicht in Einzelteilen erhaltlich
11 Druckfeder 326-0008-000
12 Vorspannsystem 326-0009-000 Nicht in Einzelteilen erhéltlich
13 Abschlusskappe 326-0010-000
15 Steuerleitung (4 m 2 x 0,75 mm?2) mit Stecker 326-0016-000 Nicht in Einzelteilen erhéltlich
16 Steuerkabelstecker 4-pol. 325-0240-000
17 Kabelschelle 326-0011-000
19 Schweil3leitung (4 m x 25 mm?2) mit Stecker 326-0015-000 Nicht in Einzelteilen erhaltlich
20 SchweilRkabelstecker 325-0234-000
21 Schweilllitze 326-0012-000
22 Driickerfeder 326-0014-000
23 Mikroschalter 329-0065-000
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11 Ersatzteilliste Pistole ESP 1 S
Pos. Bezeichnung Teile-Nummer
1 Griffschalensatz 326-0001-000 | Nur als Satz erhaltlich
2 Druckknopf 326-0002-000
4 Fulring 326-0003-000
6 Stitzful® 326-0004-000
7 Uberwurfmutter 326-0005-000
8 Faltenbalg 326-0006-000
9 Kugelbuchse 326-0007-000
10 Kolbeneinheit 326-0021-000 | Nicht in Einzelteilen erhaltlich
11 Druckfeder 326-0019-000
12 Hubmagnet 326-0018-000
13 Abschlusskappe 326-0010-000
15 | Steuerleitung (4 m 40,75 mm?) 326-0017-000 | Nicht in Einzelteilen erhaltich
mit Stecker
16 Steuerkabelstecker 4-pol. 325-0240-000
17 Kabelschelle 326-0011-000
19 Schweilleitung (4 m x 25 mm?2) mit Stecker 326-0015-000 | Nichtin Einzelteilen erhaltlich
20 Schweil3kabelstecker 325-0234-000
21 Schweil3litze 326-0012-000
22 Driickerfeder 326-0014-000
23 Tasterplatte 326-0022-000
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12 Ersatzteilliste Pistole ESP 1 1SO
Pos. Bezeichnung Teile-Nummer | Hinweis
1 Pistolengehause 322-0575-000
2 Griffschale unten 1 322-0597-000
3 Griffschale oben 1 322-0596-000
5 Faltenbalg 322-0589-000
6a Spannmutter SW 17 320-0513-000
6b Kontermutter SW 17 320-0512-000
7 Gewindestift M 6 x 8 322-0220-000
8a Kolben fir Bolzenhalter zylindrisch 322-0577-000
8b Kolben flr Bolzenhalter M 12 x 1 322-0576-000
9 Anschlussbolzen 329-0050-000
10 Druckfeder 322-0585-000
11 Vorspannsttick 322-0581-000
12 Gewindestift M 5 mit Kugel 322-0591-000
13 Fuhrungsbuchse 322-0586-000
14 Vorspannscheibe 322-0580-000
15 Hubeinstellgehause 322-0592-000
16 Linsen-Senkschraube mit Schlitz M 4 x 20 DIN EN ISO 2010
17 Taster 329-0031-000
18 Lusterklemme 325-0655-000
19 Kabelverbinder 329-0025-000
20 Schweil3litze 317-5113-000
21 Gewindeflansch 322-0097-000
22 Mikroschalter 329-0063-000
23 Schlauchttille Steuerkabel 325-0261-000
25 Schlauchttille SchweiRkabel 325-0567-000
26 Doppelschelle 325-0681-000
28 Steuerstecker, 4-polig 325-0240-000
29 SchweilRkabelstecker, 35 mm?2 325-0236-000
23 - 29 | Kabel-Anschlussgarnitur 10 m, 6 mm? 317-5255-000 Nicht in Einzelteilen erhaltlich

+ Gesehen aus der Montage-/Demontageposition
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Ubersichtsschaltplan
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Bild 24: Ubersichtsschaltplan KST 108 und KST 110
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14 Zubehor
14.1

Zubehor fur Pistolen ESP 1 Sund ESP 1

Bezeichnung und Verwendung

Teile-Nr.

Abbildung

Bolzenhalter Durchmesser 10 mm fir Ge-
windebolzen, glatte Stifte, Innengewinde-
buchsen

(D = AuBendurchmesser des Bolzens)

D =3 mm: 351-7003-000 D
=4 mm: 351-7004-000 D =
5 mm: 351-7005-000 D = 6
mm: 351-7006-000 D = 7,1
mm: 351-7053-000 D = 8
mm: 351-7008-000

Bolzenhalter Durchmesser 12/10 mm fur
Gewindebolzen M 10

D =10 mm: 351-7010-000

Bolzenhalter fur Flachstecker 6,3 mm

351-7050-000

Bolzenhalter fur Isolierstifte
(D = Durchmesser des Isolierstiftes)

D =2 mm: 351-7002-000
D =3 mm: 351-7001-000

Winkelausleger, zum Schweil3en nahe an
senkrechten Kanten, Schaftdurchmesser
10 mm, fir Bolzenhalter Durchmesser 10
mm

351-0044-000

Positionierrohr (D = 30 mm)

370-0335-000

Stutzrohr (D = 30 mm)

326-0034-000

Zwischenring (H6he = 16 mm)
zum Schweif3en von Bolzen mit Langen >
40 mm

351-0051-000

B O\
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Bolzenhalter fir Tellerstifte 38 mm Durch- | 351-6162-000
messer
mit Kupferscheibe Teile-Nr. 351-0048-000

Satz Distanzbolzen 10 mm lang (3 Stiick) | 326-0026-000

Satz Distanzbolzen 20 mm lang (3 Stiick) | 326-0024-000
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14.2 Sonder-Zentriereinrichtung

Fir das Schweil3en in Schablonen bieten wir das Positionierrohr Nr. 370-0335-000 oder das Stutzrohr Nr. 326-
0034-000 an. Wegen unvermeidlicher Toleranzen des Kunststoffgehduses der Pistole kann eine geringfiigige
AuRermittigkeit der Pistolenachse dabei nicht ausgeschlossen werden. Ist eine sehr prazise Mittigkeit der Pisto-
lenachse notwendig, empfehlen wir die Verwendung der Sonder-Zentriereinrichtung Nr. 326-0037-000. Sie
besteht aus folgenden Teilen:

Position | Anzahl | Bezeichnung
1 1 Zentrierrohradapter
2 3 Schraube M 4 x 12 DIN 912
3 3 Scheibe M 4 DIN 933
4 1 Zentrierrohr D 30
5 2 Dichtscheibe P5x
6 1 Uberwurfmutter abgerundet
7 1 Zylinderstift 10 x 60 DIN 6325
8 1 Zentrierlehre D 30
t/ ) \A 8
\¢), Y/
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4 { 7
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Bild 25: Sonder-Zentriereinrichtung
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Zum Einrichten gehen Sie wie folgt vor:

Die 3 StitzfiiBe, die Uberwurfmutter

und den Faltenbalg demontieren und

.\ fur eine spatere Wiederverwendung
“aufheben.

Bild 26: Einrichtung Schritt 1

1. Eine Dichtscheibe P5x (Pos. 5) tber den Kolben
fadeln und mit dem Steckschlissel (Kombiwerk-
zeug) ca. 2mm tief in den FuBring eindricken.

2. Die abgerundete Uberwurfmutter (Pos. 6)
mit der Hand auf den Kolben schrauben.

3. Den Zylinderstift (Pos. 7) bis zum Anschlag
e in den Kolben stecken.

4.Die Uberwurfmutter anziehen (Kombiwerkzeug).

Bild 27: Einrichtung Schritt 2
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1. Die Pistole mit dem hinteren Ende auf eine waagerechte
Flache stellen.

#\aDen Zentrierrohr Adapter (Pos. 1) auf den FuBring legen

und die drei Befestigungslocher Gber den drei Einschraub-
gewinden flr die StutzfiBe positionieren.

\\_——/ 3. Den Stltzrohr Adapter mit den 3 Schrauben M4x12 (Pos. 2)
o und den Unterlegscheiben (Pos. 3) leicht am FuBring befestigen.
Tipp:

Einen Schraubendreher TX15 verwenden.

. Zentrierrohr (Pos. 4) in den Zentrierrohr Adapter einsetzen

und verrasten.

. Zentrierlehre (Pos. 8) auf den Zylinderstift fadeln und auf

das Zentrierrohr fallen lassen.

. Die drei Befestigungsschrauben vorsichtig I6sen bis der

Zentrierrohr Adapter verschoben werden kann.

Nun den Zentrierrohr Adapter auf der Stirnflache des
FuBrings so verschieben, dass die Zentrierlehre in das
Zentrierrohr fallt.

. Die drei Befestigungsschrauben abwechselnd und

in mehreren Schritten festziehen.

Dabei immer wieder priifen, ob die Zentrierlehre noch
leichtgangig drehbar ist.

Gegebenenfalls die Schrauben wieder leicht I6sen, und
den Zentrierrohr Adapter nachjustieren.

. Zentrierlehre und Zentrierrohr entfernen.

Den Zylinderstift aus dem Kolben entfernen und Bolzenhalter
einsetzen.

Zentrierrohr wieder einsetzen und verrasten.

Hinweis:

Durch die préazise Fertigung der Zentrierrohre muss der
Zentrierrohr Adapter NICHT nachjustiert werden, wenn
das Zentrierrohr gewechselt oder erneuert wird.

Bild 29: Einrichtung Schritt 4
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14.3 Alternative Stutzeinrichtung fur Bolzen Gber 50 mm Lénge
(besonders Isoliernadeln)

(1)

Bild 30: Stitzeinrichtung fur Bolzen Gber 50 mm Lange

Bolzen- Bolzenhalter Montage- FuBplatte Stutzrohr Saule Pos. 5
durchmesser | Pos. 1 flansch Pos. 2 | Pos. 3 Pos. 4
@ 2x>50 351-7002-000
@ 3x>50 351-7001-000
@4 x>50 351-7004-000
@5x>50 351-7005-000 | 326-0027-000 360-0012-000 | 360-0335-000 | 370-0240-000
@ 6x>50 351-7006-000
@ 8x>50 351-7008-000
@ 10x>50 351-7010-000
Unterlegscheibe Pos. 6 370-0055-000
Schraube mit Innensechskant Pos. 7 322-0372-000
Flugelschraube Pos. 8 322-0631-000
Die komplette Stltzeinrichtung fur Isoliernadeln 3 mm @ hat die Teilenummer 326-0028-000.
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