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Original-EG-Konformitatserklarung

Die alleinige Verantwortung fir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der

Hersteller: Koster & Co. GmbH
Spreeler Weg 32
D-58256 Ennepetal

Bezeichnung der Maschine:  Bolzenschweil3gerat
Serien- / Typenbezeichnung: Reihe 1305i
Seriennummer: 10500293 -

Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfillt die einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der
Union:

2006/42/EG Maschinenrichtlinie

2014/30/EU Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV-Richtlinie)

2011/65/EU Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe (RoOHS-
Richtlinie)

Harmonisierte Normen, die zugrunde gelegt wurden:

EN 60 204-1 ,Elektrische Ausriistung von Maschinen®

EN 60 974-1 ,Sicherheitsanforderungen fir Einrichtungen zum Lichtbogenschweil3en

EN 60 974-10 ,Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV), Produktnorm fiir LichtbogenschweilReinrichtungen®

Sonstige technische Spezifikationen, die angewendet wurden:
DGUV Vorschrift 1

Diese Konformitatserklarung verliert ihre Gultigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung umgebaut oder verandert
wird.

Bevollmachtigter fur die Zusammenstellung der relevanten technischen Unterlagen

Koster & Co. GmbH
Entwicklung, Hr. Enno Putzer
Spreeler Weg 32

D-58256 Ennepetal

Unterzeichnet fir und im Namen von: Koster & Co. GmbH, 58256 Ennepetal

N. S

Ennepetal, 01.01.2023 Dr. Torben Schmitz, Geschéftsfuhrer
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UKCA-Declaration of Conformity

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the

manufacturer: Koster & Co. GmbH
Spreeler Weg 32
58256 Ennepetal
Germany, North Rhine Westphalia

Product Type: stud welder
Product Model: 1305i
Serial Number: 10500293 -

The object of the declaration described above is in conformity with the essential requirements
and other relevant requirements of the:

Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S.l. 2008/1597)
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (S.I. 2016/1091)

Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Elec-
tronic Equipment Regulations 2012 (S.I. 2012/3032)

Standards applied:

EN 60204-1 ,Safety of machinery - Electrical equipment of machines - Part 1: General requirements”
EN IEC 60974-1 ,Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources”
EN 60974-10 ,Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)*

This declaration of conformity loses its validity if the product is converted or modified without consent.

Authorized person for compiling the relevant technical documentation
Koster & Co. GmbH

Development, Mr. Enno Putzer

Spreeler Weg 32

58256 Ennepetal

Germany, North Rhine Westphalia

Signed for and on behalf of: Késter & Co. GmbH, 58256 Ennepetal

N Sl

Ennepetal, 01.01.2023 Dr. Torben Schmitz, Managing Director
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1 Einleitung

Sehr geehrter Anwender,

mit der KOCO-BolzenschweiRanlage 1305i haben Sie ein Gerat erworben, das zu den Spitzenprodukten seiner Art
gehort. Es wurde nach den Regeln der Technik gebaut und entspricht den zum Zeitpunkt der Auslieferung gtltigen
technischen Regeln und Vorschriften. Damit Sie jederzeit ohne Schwierigkeiten damit arbeiten kdnnen, empfehlen
wir Ihnen, folgende Hinweise zu beachten:

= Lesen Sie die Betriebsanleitung vor der Inbetriebnahme sorgfaltig vollstandig durch und vergewissern Sie sich,
daf’ auch die Bedienungsperson die Anleitung gelesen und verstanden hat.

= Beachten Sie auf jeden Fall die Sicherheitshinweise.

= Bewabhren Sie die Anleitung sorgfaltig auf. Stellen Sie sicher, dal3 sie fir den Bediener stets zugénglich ist.
= Das Gerat darf nur von geeigneten und unterwiesenen Personen benutzt werden.

= Sichern Sie das Gerat gegen unbefugte Benutzung.

= Lassen Sie den Netzanschluf3 durch eine Elektrofachkraft auf richtige Absicherung und Erdung priifen.

= Bei Stdrungen, die Sie nicht selbst beheben kénnen, benachrichtigen Sie unseren Kundendienst.

= Benachrichtigen Sie nach Unféllen den zustandigen Arzt und ggf. Berufsgenossenschaft und Gewerbeauf-
sichtsamt

1.1 Hinweis fur den Anwender

Die Betriebsanleitung fiir Inre KOCO-BolzenschweiRanlage 1305i und die KOCO-Bolzenschweilpistole CLASSIC
enthalt alle notwendigen Angaben zu den Geraten, zur sicheren Ausfihrung der Bolzenschweil3arbeiten und zu
deren Beurteilung. Die Angaben werden nach bestem Wissen, aber ohne Ubernahme einer Gewéhr gemacht. Ins-
besondere kdnnen wir keine Verantwortung fir die Schweil3eignung von Werkstoffen oder die Eignung des Bol-
zenschweil3ens fur bestimmte Anwendungsfalle ibernehmen. In jedem Fall ist der Anwender fiir Gite der Schwei-
Bergebnisse verantwortlich.

Sollten Sie Fragen zu Anwendungen oder zur Fehlerbehebung haben, sind wir Ihnen gern behilflich. Fir Hinweise
zur Verbesserung dieser Betriebsanleitung sind wir dankbar.

1.2 Sicherheitshinweise

Das KOCO-BolzenschweiRgerat 1305i und die KOCO-Bolzenschweilpistolen CLASSIC sind ausschlieRlich fiir das
Bolzenschweien mit Hubziindung vorgesehen. Sie dirfen nicht fur andere Zwecke benutzt werden, ausgenom-
men das Elektrodenhandschweil3en, sofern das Gerat im Einzelfall daflr ausgerustet ist. Insbesondere ist das
Schweil3en unter Wasser nicht zuldssig. Auch zum Auftauen eingefrorener Wasserleitungen darf das Geréat keines-
falls verwendet werden.

1.2.1 Personliche Sicherheit

Das KOCO-Bolzenschweigerat 1305i und die KOCO-BolzenschweiRpistolen CLASSIC sind zum SchweiRen unter
erhohter elektrischer Gefahrdung (DIN EN 60974-1) geeignet. Voraussetzung fir die Sicherheit des Bedieners ist
allerdings eine ausreichende Schutzkleidung des Bedieners. Dazu gehdren:

= Trockenes, isolierendes Schuhwerk

= Nicht brennbare, trockene (frei von brennbaren Stoffen) und eng anliegende Arbeitskleidung (Lederschirze)
= Lederhandschuhe

= Schutzbrille mit geeigneter Schutzstufe

* beim UberkopfschweiRen ein Kopf- und Nackenschutz
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Tragen Sie beim Schwei3en keine metallischen Schmuckstiicke (Ringe, Ketten usw.) oder Uhren.

Personen mit Herzschrittmacher dirfen sich wahrend des Betriebes nicht in der Nahe des Geréates oder der
SchweiRkabel aufhalten. Aufgrund der starken Magnetfelder besteht Lebensgefahr!

Daruber hinaus sind die Unfallverhuitungsvorschriften zu beachten.

1.2.2 Betriebssicherheit der Anlage

NetzanschlulR nur Gber einen geeigneten Netzstecker der richtigen Grof3e oder Uber einen festen An-
schluB. Feste Anschlisse an das Netz (dazu gehért auch das Anbringen des Netzsteckers) dirfen nur von
einer Elektrofachkraft vorgenommen werden.

Einwandfreier Zustand aller Kabelisolationen. Kabel mit defekter Isolation diirfen nicht benutzt werden. Die
SchweiRkabel kénnen hohe Strome fihren. An Knickstellen, z.B. der Kabeleinfihrung in den Handgriff der Pis-
tole, besteht immer die Gefahr der allmahlichen Querschnittsverminderung durch Briiche einzelner Drahte. Bei
einem hohen StoRRstrom kann das geschwachte Kabel dann unter starker Lichtbogenbildung schlagartig ver-
brennen. Es besteht Verbrennungsgefahr fir den Bediener oder brennbare Gegenstande in unmittelbarer
Néhe.

Einwandfreie Befestigung aller Gehauseteile. Der Betrieb mit gedffnetem Gehause ist nicht zulassig. Bei
geoffnetem Gehause besteht kein Berlihrungsschutz zu spannungsfiihrenden Teilen. Aul3erdem wird eine
wirksame Luftung behindert.

Einwandfreier Zustand der isolierenden Rader. Falls die Rader wegen einer gewiinschten festen Aufstel-
lung demontiert werden, muf3 auf andere Weise fiir eine Isolation zwischen Werkstiick und Gehéuse des Gera-
tes gesorgt werden. Falls beim Schweif3en eine galvanische Verbindung zwischen Gehause und Werkstiick
besteht, kann im Fehlerfall der Schutzleiter des Gerates zerstort werden.

Sauberkeit im Inneren des Gerates. Besonders beim Betrieb in staubiger Atmosphare lagert sich Staub auf
den Bauteilen ab. Offnen Sie daher das Gehause (nach Abziehen des Netzsteckers) in regelmaRigen Abstan-
den und blasen sie Staub heraus. Dies ist besonders wichtig bei Metallstaub; er fihrt zu Kurzschlissen und
Beschadigungen von Bauteilen. Richten Sie den Blasstrahl nicht auf die Leiterplatten, sondern saugen sie
diese mit einem Staubsauger ab.

Ausreichende Kihlung. Die Kuhlluft wird an der Unterseite angesaugt und an der Rickseite ausgeblasen.
Sorgen Sie fir ausreichende Mdglichkeit der Luftzirkulation. Verdecken Sie keine Liftungséffnungen!

Einwandfreien Zustand der Schwei3pistole. Alle Verbindungen im Schweil3kreis miissen fest sein. Sorgen
Sie daher fir festen Sitz des Bolzenhalters auf der Adapterschraube und fiir festen Sitz des Bolzens im Bol-
zenhalter. Andernfalls sind Verschmorungen zu erwarten. Betreiben Sie die Pistole nicht ohne Abdeckkappe!
Der Faltenbalg als Abschirmung gegen Spritzer und Rauch mulR? stets einwandfrei abdichten.

Elektrische Sicherheit. Trennen Sie das Gerat vor dem Offnen vom Stromnetz durch Ziehen des Netzste-
ckers und sichern Sie es gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten! Verhindern Sie das Eindringen von Flis-
sigkeit oder Fremdkdrpern in die Stromquelle! Sollte dies trotzdem geschehen sein, trennen Sie das Gerat so-
fort vom Stromnetz! Lassen Sie das Gerét regelmaf3ig und besonders nach Stérungen von einer Fachkraft
Uberprifen! Sorgen Sie daftir, daf} alle Kennzeichnungen sichtbar bleiben!

Technisch bedingt liegen an einzelnen Baugruppen bis ca. 5 Minuten nach dem Abschalten noch gefahrlich
hohe Spannungen an!

1.2.3 Sicherheit des Arbeitsplatzes

Nehmen Sie die Anlage nicht in brand- oder explosionsgefahrdeter Umgebung in Betrieb! Entfernen Sie alle
brennbaren Gegenstande aus der Umgebung!

Rechnen Sie damit, dal Schweil3spritzer u.U. noch in mehreren Metern Entfernung brennbare Gegenstande
entziinden kénnen, z.B. &l-, fett- oder I6sungsmittelhaltige Putzlappen oder Verpackungsmaterial.

Lassen Sie sich im Zweifel von der zustandigen Sicherheitsfachkraft die Freigabe der Arbeiten bestéatigen!

Sorgen Sie fiir ausreichende Liiftung des Arbeitsplatzes!
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SchweilRen Sie nicht ohne Absaugung auf Werkstiicken, die gesundheitsgefdhrdende Stoffe absondern, wie
Beschichtungsstoffe, Zink, Nickel, Chrom, Cadmium!

Schweil3en Sie nicht auf Hohlkdrpern, die brennbare Flissigkeiten oder Gase enthalten oder enthalten haben,
die unter Druck stehen oder in denen sich aufgrund der Schwei3warme ein gefahrlicher Druck aufbauen kann!

Durch die Schweilwarme kénnen gesundheitsschadliche oder explosible Gase oder Dampfe freiwerden. Fur
solche Arbeiten sind besondere Fachkenntnisse notwendig. Fihren Sie diese Arbeiten nicht aus, wenn Sie sol-
che Fachkenntnisse nicht besitzen.

Halten Sie ausreichenden Abstand zu Einrichtungen, die durch Magnetfelder beeintréchtigt werden kénnen,
z.B. EDV-Anlagen, Karten mit Magnetstreifen oder Uhren (Armbanduhren!).

Schweil3en Sie am gleichen Werkstiick (Schweil3potential) nicht gleichzeitig mit anderen Schweildmaschinen.
insbesondere nicht mit anderer Polung oder Frequenz (Wechselstrom) oder Schweimaschinen mit Hochspan-
nungszindung. Dabei kann die Steuerung der Bolzenschweil3anlage gestort oder beschadigt werden.

Stellen Sie einen eindeutigen und sicheren Schweil3stromkreis her. Die Massekabel sollen direkt am Werk-
stiick fest angeklemmt werden. Falls dies nicht mdglich oder gewiinscht ist, vergewissern Sie sich, daf3 im
Stromkreis keine Ubergangstellen sind, die durch den SchweiRRstrom beschéadigt oder zerstort werden konnen,
z.B. Kranhaken, Walzlager, Klemmverbindungen mit teilweise isolierenden Schichten, Schrauben oder Niete.
Besonders gefahrlich ist die Zerstérung des Schutzleiters anderer elektrischer Geréate, wenn sie elektrischen
Kontakt zum Schweil3kreis haben.

Sichern Sie die Anlage gegen Umstlrzen oder Wegrollen, wenn sie auf einer geneigten Unterlage abgestellt
werden muf3.

Transportieren Sie die Anlage nur an den dafiir vorgesehenen Vorrichtungen. Die Handgriffe der Anlage sind
nicht zum Krantransport vorgesehen.

Bei allen Einrichtarbeiten an der Schweil3pistole muss unbeabsichtigtes Auslésen des Pistolentasters verhin-
dert werden, entweder durch Ausschalten des Hauptschalters oder durch Entfernen des Steuerkabelsteckers
aus der Flanschdose an der Stromquelle.
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2 BolzenschweiRen mit Hubzuiindung

Das Bolzenschweil3en mit Hubziindung dient zum Aufschweil3en von vorwiegend stiftférmigen, metallischen Teilen
auf metallische Werkstlicke. Zur Ausfihrung werden eine Stromquelle, die Gleichstrom liefert, und eine Bewe-
gungsvorrichtung (Schweil3pistole) verwendet. Je nach SchweiRbadschutz und Schweil3zeitbereich unterscheidet
man das Bolzenschwei3en mit Keramikring oder Schutzgas und das Kurzzeitbolzenschweil3en, wahlweise mit oder
ohne Schutzgas. Den Arbeitsablauf zeigen die folgenden Bilder:

Legende:

A: Bolzenschweil3en mit Keramikring
. } F: Keramikring

%Lﬁily% E‘ﬁ : % P: Uberstand
7 - ) L: Hub

3 A4 A 1:Der Bolzen wird auf das Werkstulick
aufgesetzt.

I
77

i F

—_—

A 2: Der Bolzen wird unter Stromflufd ab-
gehoben (Zandung).

A 3: Der Lichtbogen schmilzt Bolzenende
und Werkstlick an. Der Bolzen wird nach
Ablauf der Schweil3zeit in die werkstlick-
seitige Schmelze gedrickt.

|
|
i
i
i
i
i
i
i
r

A 4: Die Schmelze erstarrt; es entsteht
eine vollflachige Verschweifung. Der Ke-
ramikring wird entfernt.

B: Bolzenschweifl3en unter Schutzgas. (B 1
T analog A 1)

S: Schutzgaszufuhrung

C: Kurzzeitbolzenschweil3en ohne oder
mit Schutzgas (C 1 analog A 1)

T: Stitzrohr

C1

Bild 1: Arbeitsablauf beim BolzenschweifRen mit Hubziindung
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2.1 Technische Daten der Stromquelle 1305i
Technische Daten 1305i
Bolzenschweif3en mit Keramikring Schweil3bereich @ (mm) 2-16
Kurzzeitbolzenschweil3en Schweil3bereich @ (mm) 2-12
Schutzgasbolzenschweil3en SchweiRbereich @ (mm) 3-12(16)
Stromeinstellbereich stufenlos (A) 200 - 1300
Zeiteinstellbereich stufenlos (ms) 1-1000
Anzahl Speicherplatze fir Strom, Zeit und Gasvorstromzeit 20
Zwei Bolzenzéhler, einer durch Benutzer riickstellbar (]
Integrierte Prozesskontrolle o
2/16
Max. Anzahl Bolzen/min. bei ... @ (mm) 5/12
10/8
Selbstdiagnose: Ubertemperatur Y
Kurzschluss Steuerleitung (]
Netzphasenausfalll ®
Interner Fehler o
Mikroprozessorgesteuert ([
Konstantstromregelung o
Wiederausldsesicherung ()

Netzanschluss 50/60 Hz, Drehstrom (V)

400 (460 V Option)

Netzstecker (A)

32 (63 A Option)

Netzkabel vieradrig (m/mm?2) 5/6
Zulassige Netzkabelverlangerung (gleicher Querschnitt wie o5
NetzanschluRkabel) ?

Netzabsicherung trage (A) 35

Netzaufnahmeleistung bei ... % ED / (kVA)

2/69 4,5/45 100/9,5

Max. SchweiRkabellange bei ... A Schwei3strom und angege-
benem Querschnitt 2

1300/ 10 m bei 70 mm?2

Netzspannungstoleranz (%) -15/ +6
Schutzart IP 23
Kihlart F
Metallgehause, pulverbeschichtet {
Gehauseabmessungen L x B x H (mm) 550 x 175 x 395
Griff 1
Gewicht (ca. kg) 24
Schutzgasausristung o

Gas Vorstromzeit (ms) 100 - 2000
Anschluss fur Speichermedium USB

® = Standard
Arbeiten unter erhthter elektrischer Gefahrdung zulassig, CE-Kennzeichnung u.a. nach EN 60974-1

2) Die zuléssige Lange fur Netz- und SchweiRkabelverlangerung kénnen vergrol3ert werden, wenn mit geringerem
als dem angegebenen Strom geschweif3t wird. Bei schwacher Stromversorgung kénnen evtl. die maximalen Lan-
gen von Netz- und SchweilRkabelverlangerung nicht zusammen voll ausgenutzt werden.
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2.2 Die Stromquelle

Die Stromquelle besteht aus einem primar getakteten Inverter mit Konstantstromregelung, nachgeschalteter Glat-
tungsdrossel und der elektronischen Steuerung. Die Maschine ist fir eine Netzspannung von 400 V (Drehstrom),
optional 460 V, ausgelegt. Der Betrieb an anderen Spannungen ist mit einem vorgeschalteten Transformator mog-
lich.

Bei Betrieb mit Unterspannung bis -10% wird die Nennleistung der Anlage erreicht. Je nach Bedingungen kann es
aber erforderlich sein, die Verlangerungen zu reduzieren, da sonst die Konstantstromregelung der Anlage ihre
Grenze Uberschreitet. Bei mehr als 15% Unterspannung ist der Betrieb der Anlage nicht mehr moglich.

Da die Lastspannung, besonders bei einem schwachen Netz, erheblich unter der Leerlaufspannung liegen kann,
mufd im Zweifelsfall eine Spannungsmessung wahrend des Schweil3ens erfolgen.

Beim Schweil3en an einem 400 V Netz flieBen etwa 8% des Schweil3stromes auf der Primarseite.
Beispiel: Schweildstrom 1600 A, Netzstrom etwa 128 A.

Diesen Netzstrom muf3 die Stromversorgung bei annédhernd konstanter Spannung liefern kdnnen. Da die Strom-
fluRzeit nur gering ist (max. 1 sec.) konnen die erforderlichen Netzsicherungen wesentlich geringer gewahlt wer-
den. Voraussetzung ist allerdings ein "trdges" Verhalten. Flink abschaltende Sicherungen (auch Fehlerstrom-
Schutzschalter mit Uberstromauslésung) konnen den Betrieb der Anlage verhindern.

Sicherungen mit geringerem Nennwert als in der Tabelle 2.1 angegeben kdnnen dann gewahlt werden, wenn die
Leistung der Stromquelle nicht voll ausgenutzt wird.

Wird ein kleinerer Netzstecker verwendet, z.B. 63 A statt 125 A, dirfen die Netzsicherungen maximal den Nenn-
wert des Steckers haben, in diesem Beispiel 63 A. Das Zuleitungskabel muf3 einen ausreichenden Querschnitt ha-
ben, so dalR beim SchweiRen der zuldssige Spannungsabfall nicht Giberschritten wird. Kabelquerschnitt und Netzsi-
cherungen missen den technischen Regeln und den Vorschriften des Energieversorgungsunternehmens entspre-
chen.

Bei Uberspannung sollten +6% nicht tiberschritten werden, da Baugruppen zerstort werden kénnen.

2.3 Die Schweilpistole

Die Bolzenschweil3pistole dient beim Bolzenschweil3en mit Hubziindung zur Herstellung der Lichtbogenstrecke
zwischen Bolzen und Werkstick und zum Figen der beiden SchweiRbader nach Ablauf der Schweil3zeit.

Dabei gibt es zwei Konzepte. Die Pistolen K 22 bis K 26 haben einen Langenausgleich, d.h. unabhangig vom
Uberstand, den iiblichen Langentoleranzen der Bolzen und kleineren Abweichungen von der senkrechten Stellung
des Bolzens zum Grundmaterial wird der vorgewahlte Hub gewdhrleistet. Die dazu erforderliche Kupplung arbeitet
aber bei sehr kurzen Schweil3zeiten (etwa unter 100 ms) nicht mehr schnell genug. Daher bieten wir speziell fiir
das Kurzzeitbolzenschweil3en die Pistolen der Reihe SK 14 und SK 15 ohne Langenausgleich an. Sie sollte vor
allem dann verwendet werden, wenn die Bolzen nur sehr geringe Léangentoleranzen haben und die Auflagebedin-
gungen der Pistole konstant sind.

Die Pistole SK 14-1SO unterscheidet sich von der Reihe SK 14 nur durch den Wegfall der Hubbegrenzung,
wodurch immer der volle Kolbenweg von ca. 4 mm zur Verfiigung steht. Sie wird fir das Schweil3en von Isolierna-
deln (siehe Bild 36) empfohlen. Die SK 14 short bietet eine besonders kurze Bauldnge fiir beengte Verhéltnisse

Hub (Lichtbogenléange) und Uberstand sind wichtige Parameter beim BolzenschweiRRen. Sie kénnen im Wesentli-
chen in Abhéngigkeit vom Bolzendurchmesser anhand Bild 2 gewéhlt werden. Die Schweif3position oder die Ober-
flachenbeschaffenheit des Grundmaterials konnen Anderungen erforderlich machen. Die passenden Werte sollten
dann durch Versuche ermittelt werden.

Der Hub bestimmt wesentlich die Anschmelzform des Bolzens. Bei starken Abweichungen vom optimalen Wert
konnen sich Lunker in der Schmelzzone bilden. Bei zu kleinem Hub steigt auerdem die Zahl der Tropfenkurz-
schliisse, die einen unruhigen SchweiRablauf zur Folge haben. Der Uberstand (siehe Bild 4) bestimmt die Wulst-
form des geschweil3ten Bolzens. Hier kann man, besonders beim Schweil3en an senkrechter Wand, von den Ta-
bellenwerten abweichen. Bei zu kleinem Uberstand gibt es Poren oder Unterschneidungen im SchweiRbereich, bei
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zu groRem Uberstand spritzt das SchweiRbad beim Eintauchen des Bolzens seitlich oder auch nach oben weg, so
daf in ungiinstigen Fallen der Bolzen dadurch in der Abwartsbewegung blockiert wird. Die Einstellung des Uber-

standes wird in Abschnitt 3.2.9 beschrieben.

Bei Bolzen Uber 14 mm sollte die Eintauchbewegung gebremst werden. Dies wird durch die einstellbare Kolben-

dampfung erreicht (Einstellung siehe Abschnitt 3.2.12).

2.4  Technische Daten der Bolzenschweil3pistolen CLASSIC
SK 14 SK 14-

Technische Daten (short) ISO SK 15 K 22 K22-D| K24 K 26
Engﬁgﬁscg‘g‘r’g;Eﬁ”Qm(':nfne)r%m'k””g 4-12 | 4-12 | 4-12 | 4-14 | 4-19| 13-22| 13-25
Kurzzeitbolzenschweil3en
SchweiRbereich @ (mm) 3-12 1 3-12 | 3-12 ) 6-12 © - -
SchutzgasbolzenschweilRen
Schwei%bereich @ (mm) 3-12 3-12 | 3-12 3-16 © - -
Einstellbare Kolbendampfung hydraulisch, B B
fur Bolzen ab ca. 14 mm @ - O o o o
Heberingsystem mit Langenausgleich - - - [ [ [ [ ]
Ausgleich von Bolzenlangendifferenzen B B
bis ... (mm) - 8 8 8 8
Abstitzung serienmafdig tber ... Saulen 2 2 2 2 2 2 3
Hubeinstellung von...bis (mm) 0-4 - - 1-45 1-45| 25-6| 25-6
Spannungsversorgung Hubmagnet (V=) 60-90 | 60-90 | 60-90| 60-90 | 75-90| 75-90 | 75-90
Einschaltdauer (ED) Hubmagnet (%) 3 3 5 5 5 5 8
Schweil3kabel (m/mm?2) 5/35 5/35 5/35 2/50 2/50 2/95 2/120
SchweilRkabelstecker (mm2) 35 35 35 50/70 50/70 95 120
Steuerkabelstecker 4-polig o o o o o o o
Steuerkabel (m/mm2) 5/4x1,0 | 5/4x1,0 | 5/4x1,0 | 2/4x1,0 | 2/4x1,0| 2/4x1,0| 2/4x1,0
Lénge (ohne Bolzenhalter) (mm) 190 (165) 190 205 175 175 250 300
Gehausedurchmesser ca. (mm) 50 50 50 60 60 60 63
Hohe (inkl. Handgriff) (mm) 150 150 150 165 165 220 240
Gewicht ohne Anschlusskabel ca. (kg) 0,9 0,9 1,0 1,3 1,3 1.4 2,6

® = Standard O = Option

— = nicht lieferbar

1) Bei sehr hoher Schweil3leistung und grofem Bolzendurchmesser wird ein gro3erer Pistolentyp empfohlen. Im

Zweifel lassen Sie sich vom Hersteller oder AuRendienst beraten.
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2.5 Richtwerte zum Schweil3en mit Keramikring oder Schutzgas

Das Bild 2 gibt Einstellrichtwerte an, die beim Schweifl3en auf metallisch blanken Oberflachen in Wannenlage
(Position PA) fiir gangige Bolzentypen erprobt wurden. Entscheidend ist der Durchmesser an der Schweil3spitze,
nicht das Nennmalf3. Unter anderen Bedingungen (Schwei3position, Oberflache verdlt, verzundert oder geprimert)
sind die guinstigsten Werte durch Versuche zu ermitteln. Bei problematischen Oberflachen missen z.T. Schweil3-
zeit und Hub erheblich vergréert und der Schwei3strom verringert werden. Beim Schweif3en in Querposition ist es
glinstig, gegeniiber den Richtwerten den Strom, den Uberstand und die Eintauchgeschwindigkeit zu erhéhen und
Zeit und Hub zu verringern.
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Uberstand Hub Stromstarke

Bild 2: Richtwerte fiir Strom, Zeit, Hub, Uberstand und Dampfung (Beispiel: Bolzen mit 16 mm Durchmes-
ser und flacher Spitze)

Die Eintauchgeschwindigkeit wird mit Hilfe der einstellbaren Kolbendampfung eingestellt. Bei Bolzen unter ca. 10
mm @ sollten Pistolen ohne Dampfung verwendet werden (Reihe SK 14 und K 22) oder die Dampfung entfernt
werden (siehe Hinweis in Punkt 3.2.13). Bei richtiger Dampfungseinstellung treten beim Eintauchen kaum Spritzer
auf; der Wulst ist gleichmé&Rig und ohne Unterschneidungen geformt.

Vor Aufnahme der Serienfertigung Prifung der SchweiRungen nach DIN EN ISO 14555 durchfiihren. Weitere Hin-
weise finden Sie in den DVS-Merkbléattern 0902 und 0904.

2.6 Richtwerte zum Kurzzeitbolzenschweif3en ohne Schweil3badschutz o-
der mit Schutzgas

Das Kurzzeitbolzenschweil3en wird eingesetzt, wenn ein mdglichst geringer Einbrand auf dinnen Blechen erzielt
werden soll. Es wird im allgemeinen mit Bolzen von M 3 bis M 12 (Bolzen mit Flansch Typ PS nach DIN EN ISO
13918) durchgefihrt. Wenn das Wulstaussehen untergeordnet ist, kann man auf den Schweil3badschutz verzich-
ten. Man sollte dann aber mit einem Strom von mindestens ca. 100 x Nenndurchmesser des Bolzens arbeiten, d.h.
bei einem Bolzen M 8 sollte die Stromquelle mindestens ca. 800 A abgeben kénnen. Grundsatzlich gilt: Mdglichst
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hoher Strom, méglichst geringe Zeit. Wird die Zeit wegen zu geringer Leistungsfahigkeit der Stromquelle zu
stark verlangert, wird der SchweiBwulst ungleichmafig und porés.

Schweif3ungen unter Schutzgas ergeben ein sauberes Wulstaussehen bei porenarmer Schweif3zone. Dabei ist es
maoglich, auch mit langerer Schweil3zeit und geringerem Strom ansprechende Ergebnisse zu erzielen. Als Schutz-
gas sollte bei Stahl und nichtrostendem Stahl vorzugsweise Mischgas M 21 (82% Ar, 18% CO3) nach DIN EN ISO
14175 zum Einsatz kommen.

Die Einstellwerte beim Kurzzeitbolzenschwei3en hdngen nicht nur vom Bolzendurchmesser, sondern auch von der
Blechdicke und der Kolbenmasse der Pistole ab. Eine Tabelle ist im DVS-Merkblatt 0904 zu finden. Grundsatzlich
sollte man zunachst den Maximalstrom und die minimale Schweif3zeit an der Stromquelle einstellen und nach Pro-
beschweiRungen die Werte anpassen.

2.7 Anforderungen an die Werkstoffe

Grundsatzlich kdnnen zum Bolzenschweil3en mit Hubztindung alle schmelzschweil3geeigneten Werkstoffe verwen-
det werden. Zu bertcksichtigen ist, dal’ durch die schnelle Erwarmung und Abklhlung bei dafir empfindlichen
Stahlen Aufhartung und damit Versprodung eintreten kann. Beim Verbinden verschiedener Werkstoffe (z.B. Koh-
lenstoffstahl mit nichtrostendem Stahl) bildet sich ein Mischgeflige, das wenig verformungsfahig sein kann. Wegen
der kurzen Schweil3zeit sind saubere Oberflachen fiir eine gute Schweil3qualitéat wichtig. Naheres ist in der Literatur
(siehe Abschnitt 13) zu finden. sog. Automatenstahle eignen sich i.a. nicht zum Bolzenschweil3en. Fir praktische
Anwendungen haben sich Kombinationen gemaR Tabelle 1 bewéhrt.

Tabelle 1: Geeignete Werkstoffkombinationen beim Bolzenschweilen mit Hubziindung

Grundwerkstoff

Bolzenwerkstoff

Unlegierter Stahl bis ca. 0,24% C,
z.B. S235, S355, S 460, 16Mo03

Nichtrostender austenitischer Stahl,
z.B. 1.4301, 1.4401, 1.4541, 1.4571

Unlegierter Stahl bis 0,18% C,
z.B. S235, 4.8, 16M03

Gut geeignet, auch fir Kraftibertra-
gung

Beim Bolzenschweilen mit Keramik-
ring fur Kraftilbertragung nur einge-
schrankt geeignet

Beim Kurzzeitbolzenschweifl3en gut
geeignet

Nichtrostender austenitischer
Stahl, z.B. 1.4301, 1.4401,
1.4541, 1.4571

Beim Bolzenschweil3en mit Keramik-
ring fur Kraftibertragung nur einge-
schrankt geeignet

Bis 12 mm @ unter Schutzgas gut
geeignet

Beim Kurzzeitbolzenschweil3en gut
geeignet

Gut geeignet, auch fir Kraftibertra-
gung

1) Bei vollaustenitischen Werkstoffen ist die erhdhte HeildriRgefahr zu beachten.

Neben den genannten Kombinationen der Tabelle werden auch hitze- und zunderbestdndige Bolzen sowie in Son-
derféllen Aluminiumbolzen geschweil3t. Die Schweil3eignung von nicht erprobten Kombinationen muf3 durch geeig-

nete Versuche ermittelt werden. Weitere Informationen finden Sie in der Literatur (siehe Abschnitt 13).
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3 Das Arbeiten mit der BolzenschweiRanlage

3.1  Voraussetzungen fur die Inbetriebnahme

1. Sorgen Sie fur ausreichend dimensionierte Stromversorgung. Beachten Sie dazu Abschnitt 2.2.
2. Der Stromanschlufd muf? vorschriftsmafig geerdet sein.

3. Das Gehause der Schweil3stromquelle darf keinen elektrischen Kontakt zum Werkstlick haben. Achten Sie auf
den einwandfreien Zustand der isolierenden Réader!

4. Sorgen Sie dafur, dal3 die Schweil3stromquelle einen sicheren, erschitterungsfreien und trockenen Stand hat.
Sorgen Sie fur ausreichende Kihlung. Der Luftstrom darf nicht behindert werden.

Der Betrieb unter Brand- oder Explosionsgefahr ist unzulassig. Lassen Sie sich im Zweifel von der zustandigen
Sicherheitsfachkraft die Freigabe der SchweiRarbeiten bestatigen.

7. Halten Sie ausreichenden Abstand zu Geréten, die durch die starken Magnetfelder beeintrachtigt werden kén-
nen, z.B. EDV-Anlagen. Personen, die einen Herzschrittmacher tragen, miissen die Nahe der Schweil3kabel
meiden!

8. Beim Betrieb mit Schutzgas aus Flaschen missen diese gegen Umfallen gesichert sein.

3.2 Inbetriebnahme der Schweil3pistole

1. Bei allen Einrichtarbeiten an der Schweil3pistole muf3 unbeabsichtigtes Auslésen des Pistolentasters verhindert
werden, entweder durch Ausschalten des Hauptschalters oder durch Entfernen des Steuerkabelsteckers aus
der Flanschdose an der Stromquelle.

2. Schrauben Sie den gewiinschten Bolzenhalter auf die Adapterschraube der Pistole und ziehen sie ihn mit ei-
nem Schraubenschlissel leicht fest.

3. Befestigen Sie die beiden Saulen an der gewtinschten Ful3platte mit den mitgelieferten Senkschrauben und
Unterlegscheiben. Ziehen Sie die Schrauben zunachst noch nicht fest.

4. Setzen Sie den gewinschten Keramikringhalter (beim SchweiRen mit Keramikring) oder das Sttitzrohr (beim
Kurzzeitbolzenschweil3en oder beim Schweil3en unter Schutzgas) bis zum Anschlag in die Ful3platte ein. Si-
chern Sie Keramikringhalter oder Stutzrohr mit den Stiftschrauben an den Seiten der Ful3platte.

5. Fuhren Sie einen passenden Bolzen bis zum Anschlag in den Bolzenhalter ein.

Fuhren Sie die Saulen mit FuRplatte so in die Klemmfuhrungen der Pistole ein, dal3 sich die Bolzenspitze etwa
in Hohe des Keramikringhalters oder des Stitzrohres befindet.

7. Verschieben Sie die Fu3platte so, dalR der Bolzen zentrisch in der Bohrung des Keramikringhalters oder Stiitz-
rohres sitzt (siehe Bild 3). Ziehen Sie dann die Senkschrauben in der FuRplatte fest.

Legende:

A: Richtige Zentrierung der Fu3platte

B: Ungenugende Zentrierung der Ful3-
platte fihrt zu Eintauchbehinderungen
des Bolzens

Bild 3: Zentrierung der Ful3platte
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8.

10.

11.

Der Hub kann nur in Stufen von 0,5 mm verandert werden.
Keine Zwischenwerte einstellen! Richten Sie sich bei der

Nur beim SchweilRen mit Keramikring: Setzen Sie einen passenden Keramikring in den Keramikringhalter
ein. Kontrollieren Sie den zentrischen Sitz der Ful3platte, indem Sie den Pistolenkolben mit der Hand nach hin-
ten ziehen und langsam loslassen. Der nach vorn gehende Bolzen darf den Keramikring nicht aus seiner Fih-
rung mitnehmen. Wenn das der Fall ist, I6sen Sie die FuR3platte und verbessern Sie die Zentrierung.

Verschieben Sie die FuRplatte mit den Saulen in den Klemmfiihrungen so lange, bis der richtige Uberstand
erreicht ist. Richten Sie sich nach Bild 2. Eine schematische Darstellung der Stutzeinrichtung finden Sie im Bild
4.

Legende:

: Bolzenhalter
: Bolzen
: FuRplatte
: Keramikringhalter
Saule
: Schraube
Hub
: Uberstand

TrourwNRE

Bild 4: Schematische Darstellung der Stitzeinrichtung

Einstellung des Hubes (aulRer Reihe SK 14 und SK 15): Schrauben Sie die AbschluRkappe der Pistole ab
(nicht nétig bei K 26). Dahinter liegt eine Einstellschraube, an der in Stufen von 0,5 mm der Hub verandert wer-
den kann (Bild 5).

Keine Zwischenwerte einstellen! Richten Sie sich bei der Wahl der Werte nach Bild 2.

S

®

Bild 5: Einstellung des Hubes (au3er Reihe SK 14 und SK 15)

Einstellen des Hubes (nur SK 14, SK 14 short und SK 15): Am hinteren Ende der Pistole ist eine Stell-
schraube mit Anzeigefeld angebracht (Bild 6). Der Wert im Anzeigefeld ist ein Maf3 fir den Kolbenweg. Der
Kolbenweg ist immer um 1 mm groRer als der angezeigte Wert. Damit ist gewahrleistet, dal? auch bei dem
kleinsten einstellbaren Wert von 1 mm immer noch ein Hub ausgefiihrt werden kann, sofern der Uberstand
nicht zu grol3 gewahlt wird. Die Pistole SK 14 hat einen starren Kolben; daher gibt der Wert im Anzeigefeld nur
dann den Hub wieder, wenn der Uberstand genau 1 mm betréagt. Der wahre Hub (Lichtbogenlénge) ergibt sich
daher nach der Beziehung:

Hub = angezeigter Wert + 1 mm — Uberstand

Wahl der Werte nach Bild 2. Bild 6: Einstellung des Hubes

(Serien SK 14 und SK 15)

Ausgabe 02/2023 ver. 1.3 Seite 16 von 71

Koster & Co. GmbH e D-58256 Ennepetal ¢ Spreeler Weg 32 o Tel. +49 2333 8306-0  Fax +49 2333 8306-38
Internet: http://www.koeco.net e E-Mail: koeco@koeco.net


mailto:koeco@koeco.net
file:///D:/Daten/koeco/Neuer%20Ordner/WINDOWS/Neuer%20Ordner/hub.WMF

KOCO

12

13.

. Einstellen der Dampfung (nur Pistolen K 22-D, K 24 und K 26): Der einstellbare Dampfer befindet sich zwi-
schen den beiden Saulen an der Vorderseite der Pistole. Im Allgemeinen wird nur bei Bolzen ab 14 mm @ mit
Dampfung geschweifdt, um ein Verspritzen des Schweif3bades beim Eintauchen des Bolzens zu vermeiden.
Die Eintauchgeschwindigkeit soll dabei etwa 120 mm/s betragen. Eine zu geringe Eintauchgeschwindigkeit (zu
groRe Dampfungskraft) kann zu ,kaltem Eintauchen® des Bolzens und damit zu Bindefehlern fihren. Die
Werte gemaR Tabelle 2 gelten fur mittelschwere Bolzen und Schweif3en in Wannenlage (Position PA). Eher
eine zu geringe Dampfung einstellen als eine zu hohe! Vor Aufnahme der Serienfertigung Probeschwei3ungen
durchfihren!

Beim Dampfer der Ausfiihrung A wird die Einstellscheibe mit einem Schraubendreher so weit verstellt, daf3
die Vertiefung etwa in der Mitte zwischen den Zahlen 1 und 2 auf dem Umfang des Dampfergehauses steht
(Bild 7 A).

Dampfer der Ausfihrung B werden ab Werk mit einer fur die jeweilige Pistole und Ubliche Arbeitsbedingungen
passenden Voreinstellung geliefert. Ein Verandern der Einstellung ist im Allgemeinen nicht erforderlich. Falls
dies dennoch erfolgt, muf3 bei den Pistolen K 24 und K 26 der Kabelbogen des Schwei3kabels von der Adap-
terschraube entfernt werden. Mit dem mitgelieferten Innensechskantschliissel wird die Feststellschraube ge-
I6st, so dal sich das Einstellrad bewegen lait. Zur Einstellung wird das Einstellrad so weit gedreht, bis die
Schraube der gewlinschten Zahl gegentberliegt (Bild 7 B). Die Schraube dann unbedingt wieder festziehen!

Der Dampfer kann, falls erforderlich, komplett entfernt und die Aufnahmebohrung mit einer Verschlul3schraube
versehen werden (siehe Bild 29). Beim erneuten Einschrauben ist darauf zu achten, dal’ der Abstand L von der
Montageplatte bis Oberkante Dampfung gemalf der Tabelle 2 eingestellt wird (Bild 7). Die Dampfung ist in die-
ser Position mit der mitgelieferten Mutter zu kontern.

Bild 7 A: Ausfihrung A

Bild 8: Einbaulage des Dampfers
(nur K 22-D, K 24 und K 26)

Bild 7 B: Ausfihrung B

Tabelle 2: Einbaulange und Einstellwerte des Dampfers

Pistole K22-D | K24 | K26
Einbauldnge L (mm) fur Dampfer Ausfihrung A 55 40
Empfohlene Einstellung des Dampfers 15
Einbauldnge L (mm) fur Dampfer Ausfihrung B 64 51
Werkseinstellung des Dampfers 0,5 3 3,4
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3.3 Inbetriebnahme der Stromquelle

1. Stecken Sie den Netzstecker in die Steckdose und verriegeln Sie ihn mit der Uberwurfmutter (wenn vorhan-
den).

2. Verbinden Sie die Massekabel mit den Massebuchsen der Schwei3stromquelle und dem Werkstiick. Die An-
schluR3stellen am Werkstiick miissen metallisch blank sein. Verriegeln Sie die Schweil3kabelstecker durch
Rechtsdrehung bis zum Anschlag.

3. Verbinden Sie Schweil3- und Steuerkabel der Schweif3pistole mit den entsprechenden Buchsen der Schweil3-
stromquelle, falls erforderlich unter Zuhilfenahme der Schwei3kabelverlangerung. Verriegeln Sie die Schweil3-
kabelstecker durch Rechtsdrehung bis zum Anschlag.

Hinweis: Im allgemeinen wird der Bolzen an Minus und das Werkstlick an Plus angeschlossen. In einzelnen
Fallen, inshesondere beim SchweiRen mit NE-Metallen kann eine umgekehrte Polaritat das Ergebnis verbes-
sern. Die Stromquelle ist flir das Bolzenschweil3en beliebiger Polaritat geeignet. Falls Sie mit Minus an Masse
schweil3en, achten Sie darauf, dal3 das zweite Massekabel vom Plus-Anschlul3 entfernt wird.

4. Schalten Sie die Schweil3stromquelle am Hauptschalter ein. Die griine Kontrolleuchte leuchtet, und der Lifter
arbeitet.

3.4 Anzeigefeld und Bedienung des Menus

Im Anzeigefeld werden Strom und Zeit als Zahlenwerte und auch als Balkendiagramm dargestellt. Dadurch lassen
sich auf einen Blick die ungefahren Werte relativ zum Maximalwert erfassen. Beachten Sie, dass die Zahlenanga-
ben in den Meniabbildungen Beispiele darstellen.

Das Anzeigefeld dient auch zur Darstellung von Betriebszustanden und von Stérungen.

Der Kontakt des Bolzens mit dem Werkstiick wird durch das Pistolensymbol links unten dargestellt. Pistole ober-
halb des waagerechten Striches bedeutet, dass der Stromkreis gedtffnet ist. Bei galvanischer Verbindung zwischen
Pistolenkolben (Bolzen) und Werkstiick senkt sich das Pistolensymbol auf den waagerechten Strich.

Das SchlieBen des Ausldsetasters wird durch SchlieRen des Tastersymbols in der Mitte angezeigt.
Der Schutzgasbetrieb wird durch Anzeige des Gasflaschensymbols rechts unten angezeigt.

Durch Dricken der Taste ,Menu“ im Hauptmenu gelangt man nacheinander in folgende Untermenus:

Aufrufen von Datensétzen
Speichern von Datensétzen
Schutzgasvorstromzeit, Vorstromhéhe und Vorstromzeit
BSPK-Einstellungen (Bolzenschweil3-Prozesskontrolle) mit den Untermeniis
o Prozesskontrolle
o Resultate und Referenz
o Grenzwerte
o Protokollwahl
o Referenz setzen
e Systemeinstellungen mit den Untermenis

o Sprache

o Datum und Uhrzeit
o Zahler

o USB-Stick.

Durch nochmaliges Driicken gelangen Sie wieder in das Hauptmeni. Wird die MenUtaste langer als 1 sec. ge-
driickt, gelangt man aus jedem Untermenu direkt zuriick in das Hauptmend.

Nach 20 sec. ohne Betatigung einer Taste schaltet die Anzeige zuriick in das Hauptmeni

Beim Festhalten der Eingabetaste (+') erscheint eine Richtwerttabelle mit Empfehlungen fir Schweil3strom und
Schweil3zeit in Abhangigkeit vom SchweiRdurchmesser.
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3.4.1 Wahlen der Einstellwerte

Schweil3strom und Schweil3zeit stellen Sie an der Frontplatte der Schwei3stromquelle ein. Dabei wird der Strom
mit den linken Pfeiltasten ,nach oben“ bzw. ,nach unten® erhéht bzw. verringert. Die Zeit wird mit den rechten Pfeil-
tasten ,nach oben® bzw. ,nach unten® verlangert bzw. verkirzt.

 ON @ —— zeit [ @

1200 A 600 ms
O

GAS

11111
e

L)

Bild 9: Bedienfeld der Stromquelle 1305i

3.4.2 Aufrufen von Einstellwerten

Durch einmaliges Dricken der Taste ,MENU" gelangen Sie in das Aufrufmeni. Benutzen Sie die Pfeiltasten
(rechts oder links), um in einem bestimmten Aufrufplatz zwischen 1 und 20 gespeicherte Wertekombination durch
Drucken der Eingabetaste (<) abzurufen.

Aufrufplatz
1
Strom Zeit

1200 A 600 ms

Bild 10:; Aufrufment

3.4.3 Speichern von Einstellwerten

Fir das Speichern von Einstellwertsatzen (Kombination aus Strom und Zeit) stehen 20 Platze zur Verfiigung. Dazu
wird bei einer eingestellten Kombination die Taste ,MENU" zweimal gedrickt. Es erscheint das Speichermenu. Be-
nutzen Sie die Pfeiltasten (rechts oder links), um in einem gewtinschten Speicherplatz diese W ertekombination
durch Driicken der Eingabetaste (+') abzulegen.

Achtung: Dort eventuell gespeicherte Daten werden ohne Warnung tberschrieben!
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Speicherplatz
1

Strom Zeit

1200 A 600 ms

Bild 11: Speichermenu

3.4.4 Einstellen von Schutzgasvorstromzeit und Vorstromzeit

Durch dreimaliges Driicken der MENU-Taste gelangen Sie in das Schutzgas- und Vorstrommend. Durch Driicken
der linken Pfeiltasten (,nach oben® oder ,nach unten®) bewegt sich der Pfeil auf der linken Seite des Anzeigefeldes
zwischen den drei Parametern. Sie kénnen jeweils denjenigen Parameter durch Driicken der rechten Pfeiltasten
(,nach oben® oder ,nach unten®) verandern, vor dem der Pfeil steht bzw. durch Driicken der Eingabetaste (<) in
das jeweilige Untermeni gelangen.

3.44.1 Einstellen der Schutzgasvorstromzeit

Bolzen bis ca. 12 mm Durchmesser kdnnen alternativ unter Schutzgas (anstatt Schweil3badschutz mit einem Kera-
mikring) verarbeitet werden. Dazu wird vor jeder Schweil3ung die Schutzgasglocke gespult, um einen vollstdndigen
Gasschutz zu erreichen. Die Schutzgasvorstromzeit wird Uber das Schutzgasmeni gewahlt, das durch dreimaliges
Driicken der Taste ,Menu*“ aus erreicht wird. Sie a3t sich im Bereich von 100 bis 2000 ms vorwahlen. Sie wird als
Wert in ms und als Balkenanzeige (relativ zur Maximalzeit) angezeigt.

Im Allgemeinen ist eine Vorstromzeit von 1000 ms zu empfehlen. Die Zeit wird durch Driicken der Pfeiltasten
(rechts oder links) ,nach oben® verlangert bzw. ,nach unten“ verkurzt. Der Schutzgasbetrieb wird durch die Taste
»,Gas" aktiviert; es erscheint das entsprechende Symbol (Gasflasche mit Druckminderer) rechts unten im Anzeige-
feld).

Gasvorstrémzeit 1000 ms

—>» Vorstrom 10 A

Ohne Funktion :I
Vorstromzeit 50 ms

I

Bild 12: Einstellen der Schutzgasvorstromzeit

3.44.2 Einstellen der Vorstromzeit

Der Vorstrom dient zur lonisation der Lichtbogenstrecke vor dem eigentlichen Schweil3vorgang. Bei verschmutzten
Oberflachen kann ein langerer Vorstrom wegen seiner Reinigungswirkung zu besseren SchweiRergebnissen fih-
ren. Im Allgemeinen brauchen Sie den voreingestellte Wert nicht zu verandern.

Die Vorstromzeit wird durch Drucken der Pfeiltasten rechts ,nach oben® verlangert bzw. ,nach unten® verkirzt. Die
Hohe des Vorstromes ist fest eingestellt; das Anzeigefeld ist zwar aktiv, aber ohne Auswirkung.
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Gasvorstrémzeit 1000 ms

I

—>» Vorstrom 10 A
Ohne Funktion :’
Vorstromzeit 50 ms

I

Bild 13: Einstellen der Vorstromzeit

3.4.5 Bolzenschweil3prozesskontrolle (BSPK)

Durch viermaliges Dricken der MENU-Taste gelangen Sie in das BSPK-Meni. Durch Driicken der linken Pfeiltas-
ten (,nach oben” oder ,nach unten”) bewegt sich der Pfeil auf der linken Seite des Anzeigefeldes zwischen den fiinf
Parametern. Sie kénnen jeweils denjenigen Parameter durch Driicken der rechten Pfeiltasten (,nach oben“ oder
»nhach unten®) verandern, vor dem der Pfeil steht bzw. durch Driicken der Eingabetaste (<) in das jeweilige Unter-
menui gelangen.

BSPK-Einstellungen

-> Prozesskontrolle 0
Resultate & Referenz
Grenzwerte
Protokoliwahl 0

Referenz setzen

Bild 14: BSPK-Menu

Prozesskontrolle bedeutet das Aufzeichnen der bei einem Schweif3vorgang erreichten tatséchlichen Werte von
Strom, Zeit und Lichtbogenspannung, woraus dann die Energie errechnet wird. Durch Vergleich mit Referenzwer-
ten werden unzulédssige Abweichungen erkannt.

Folgende Moglichkeiten stehen zur Verfigung:

Die Prozesskontrolle steht auf O (inaktiv), es erfolgt nur eine Aufzeichnung der Werte der einzelnen SchweiRungen,
aber kein Vergleich mit der Referenz, sofern an der USB-Schnittstelle ein Speichermedium angeschlossen und fiir
die Aufzeichnung vorbereitet wurde.

Die Prozesskontrolle steht auf 1 (aktiv), es erfolgt eine Aufzeichnung UND ein Vergleich mit der Referenz. Bei
Uber- oder Unterschreiten eines Wertes blinkt der jeweilige Wert in der Anzeige. Weitere SchweilRungen kénnen
erst nach Bestatigen des Fehlers ausgefuihrt werden.

3451 Resultate und Referenz

In diesem Menu werden die Istwerte der letzten Schweil3ung und die Referenzwerte angezeigt. Wenn die zulassi-
gen Abweichungen vom Referenzwert (siehe Menu Grenzwerte) Uberschritten wurden, wird der betreffende Wert

invertiert blinkend dargestellt.

Durch Driicken der Eingabetaste (') wird der Fehler bestatigt und geldscht. Durch Driicken der MenUtaste gelan-
gen Sie wieder in das Schweil3men.
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aktuell Referenz

Strom / A 1210 1180
Zeit / ms 800 820
Spannung / V. 295 29,2
Energie / Ws 28556 28494

=l Fehler bestatigen

Bild 15: Resultate und Referenz

3.4.5.2 Grenzwerte

In diesem Menul kénnen Sie die Grenzen der Bereiche verandern, so dass Abweichungen von der Referenz mehr
oder weniger toleriert werden.

Folgende Grenzwerte sind zulassig:

Parameter Klelnster_ Tole- Grofter Toleranzbereich Seorsewerte
ranzbereich
-> Strom +/- 10%
Strom + 5% + 25% °
. Zeit +/- 10%
Zeit + 5% + 25%
Spannung +/- 10%
Spannung + 5% +25% .
Energie +/- 20%
Energie +10% + 50%

Bild 16: Grenzwertmenu

Im Allgemeinen sind die Schweil3ergebnisse noch zufriedenstellend, wenn die Abweichung von Strom und Zeit
nicht mehr als 10% vom optimalen Wert betragt. In Einzelfallen kann es allerdings sinnvoll sein, andere Toleranz-

bereiche einzustellen.
Zu kleine Toleranzbereiche erzeugen unndétig viele Fehlermeldungen, ohne dass das Schweil3ergebnis tatsachlich

nicht mehr akzeptabel ist.

Bitte beachten Sie, dass die Spannungsanzeige stark streuen kann, wenn die Masseklemmen nicht fest am Werk-
stiick angeklemmt sind. Ursache sind Schmorkontakte zwischen Massekontakt und Werkstiick (Spannungsabfall).
Die Konstantstromregelung kompensiert diesen Spannungsabfall jedoch sofort, so dass Beeintrachtigungen des
SchweilRergebnisses nicht zu befiirchten sind.

3.45.3 Protokollwahl

Sie haben folgende Wahlmdglichkeiten:

0 = kein Protokoll

1 = numerisches Protokoll (Aufzeichnung der erreichten Mittelwerte in einer Tabelle (csv-Format)

2 = grafisches Protokoll, es werden Kurven von Strom und Spannung Uber der Schweil3zeit aufgezeichnet. Zusatz-
lich werden die erreichten Mittelwerte bei jeder SchweiRungen angezeigt. Zu beachten ist der vorhandene Spei-
cherplatz auf dem Speichermedium.

Ausgabe 02/2023 ver. 1.3 Seite 22 von 71

Koster & Co. GmbH e D-58256 Ennepetal ¢ Spreeler Weg 32 o Tel. +49 2333 8306-0  Fax +49 2333 8306-38
Internet: http://www.koeco.net e E-Mail: koeco@koeco.net


mailto:koeco@koeco.net

3454 Referenz setzen

Wenn Sie die optimalen Einstellungen durch Versuchsschweiliungen gefunden und sie durch Prufungen bestatigt
haben, speichern Sie diese als Referenz durch Driicken der Eingabetaste (+'). Bei aktivierter Prozesskontrolle wer-
den nun alle SchweiBungen mit dieser Referenz (nicht mit den Sollwerten!) verglichen. Erfolgt keine Meldung im
Display bzw. blockiert die Maschine nicht, waren die Istwerte der jeweiligen Schwei3ungen innerhalb des Toleranz-
bereiches.

aktuell Referenz

Strom / A 1210 0
Zeit / ms 800 0
Spannung / 'V 295 0,0
Energie / Ws 37996 0

d Ergebnisse als Referenz

Bild 17: Referenz setzen

3.4.6 Systemeinstellungen

Durch finfmaliges Driicken der MENU-Taste gelangen Sie in das System-Meni. Durch Driicken der linken Pfeil-
tasten (,nach oben® oder ,nach unten®) bewegt sich der Pfeil auf der linken Seite des Anzeigefeldes zwischen den
vier Parametern. Sie gelangen durch Driicken der Eingabetaste (<) in das jeweilige Untermen.

System-Einstellungen
-> Sprache
Datum & Uhrzeit
Zahler
USB-Stick

Bild 18: Systemeinstellungsmeni

3.46.1 Sprachauswahl

Folgende Sprachen sind z.Zt. verfugbar:
Deutsch
Englisch
Franzodsisch
Italienisch
Spanisch

Portugiesisch
Niederlandisch
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Finnisch

Polnisch
Tschechisch
Tarkisch
Danisch

Die Sprachen werden in der Landessprache in Blécken von jeweils drei Sprachen dargestellt. Durch Driicken der
Pfeiltasten (rechts oder links) ,nach oben® oder ,nach unten“ werden die anderen Sprachen dargestellt und kénnen
ausgewahlt werden. Die invers dargestellte Sprache ist aktiv (in Bild 17 ist dies beispielhaft Englisch). Wé&hlen Sie
die gewiinschte Sprache durch Driicken der Tasten (rechts oder links) ,nach oben“ bzw. ,nach unten®. Durch Dri-
cken der Eingabetaste (<) wird die Auswahl bestéatigt und gespeichert.

Deutsch

English

Francais

Bild 19: Sprachenmeni

3.4.6.2 Datum und Uhrzeit
Datum und Uhrzeit werden mit den Pfeiltasten eingestellt und durch Driicken der Eingabetaste (<') gespeichert.
-> Jahr .. 2017
Monat ....... 10
Tag ... 23
Stunde ...... 12
Minute ...... 35
Sekunde ... 20

Bild 20: Einstellen von Datum und Uhrzeit
3.4.6.3 Bolzenzahler

Der Tageszahler wird durch Driicken der Eingabetaste («') auf 0 zurlickgesetzt; der Gesamtzahler ist durch den
Benutzer nicht rickstellbar. Gezahlt werden nur ausgefiihrte Schweilungen, keine Luftschiisse (Kolbenbewegung
der Pistole ohne Stromfluf3).

Tageszahler
190

Gesamtzahler
207

4-. Ricksetzen

Bild 21: Zahlermeni
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3.46.4 USB-Stick

Als Speichermedium dirfen nur USB-Flash-Speicher angeschlossen werden, keine Verbraucher mit héhe-
rem Strombedarf wie externe Festplattenlaufwerke!

Sie kdnnen die ausgefiihrten SchweiRungen aus ein geeignetes USB-Speichermedium aufzeichnen. Wenn Sie den
Menupunkt anwahlen, obwohl kein Speichermedium angeschlossen ist, erhalten Sie folgende Meldung:

No USB-Stick
Abort with Menu

Bild 22: USB-Menu 1

Wenn ein passendes Speichermedium angeschlossen ist, wird folgendes angezeigt:

Welding.l

og not found
Press ENTE

R to create

Bild 23: USB-Menu 2

+~Welding.log“ ist die Datei, in der die Mittelwerte numerisch gespeichert werden. Nachdem dieses Verzeichnis an-
gelegt ist, werden Sie gefragt, ob Sie auch das Verzeichnis ,graph.log” als Verzeichnis fur grafische Daten (Kur-
venverlauf von Strom und Spannung) anlegen wollen. Ist auch das geschehen, erhalten Sie folgende Meldung:

WELDING.LOG 0 bytes
2310.2017 131116
GRAPH.LOG 0 bytes

23.10.2017 131116
3.981.668.352 bytes free

Bild 24: USB-Menii 3
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3.4.6.5 Datenauswertung

Zur Auswertung der aufgezeichneten Daten stellen wir das Programm ,Weldlogreader” zur Verfigung. Wenn Sie
mit dem Programm die Datei ,welding.log“ 6ffnen, erscheint folgendes Bild (Beispiel):

M azchine Datum Uhrzeit
[inOTOP3004  [12022006 | 094140

Kanal Satz

Nr.
[ e [ [z

Sollwerte Istwerte Relerenzwerte Toleranz
ShamlA] 2000 StramA] 1968 StramA] [ 1971 —— | e
Zeit[mg] 1000 Zeims] 1091 Zeims] | 1074 —— | e
Hub([ram] 0 Hub[rmm] 0 Hub[rmm] | 0 — | 0%
Damphung 0 Spannung[V] 384 Spannung[¥] | T e I
Gas i Energiaf/s] 82448 Energiafw/s] | graml | —— | e 20%
Uberstand]mm] 0
BSPE Akliv
16
I< |« v >l

Bild 25: Darstellung einer SchweilBung im Weldlogreader (Werte innerhalb der Toleranz)

Mit den Pfeiltasten kdnnen Sie jeweils eine Schweilung anwéhlen. Im obigen Beispiel wurden 2000 A Schweil3-
strom und 1000 ms Schweil3zeit gewahlt; erreicht wurden 1971 A Schweil3strom und 1074 ms Schweil3zeit. Diese
Abweichungen liegen innerhalb der gewahlten Toleranzbereiche; es wird keine Fehlermeldung ausgegeben.

Im nachsten Beispiel wurde bei der Spannung der Toleranzbereich verlassen. Beim Schweil3en wird eine Fehler-
meldung ausgegeben und das weitere Schweil3en erst nach Bestatigung (Driicken der Enter-Taste) ermdglicht. In
der Weldlog-Darstellung werden Istwerte unterhalb der Toleranzbereiche blau, oberhalb werden sie [l unterlegt
dargestellt.

M aschine Dratum Uhrzeit
INOTOF 3004 12:02:2015 12:55:50
F.anal Satz

Mr.
[ T [1 [2

Sollwerte Istwerte Referenzwerte Toleranz
Stomf&] | [T 2008 Strom[a] [ 1wz Strom{s)] [ 1w —— 0%
Zeitms] | [ 1085 Zsitfms] [ 1 Zeit[ms] [ s — +-10%
Hub[rmm] ’—D Hub([mm] ’—D Hub[rmm] ’—D — ’W
Dampfung l—g Spannungly] _ Spannungly] ’W N - 10%
Gas [ o Energie['s] EE Energief\ws] [ emass | —— [ erzoz
Uberstand[mm] ’—D

BSPE Aktiv

187

J< |4 v >l

Bild 26: Darstellung einer SchweiRung im Weldlogreader (Spannung aul3erhalb der Toleranz)
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Bitte beachten Sie, dass Fehlermeldungen nur ein Verlassen des von lhnen gewahlten Toleranzbereiches anzei-
gen. Ob ein SchweiRergebnis tatsachlich nicht den Anforderungen gentigt, miissen Sie anhand der Kriterien der
DIN EN ISO 14555 feststellen. Ein nicht geschlossener Schwei3wulst erfillt nicht die Anforderungen der Sichtprii-
fung, wird aber in den Fallen durch die Prozesskontrolle nicht erkannt, bei denen Blaswirkung (magnetische Ablen-
kung des Lichtbogens) vorliegt. Blaswirkung wird von der Prozesskontrolle als Einflussgré3e nicht wahrgenommen.

Weldlogreader bietet die Mdglichkeit, die Daten in das csv-Format umzuwandeln. Dazu wahlen Sie in der Menu-
zeile unter ,Datei“ den Punkt ,Daten exportieren®. Es wird eine Datei ,weldlog.csv® im gleichen Verzeichnis wie
~welding.log“ erzeugt.

Diese Datei lasst sich mit einem Tabellenkalkulationsprogramm 6ffnen. Die Tabelle sieht so aus (Beispiel):

A ) E | 1 K L ™M N o P Q R s T u v w X Y z
1 |Datum Uhrzeit N, Strom_ist[A] Zeit_ist[ms] Lb.Spg[v] Energie[Ws] Fehlercode Strom_solI[A] Zeit_soll[ms] Strom_ref[A] Zeit_ref[ms] Hub_ref[mm] Lb.Spg_refv] Energie_ref[ws] Strom_tol[ss] Zeit_tol[%] Lb.5pg_tol[%] Hub_tol[%] Energie_tol[%] Masch Type

209) 12.02.2015 13:0553 784 1950 1125 365 80072 2005 1055 1962 1141 0 349 78129 10 10 25 o 20 INOTOP 3004
210 12.02.2015 13.06.04 785 1948 1141 355 78905 2005 1055 1962 1141 349 78129 10 10 25 20 INOTOP 3004
211 12.02.2015 13:06:15 786 1933 1131 36,6 80016 2005 1055 1962 1141
212| 12.02.2015 13:06:29 787 1933 1140 438 96519 HJ 2005 1055 1962 1141
213) 12.02.2015 13:07:29 788 1544 1134 373 82228 2005 1055 1962 1141
214 12022015 13:07:41 789 1948 1143 384 85500 2005 1055 1962 1141

349 78129 10 10 25
34,8 78129 10 10 25
34 78129 10 10 25
349 78129 10 10 25

20 INOTOP 3004
20 INOTOP 3004
20 INOTOP 3004
20 INOTOP 3004

o oooo
o oooo

Bild 27: Darstellung der Schweil3ergebnisse (Tabellenformat)

Die Bedeutung der Spalten ist wie folgt:

Beschriftung Bedeutung
Datum Das Datum der SchweiRung, abhéngig vom eingestellten Systemdatum, siehe 3.4.6.2
Uhrzeit Die Uhrzeit der Schweil3ung, abhéngig von der eingestellten Systemzeit, siehe 3.4.6.2
Nr. Die laufende Nummer der Schweiung (Gesamtzahler) siehe 3.4.6.3
Strom_ist [A] Der Mittelwert des Schweil3stromes der betreffenden Schweif3ung
Zeit_ist [ms] Die Schweil3zeit der betreffenden Schweif3ung
Lb.Spg [V] Der Mittelwert der Lichtbogenspannung der betreffenden Schweif3ung
Energie [Ws] Der Mittelwert der Schweif3energie der betreffenden Schweif3ung
Fehlercode Buchstabe Bedeutung
A Strom zu gering
B Strom zu hoch
C Zeit zu kurz
D Zeit zu lang
E Hub zu kurz (fir 1305i nicht relevant)
F Hub zu lang (flr 1305i nicht relevant)
G Spannung zu gering
H Spannung zu hoch
I Energie zu gering
J Energie zu hoch
In Bild 27 sind in der Zeile 212 die Spannung und die Energie auf3erhalb der Toleranzfelder.
Strom_soll [A] Der Sollwert des Schweil3stromes
Zeit_soll [ms] Der Sollwert der Schweil3zeit
Strom_ref [A] Der Referenzwert des Schweil3stromes, siehe 3.4.5.4
Zeit_ref [ms] Der Referenzwert der Schweil3zeit, siehe 3.4.5.4
Hub_ref [mm] Fir 1305i nicht zutreffend
Lb.Spg_ref [V] Der Referenzwert der Lichtbogenspannung, siehe 3.4.5.4
Energie_ref [Ws] | Der Referenzwert der Schweil3energie, siehe 3.4.5.4
Strom_tol [%] Das Toleranzfeld des Schweif3stromes, bezogen auf den Referenzwert des Stromes +%
Zeit_tol [%] Das Toleranzfeld der Schweil3zeit, bezogen auf den Referenzwert der Zeit +%
Lb.Spg_tol [%] Das Toleranzfeld der Lichtbogenspannung, bezogen auf den Referenzwert der Spannung +%
Hub_tol [%] Fir 1305i nicht zutreffend
Energie_tol [%] Das Toleranzfeld der Schweil3energie, bezogen auf den Referenzwert der Energie +%
Masch.Type Der verwendete Stromquellentyp
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3.5 Das Schweil3en

Die vorbereitete Pistole auf das Grundmaterial aufsetzen bis der Keramikring oder das Stitzrohr vollflachig aufliegt.
Dabei wird der Pistolenkolben um den Uberstand hineingeschoben und die Druckfeder gespannt.

Den Pistolentaster auslosen und Pistole beim Schweil3en und bis zum Erkalten des Schwei3bades ruhig halten.

Die Pistole gerade (d.h. in Achsrichtung) und mit einer Drehung im Uhrzeigersinn vom verschweif3ten Bolzen ab-
ziehen. Andernfalls kdnnen die Spannbacken des Bolzenhalters aufspreizen und beim nachsten Bolzen eine aus-
reichende Klemmung verhindern oder der Bolzenhalter kann sich von der Kupplungsschraube lésen.

Schweif3ung kontrollieren (Sichtprifung und evtl. andere Prifungen nach DIN EN ISO 14555 und, falls erforder-
lich, andere Einstellwerte wahlen.

Vor Aufnahme von Serienschwei3ungen sollten auf jeden Fall Priifungen durchgefiihrt werden.

3.6  Prufen der Schweildverbindung

Zum Prifen einer Bolzenschweil3verbindung gibt es verschiedene Untersuchungen:

1. Sichtprifung: Eine gute Schweil3ung hat einen geschlossenen Schweil3wulst. Seine Oberflache glanzt
blau/grau und ist nicht matt oder pords. Der Bolzen hat nach dem Schweil3en seine Nennlédnge + 1 mm.
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Bild 28: Sichtprufung einer BolzenschweilRung

Legende: L: Nennlange des Bolzens
A: Gute Schweil3ung
B: Energie zu hoch
C: Energie zu gering

Ein haufiger Fehler ist die sog. Eintauchbehinderung. Sie entsteht, wenn der Bolzen in der Eintauchbewegung ge-
bremst wird und oberhalb des Schweif3bades stehenbleibt (siehe Tabelle 2, Bild 4). Es kann aber auch vorkom-
men, dal3 die Behinderung nur kurzzeitig wirkt und der Bolzen verzdgert eintaucht. Dann entsteht eine ,kalte
SchweiRung" mit Bindefehlern, wobei keine &uR3erlich sichtbaren UnregelméRigkeiten vorliegen (Tabelle 2 Bild 5).
Die Sichtprufung sollte daher nie ausschlie3lich zur Beurteilung dienen. Sie ist durch mechanische Prifungen zu
erganzen.

2. Biegeprifung: Eine einwandfreie Schweil3verbindung soll einen Biegewinkel von 60° ohne Anrisse in der
SchweilRzone erreichen. Dies gilt nicht bei Bolzen fir Warmedibertragung (aus hitzebestandigen Stahlen) ) und Bol-
zen mit ungleichmafigem Querschnitt. Der Biegeversuch dient zur Kontrolle der gewahlten Einstellwerte und der
SchweilReignung der gewahlten Werkstoffkombination.
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Mit Hammer oder aufgestecktem Rohr
um o = 60° umbiegen. Erfillt, wenn
kein Anri3 oder Bruch im Bereich der
Schweil3- oder WarmeeinfluRzone auf-
tritt.

Bild 29: Durchfihrung der Biegeprifung

Hinweise zur Beurteilung des SchweilRergebnisses gibt Tabelle 2.

Tabelle 2: Beurteilung von Bolzenschweil3ungen

Aussehen

Bemerkung

Gute Schweilung mit Keramikring

Gute SchweilRung mit Schutzgas

Einseitige Anschmelzung wegen Blaswirkung. Abhilfe durch Ver-
andern der Massezufiihrung, durch Anlagen von Ausgleichsmas-
sen am Rand oder durch Drehen der Pistole (bei auRenliegen-
dem Stromkabel)

GroRer Hub und SchweiRen ohne Keramikring verstérken die
Blaswirkung

Eintauchbehinderung des Bolzens. Mdgliche Ursachen:

1. Reibung des Bolzens im Keramikring durch nicht zentrierte
Ful3platte oder starke Schweil3spritzer (Energie zu hoch)

2. Tropfenkurzschliusse zwischen Bolzen und Werkstiick durch zu
geringen Hub

3. Pistole defekt oder Dampfung zu hoch eingestellit.

ik

Eintauchbehinderung des Bolzens (Kaltes Eintauchen). Erkenn-
bar wird der Fehler nur bei mechanischer Prifung; der Bolzen
bricht mit geringem Biegewinkel aus der Schwei3zone. Am Rand
des Bolzens und der Schweil3zone sind blanke Stellen sichtbar
(Bindefehler). Mdgliche Ursachen: Wie oben

Weitere Hinweise zur Priifung von Bolzenschweif3ungen finden Sie in der Literatur Kapitel 13.
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3.7 Wartung der Schweil3stromquelle

Vor allen Wartungsarbeiten muf3 der Netzstecker gezogen werden. Bei einem festen Anschlu muf? die Anlage
spannungsfrei geschaltet und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten gesichert werden. Das Gehause darf nur
im spannungsfreien Zustand gedoffnet werden.

Technisch bedingt liegen an einzelnen Baugruppen bis ca. 5 Minuten nach dem Abschalten noch gefahr-
lich hohe Spannungen an!

Besonders beim Betrieb in staubiger Atmosphére lagert sich Staub auf den Bauteilen ab. Er kann die Kiihlung der
Anlage verringern, so daR eine thermische Uberlastung eintreten kann. AuBerdem erniedrigt er den Isolationswi-

derstand und kann in Verbindung mit Feuchtigkeit zu Fehlfunktionen der Steuerung fiihren. Offnen Sie daher das
Gehéuse in regelmafigen Abstanden und blasen sie Staub heraus. Dies ist besonders wichtig bei Metallstaub; er
fahrt zu Kurzschlissen und Beschadigungen von Bauteilen. Richten Sie den Blasstrahl nicht auf die Leiterplatten,
sondern saugen sie diese ggf. mit einem Staubsauger ab.

Die Stromquelle darf nicht mit Strahlwasser (z.B. Hochdruckreiniger) gereinigt werden. Verwenden Sie zum Reini-
gen keine Lésungsmittel. Sie kdnnen Beschichtung oder Kunststoffteile angreifen.

Zwischen dem Metallgehéuse der Stromquelle und einem geerdeten Werkstlick darf keine leitende Verbindung
bestehen. Achten Sie daher auf den einwandfreien Zustand der isolierenden Réader, falls der Ful3boden eine lei-
tende Verbindung zum Werkstiick hat.

3.8 Wartung der Schweil3pistole

Die Schweil3pistole als elektrisches Handwerkzeug muf3 in einwandfreiem Isolationszustand gehalten werden. Bei
Beschadigungen des Gehauses oder der Kabel darf nicht weitergearbeitet werden. Benutzen Sie zum Reinigen
weder Strahlwasser noch Losungsmittel. Schitzen Sie die Pistole vor Nasse. Sollte die Pistole naf3 geworden sein,
muf3 sie vor der Inbetriebnahme ausreichend getrocknet werden.

Bolzenhalter, Keramikringhalter, Ful3platten usw. sind Verschlei3teile und missen bei starkem Abbrand (Ver-
schmorungen) ausgetauscht werden. Der Bolzenhalter muf3 zur guten Stromibertragung ausreichende Klemmkraft
aufweisen. Wenn trotz Nachspannen der Backen die Klemmkraft nicht mehr ausreicht, muf3 der Bolzenhalter aus-
getauscht werden. Ein Indiz fur mangelnde Klemmkraft sind (bei Gewindebolzen) verschmorte Gewindespitzen.

Die Abdeckkappe der Pistole darf nur zum Einstellen des Hubes entfernt werden. Insbesondere darf nicht ohne
Abdeckkappe geschweil3t werden.

Beachten Sie, dal’ Bolzen, Bolzenhalter und Kupplungsschraube nach dem Auslésen des Schweildvorganges ge-
geniiber dem Werkstiick auf SchweiRspannung liegen. Halten Sie daher beim Schwei3en geniigend Abstand von
Werkstuckteilen, auf denen Sie nicht schweiRen wollen oder von bereits geschweil3ten Bolzen.

3.9 Wartung der Schweil3- und Steuerkabel

Die Isolation aller Kabel und Steckvorrichtungen muf3 in einwandfreiem Zustand gehalten werden. Aufgrund der
hohen Strome mussen alle Verbindungen im Schweil3kreis festgezogen werden; sonst kommt es zu Verschmorun-
gen. Kritische Stellen sind dort, wo Kabelteile stdndig bewegt werden, z.B. Kabeleinfuhrungen. Durch Bruch einzel-
ner Dréhte verringert sich der Querschnitt; es kann zu einem plétzlichen Bruch des Restquerschnittes unter Licht-
bogenbildung kommen. Priifen Sie daher vor Arbeitsbeginn die Kabel und wechseln Sie defekte Teile aus!

Schitzen Sie Kabel und besonders die Kupplungsstellen vor Nédsse. Reinigen Sie die Kabel nicht mit Strahlwasser
oder Lésungsmitteln.
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3.10 Kalibrierung

BolzenschweiRanlagen, die im geregelten Bereich, z.B. im Bauwesen, oder fiir Arbeiten, bei denen Qualitatsanfor-
derungen nach 1SO 3834-2 vereinbart sind, eingesetzt werden, missen in festgelegten Abstanden kalibriert wer-
den. Im Allgemeinen betragt das Kalibrierintervall 1 Jahr. Naheres finden Sie im DVS-Merkblatt 3009 und in der
DVS-Richtlinie 0714.

Nach Reparaturen, bei denen Komponenten ersetzt wurden, die Einfluss auf die Hohe des Schweil3stromes, die
L&énge der Schweil3zeit oder den Hub der Pistole haben, ist auf jeden Fall eine erneute Kalibrierung erforderlich.

3.11 AulRerbetriebnahme

Nach dem Beenden der Schweil3arbeiten muf3 zunéachst der Hauptschalter ausgeschaltet werden. Bei langeren
Unterbrechungen sollte die Anlage zuséatzlich (z.B. durch Ziehen des Steckers) vom Netz getrennt werden. Benut-
zen Sie nicht den Stecker als Schalter, d.h. vor Ziehen des Steckers muf3 der Hauptschalter ausgeschaltet sein.

3.12 Entsorgung
Inre KOCO-BolzenschweiRanlage enthélt wertvolle Rohstoffe und darf nicht mit dem Hausmiill oder auf andere
Weise unkontrolliert entsorgt werden.
Wir sind bei der Stiftung Elektro-Altgerate Register ® (EAR) unter der Nummer
WEEE-Reg.-Nr. DE 70903619

registriert und nehmen unsere ab 2005 in den Verkehr gebrachten Gerate im Rahmen der gesetzlichen Regelun-
gen unentgeltlich zur geordneten Entsorgung zurlick, sofern sie uns frachtfrei zur Verfigung gestellt werden.
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4 Hilfe bei Storungen

4.1 Fehlermeldungen

Fehlermeldungen erfolgen im Klartext; in der ersten Zeile des Displays erscheint: ,,Stoerung“, die Fehlermeldun-
gen werden dann in den folgenden Zeilen aufgelistet. Bei gleichzeitigem Auftreten von mehr als drei Fehlern wech-
selt der Bildschirm zeitweilig um alle Fehler aufzulisten.

Folgende Fehler kbnnen angezeigt werden: (siehe Textfeld)

Bei der Anzeige ,interner Fehler (Nummern 1 bis 5) konsultieren Sie bitte unsere Service-Abteilung.

Hinweise: Bei Anzeige ,Netzunterspannung® kann auch ein Phasenausfall vorliegen.

Stoerung Bei Ubertemperatur leuchtet zuséatzlich zur Anzeige die gelbe Leuchtdiode. Lassen
Uebertemperatur Sie das Gerat mit laufendem Lifter abkiihlen. Beachten Sie die zulassige Einschalt-
P_hasenausfall dauer (Bolzen pro Minute).

Pistolenueberstrom Im Allgemeinen leuchtet bei einer Stérung die rote Leuchtdiode.
Netzunterspannung

interner Fehler (1 bis 5)

4.2  Sonstige Stérungen

In dieser Tabelle sind Storungen beschrieben, die sich rel. leicht durch Fachkréfte erkennen und beheben lassen.
Falls Sie hiermit keine Losung finden, nehmen Sie mit unserem AufRendienst oder mit unserer Kundendienstabtei-
lung Kontakt auf. Wichtige Angaben sind fir uns Typ und Serien-Nummer lhrer Gerate und eine genaue Fehlerbe-
schreibung.

Storung Ursache MalRnahmen und Erklarungen

Pistolenkolben rea- Unterbrechung in der Steuer- | Zunachst ohne Verlangerung die Pistole direkt an die

giert nicht auf Taster- | leitung zur Pistole Stromquelle anschlieen und auslésen. Tritt der Feh-

druck ler dann nicht auf, liegt die Unterbrechung in der Ver-
langerung

Tritt er immer noch auf: Pistole mit Ohmmeter prifen:
Normaler Widerstand des Magneten ca. 20 Q (SK 14
ca. 38 Q). Der Magnet ist an die Kontakte 1 und 2 an-
geschlossen, der Taster an 3 und 4 (Standardausfih-
rung) oder 2 und 3 (Sonderausfiihrung).

Bei der weiteren Fehlersuche sollten Sie zunachst die
Steckverbindungen kontrollieren.

Pistolenkolben klemmt Versuchen, den Kolben mit der Hand zu bewegen. Es
darf keine auRergewdhnliche Reibung auftreten. Der
gesamte Kolbenweg betragt bei K 22 bis K 26 ca. 15
mm, bei der SK 14 ca. 5 mm

Magnet bekommt Dauer- Stromquelle ausschalten und beim Wiedereinschalten
strom den Pistolenkolben beobachten (Taster nicht betati-
gen). Er muR in der Ruhestellung bleiben. Zieht der
Magnet sofort an, ist die Steuerung defekt. Achtung:
Der Magnet wird nach kurzer Zeit unter Dauerstrom

verbrennen!
SchweilRergebnis Werkstiickoberflache verolt, Werkstiickoberflache im Schweil3bereich und an den
schlecht trotz richtig fettig, verrostet, feuerverzinkt, | Masseklemmstellen reinigen. Die besten Ergebnisse
eingestellter Parame- | lackiert usw. werden auf metallisch blanken Oberflachen erzielt.
ter Auf feuerverzinkten Teilen kann man nur ohne Kera-
mikring (Kurzzeitschweil3en) akzeptable Ergebnisse
erzielen.
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Storung

Ursache

Malnahmen und Erklarungen

Zu hoher Spannungsabfall im
Netz oder im SchweilRkreis

Zulassige Langen und erforderliche Querschnitte ein-
halten.

SchweilRergebnisse
schwankend (mal gut,
mal schlecht)

Pistole arbeitet ungleichméa-
Big

Nach langer Betriebszeit nehmen die Streuungen der
Hubhohe zu. Sie wird insgesamt gegeniber dem ein-
gestellten Wert kleiner. Daher treten vermehrt Trop-
fenkurzschlisse und Spritzer auf. Wegen der geringe-
ren Lichtbogenspannung wird die gewinschte Energie
nicht mehr erreicht. Pistole durch Kundendienst in-
standsetzen lassen.

Blaswirkung bei ungiinstiger
Werkstlickgeometrie

Hinweise zur Verringerung der Blaswirkung in der Li-
teratur (Kapitel 13) beachten.

Hub (Lichtbogenlange) zu
klein

Hub (Lichtbogenlange) vergréfRern, dadurch weniger
Tropfenkurzschliisse und gleichmaRigeres Schwei-
Ren.

Schweil3zeit wird kir-
zer, wenn der Auslo-
setaster wahrend der
Schweil3ung losgelas-
sen wird.

Im Steuerkabel sind zwei Lei-
tungen vertauscht (Nr. 2 und
Nr. 3).

Leitungen richtig anschlieRen. Beachten:

Beim Festhalten des Auslosetasters wahrend der ge-
samten Schweil3zeit zeigt sich der Fehler nicht, der
Taster wird aber elektrisch hoch belastet. Wird der
Taster wahrend der Schweil3ung losgelassen, wird die
Schweil3ung sofort beendet.

Bei richtig angeschlossenen Leitungen lauft die
SchweifRung unabhangig von der Lange des Taster-
drucks ab. (aber Mindestbetatigungszeit ca. 0,5 sec.).

Schweil3vorgang ziin-
det nicht trotz Abhe-
ben des Pistolenkol-
bens.

Abri3 des Pilotlichtbogens
durch schlechten Kontakt der
Bolzenspitze

Dafir sorgen, daf3 die Bolzenspitze direkt auf dem
Werkstiick aufliegt. Haufig tritt dieser Fehler auf beim
SchweilRen von Kopfbolzen in Kérnermarkierungen,
wobei die Aluminiumkugel keinen Werkstiickkontakt
hat.

Stromquelle schaltet
wegen Uberhitzung
ungewdhnlich frih ab.

Lufter lauft nicht.

Lufter schwergéngig oder blockiert
Sicherung Pos. 21 prifen.

Ungewohnlich starke
Erwarmung an einzel-
nen Stellen des
Schweil3kreises

Querschnittsverminderung
durch Drahtbriiche
Schmorkontakt durch lose
Verbindung

Auf keinen Fall weiterarbeiten! Kabel austauschen!

Alle Verbindungen im Schweil3kreis festziehen!
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5 Abbildungen der Stromquelle 1305i

Bild 30: Frontansicht 1305i
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Bild 31: Seitenansicht links 1305i
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Bild 32: Seitenansicht rechts 1305i
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6 Ersatzteilliste Stromquelle 1305i
Pos. Anzahl Bezeichnung Teilenummer
1 1 Haube beschichtet 325-0816-000
2 1 Chassis beschichtet und bedruckt 325-0815-000
3 1 Frontfolie 399-0041-000
4 4 Gerateful3 320-0263-000
5 1 Bugelgriff 320-0049-000
6 1 Netzschalter 325-0308-000
7 1 Netzanschluleitung 4 x 6 mmz2, 5 m 317-5094-000
8 1 Netzstecker 32 A 5-polig 6h CEE 325-0420-000
9 1 Kabelverschraubung 322-0393-000
10 1 Sechskantmutter 325-0810-000
11 1 Lufter 325-0347-000
12 1 Flanschdose 4 polig 325-0079-000
13 2 SchweilRbuchse 325-0017-000
14 3 Halbleitersicherung 325-0413-000
15 1 Sicherung 200 mA 250 V 5x20 ,H* (Lufter) 325-0402-000
16 2 Sicherung 2 A 250 V 5x20 ,H“ (Steuertrafo) 325-0391-000
17 1 Leistungstransformator 325-0726-000
18 1 Steuertransformator 325-0727-000
19 1 Glattungsdrossel 325-0860-000
20 1 Stromkompensierte Drossel 325-0813-000
21 1 Netzgleichrichter 325-0412-000
22 2 Ausgangsgleichrichter 330-0312-000
23 2 IGBT Modul 330-0360-000
24 1 Stromwandler 325-0811-000
25 1 Bedieneinheit HZG11B 330-5295-000
26 1 Buchse fir Schutzgasanschluss 323-0016-000
27 1 Stecker fur Schutzgasanschluss 323-0017-000
29 1 Schutzgasventil 323-6001-000
30 1 Schutzgasschlauch 323-0026-000
31 1 Steuerkarte T42 330-0303-000
32 1 Steuerkarte TB4 330-5286-000
33 1 Steuerkarte HZG14 330-5296-000
34 1 Steuerkarte PIQ2 330-5289-000
35 2 Schutzschaltung SS1V5 330-5284-000
36 1 USB-Anschlul3 325-0070-000
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7 Abbildungen der BolzenschweiRpistolen CLASSIC

Bild 33: Detailansicht der Pistole SK 14
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Bild 34: Detailansicht der Pistole SK 14-ISO
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Bild 35: Detaildarstellung der Pistole SK 14 short
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Bild 36: Detaildarstellung der Pistole SK 15
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Bild 37: Detailansicht der Pistole K 22 mit Option K 22-D
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Bild 38: Detailansicht der Pistole K 24
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Bild 39: Detailansicht der Pistole K 26 (ab Nr. 400130)
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8 Ersatzteillisten BolzenschweilRpistolen CLASSIC
8.1 Ersatzteilliste Bolzenschweil3pistole Reihe SK 14 und SK 15

. Teile-Nummer
Pos. | Bezeichnung SK 14 SK 141SO | SK 14short |  SK 15
1 Pistolengehause 322-0601-000 |322-0601-000 |322-0604-000 |322-0605-000
2 Griffschale unten 322-0597-000 |322-0597-000 |322-0597-000 |322-0597-000
3 Griffschale oben * 322-0596-000 |322-0596-000 |322-0596-000 |322-0596-000
4 Flanschplatte 322-6106-000 |322-6109-000 |322-6113-000 |322-6106-000
4a Distanzring 322-0554-000
5 Faltenbalg 322-0098-000 |322-0098-000 |322-0098-000 |322-0098-000
6 Adapterschraube 322-0113-000 |322-0113-000 |322-0113-000 |322-5127-000
7 Gewindestift M 6 x 8 322-0220-000 |322-0220-000 |322-0220-000 |322-0220-000
8 Kolben fiir Bolzenhalter M 12 x 1 |322-0576-000 |322-0576-000 |322-0603-000 |322-0603-000
9 AnschluBbolzen 329-0050-000 |329-0050-000 |329-0050-000 |329-0050-000
10 Druckfeder 322-0594-000 |322-0594-000 |322-0594-000 |322-0609-000
11 Magnet 329-0022-000 |329-0022-000 |329-0022-000 |329-0080-000
12 Distanzbuchse 322-0598-000 |322-0598-000 |322-0598-000 |322-0598-000
14 Begrenzungsscheibe 322-0120-000 322-0120-000 |322-0120-000
152 | AbschluRdeckel 322-0086-000
15%  |Hubeinstellgehause 322-0579-000 322-0579-000 |322-0579-000
17 Taster 329-0031-000 |329-0031-000 |329-0031-000 |329-0031-000
18 Anschlugklemme 325-0655-000 |325-0655-000 |325-0655-000 |325-0655-000
19 Kabelverbinder 329-0025-000 |329-0025-000 |329-0025-000 |329-0025-000
20 SchweiBlitze 317-5113-000 |317-5113-000 |317-5113-000 |317-5113-000
21 Gewindeflansch 322-0097-000 |322-0097-000 |322-0097-000 |322-0643-000
23 Schlauchtiille Steuerkabel 325-0261-000 |325-0261-000 |325-0261-000 |325-0261-000
24 gfgc"l"(‘zr“kabe" 35 mm? 5 m, ohne | 312 0067-000 |317-0067-000 |317-0067-000 |317-0067-000
25 Schlauchtiille SchweiRkabel 325-0567-000 |325-0567-000 |325-0567-000 |325-0567-000
26 Doppelschelle 325-0681-000 |325-0681-000 |325-0681-000 |325-0681-000
27 Steuerkabel, 4 X Lmm" 52 M, 1329.5233-000 |329-5233-000 |329-5233-000 |329-5233-000
28 Steuerstecker, 4-polig 325-0240-000 |325-0240-000 |325-0240-000 |325-0240-000
29 SchweiBkabelstecker, 35 mm2 | 325-0236-000 |325-0236-000 |325-0236-000 |325-0236-000
23 - 25, |Kabel-AnschluRgarnitur 5 m, 35 329-5243-000 |329-5243-000 |329-5243-000
27-29 |mm?
30 Verdrehschutz 322-0599-000 |322-0599-000 |322-0599-000 |322-0640-000
31 Flugelschraube 322-0631-000

1 Aus der Montage- oder Demontageposition gesehen
2 Gilt fur SK 14-1SO
8 Gilt fir SK 14, SK 14 short und SK 15
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KOCO

8.2 Ersatzteilliste Bolzenschweil3pistolen K 22, K 22-D, K 24, K 26
i Teile-Nummer
Pos.| Bezeichnung
K 22 K 22-D K24 K 26

1 Pistolengehause 322-6051-000 | 322-6051-000 |322-6050-000 | 322-6096-000
la | Griffschale 322-0075-000 | 322-0075-000 |322-0074-000 | 322-0074-000
2 Montageplatte m. Fihrungsbuchsen | 322-6045-000 | 322-6045-000 | 322-6045-000 | 370-6022-000
3 Kolbengehéause 322-6085-000 | 322-6085-000 |322-6086-000 | 322-6097-000
3a | Magnethilse 322-0210-000
4 Kolben 322-0109-000 | 322-0109-000 |322-0112-000 | 322-0214-000
5 Adapterschraube 329-0026-000 | 329-0026-000 |329-0123-000 | 322-0212-000
5a |lsolieradapter 322-0213-000
6 Kontermutter 322-0150-000 | 322-0150-000
7 Faltenbalg 322-0098-000 | 322-0098-000 |322-0092-000 | 322-0092-000
8 Gewindestift 322-0108-000 | 322-0108-000 |322-0220-000 | 322-0220-000
9 Federfiihrung 322-0125-000 | 322-0125-000 |322-0125-000 | 322-0125-000
10 | Hauptdruckfeder 322-0083-000 | 322-0083-000 |322-0083-000 | 322-0341-000
11 | Heberingbolzen 322-0200-000 | 322-0200-000 |322-0200-000 | 322-0200-000
12 | Hebering 322-0201-000 | 322-0201-000 |322-0201-000 |322-0201-000
13 | Druckfeder 322-0202-000 | 322-0202-000 |322-0202-000 | 322-0202-000
14 | Heberinggehause 322-0203-000 | 322-0203-000 |322-0203-000 | 322-0217-000
15 | Magnetspule 329-0033-000 | 329-0033-000 |329-0033-000 | 329-0036-000
16 | Magnetkern 329-0034-000 | 329-0034-000 |329-0038-000 | 329-0037-000
17 | Ankerscheibe 322-0204-000 | 322-0204-000 |322-0204-000 | 322-0204-000
18 | Hubeinstellsystem 322-6088-000 | 322-6088-000 |322-6089-000 | 322-6087-000
19 | AbschluRkappe 322-0079-000 | 322-0079-000 |322-0079-000
20 | Gewindestift 322-0206-000 | 322-0206-000 |322-0206-000 | 322-0206-000
21 | Dampfer 322-0131-000 |322-0132-000 |322-0133-000
22 | Dampferanschlag 322-0118-000 | 322-0118-000 |322-0124-000 | 322-0124-000
23 | Verschlu3schraube 322-0040-000
24 | Schaltstift 322-0103-000 | 322-0103-000 |322-0103-000 | 322-0103-000
25 | Schaltstiftlager 322-0104-000 | 322-0104-000 |322-0104-000 | 322-0104-000
26 | Taster mit Sprungkontakt 329-0030-000 | 329-0030-000 |329-0030-000 | 329-0030-000
27 | Schweillitze 329-5220-000 | 329-5220-000
28 | Kabelhalter eckig 322-0392-000 | 322-0392-000
28a | 2-Ohr-Klemme 322-0404-000 | 322-0404-000
29 | Schweil3kabel, 2 m, 50 mmz2 , ohne

Stecker, mit Quetschkabelschuh 329-5216-000 | 329-5216-000
29 | SchweiRkabel 2 m, 95 mmz2 ohne Ste-

cker, mit Quetschkabelschuh 329-5223-000
29 | SchweiRkabel 2 m, 120 mmz2 ohne

Stecker, mit Quetschkabelschuh 329-5225-000
29a | Schweillkabel 2 m, 50 mm2 mit Ste-

cker und Quetschkabelschuh 329-5217-000 | 329-5217-000
29a | SchweiRkabel 2 m, 95 mm2 mit Ste-

cker und Quetschkabelschuh 329-5224-000
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Pos.

Bezeichnung

Teile-Nummer

K 22 K 22-D K24 K 26

29a | Schweillkabel 2 m, 120 mm?2 mit Ste-

cker und Quetschkabelschuh 329-5226-000
30 | Steuerkabel, 2,3 m, 4 x 1 mm2 an-

schluf3fertig 329-5218-000 | 329-5218-000 |329-5218-000 | 329-5218-000
30a | Steuerkabel, 2,3 m, 4 x 1 mm2 an-

schluf3fertig mit Stecker 329-5219-000 | 329-5219-000 |329-5219-000 | 329-5219-000
31 | Knickschutz fiir Steuerkabel 325-0261-000 | 325-0261-000 |325-0261-000 | 325-0261-000
3la | Knickschutz fiir Schweil3kabel 325-0567-000 | 325-0567-000 322-0393-000| 322-0393-000
32 | SchweilRkabelstecker 35/50 mmz2 325-0234-000 | 325-0234-000
32 | Schweil3kabelstecker 70/95 mmz2 325-0239-000
32 | SchweilRkabelstecker 120 mm?2 325-0251-000
33 | Steuerkabelstecker 4-polig 325-0240-000 | 325-0240-000 | 325-0240-000 | 325-0240-000

AnschluRgarnitur 2 m, 50 mm?2 kpl.

329-5214-000

329-5214-000

AnschluRgarnitur 2 m, 95 mm?2 kpl.

329-5215-000

AnschluRgarnitur 2 m, 120 mm?2 kpl.

329-5227-000

AnschluRgarnitur 5 m, 50 mmz2 kpl.

329-5201-000

329-5201-000

AnschluRgarnitur 7,5 m, 50 mm2 kpl.

329-5202-000

329-5202-000
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9 Abbildungen der Kabel

3 4 10

Bild 40: Schweil3kabelverlangerung und Massekabel
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10

Ersatzteilliste Kabel

Pos. Bezeichnung Teile-Nummer
1 Schweil3- und Steuerkabelverlangerung 10 m, 50 mm?2 (komplett) ¥ 317-5015-000
1 SchweilR- und Steuerkabelverlangerung 10 m, 70 mm?2 (komplett) ¥ 317-5010-000
1 Schweil3- und Steuerkabelverlangerung 10 m, 95 mm?2 (komplett) ¥ 317-5014-000
1 Schweil3- und Steuerkabelverlangerung 10 m, 120 mm?2 (komplett) 317-5067-000
2 Massekabel 10 m, 70 mm?2 mit Schraubzwinge (komplett) ¥ 317-5031-000
3 Polzwinge, Maulweite 200 mm 325-0174-000
4 SchweiRkabelstecker 35/50 mm2 325-0234-000
4 SchweiRkabelstecker 50/70 mm? 325-0505-000
4 SchweiRkabelstecker 70/95 mmz2 325-0239-000
4 SchweiRkabelstecker 120 mm? 325-0251-000
5 SchweilRkabeldose 35/50 mm? 325-0233-000
5 SchweilRkabeldose 50/70 mmz2 325-0237-000
5 SchweiRkabeldose 95 mm? 325-0250-000
5 SchweilRkabeldose 120 mm? 325-0252-000
6 Steuerkabelstecker 4-polig 325-0240-000
7 Steuerkabeldose 4-polig 325-0348-000
8 Steuerkabel 10,4 m, 4 x 1,0 mm?2 mit Aderendhtilsen 317-0065-000
9 SchweiRkabel, 70 mmz2 (Meterware) 317-0070-000
9 SchweiRkabel, 95 mmz2 (Meterware) 317-0095-000
9 SchweilR3kabel, 120 mm?2 (Meterware) 317-0120-000
10 Massekabel 10 m, 70 mmz, mit Quetschkabelschuh 317-0066-000

1) Bei Bedarf kdnnen Verlangerungen auch in Langen nach Kundenwunsch geliefert werden.
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12

Zubehor

12.1 Pistolenzubehdr fiur Bolzenschweil3pistolen K 22 bis K 26

Bild 43: Stlutzeinrichtung fir Kopfbolzen ab 50 mm Lénge

Bolzendurchmesser

Bolzenhalter
Pos. 1

FuBBplatte
Pos. 2

Keramikring-
halter Pos. 3

6 350-0056-000 360-0116-000 355-0031-000
10 350-0164-000 360-0117-000 355-0033-000
13 350-0059-000 360-0118-000 355-0035-000
16 350-0060-000 355-0036-000
19 350-0060-000 360-0119-000 355-0036-000
(Ausfuhrung fur 2
22 350-0061-000 Saulen) 355-0037-000
25 350-0062-000 355-0038-000

Fir Bolzen Gber 200 mm Lange empfohlen:

360-0149-000 (Ausf.

fur 3 Saulen)

Bolzenlange bis (mm) Erforderliche Teile-Nr.
K 22 und K 22-D K 24 K 26 Saulenlange (mm) Pos. 4

140 90 70 240 370-0240-000

200 150 130 300 370-0300-000

300 250 230 400 370-0400-000

400 350 330 500 370-0500-000

500 450 430 600 370-0322-000

600 550 530 700 370-0323-000
Unterlegscheibe Pos. 5 370-0055-000
Schraube mit Innensechskant Pos. 6 322-0372-000
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Bild 44: Stutzeinrichtung fir Kopfbolzen bis 50 mm Lénge

FuRplatte/ Schraube
Bolzendurch-| Bolzenhalter o Saule Unterlegscheibe mit Innen-
Keramikringhalter
messer Pos. 1 Pos. 3 Pos. 4 sechskant
Pos. 2
Pos. 5
10 350-0164-000 360-0084-000
12 350-0059-000 360-0085-000
13 350-0059-000 360-0086-000
70-0240- 70- - 22-0379-
16 350-0060-000 360-0087-000 370-0240-000 370-0055-000 322-0379-000
19 350-0060-000 360-0087-000
22 350-0061-000 360-0088-000
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Bild 45: Stutzeinrichtung fur Kopfbolzen in einen Innenwinkel

Bolzendurchmesser

Bolzenhalter
Pos. 1

FulBplatte
Pos. 2

Keramikring-
halter Pos. 3

6 350-0056-000 360-0116-000 | 355-0263-000
10 350-0164-000 360-0117-000 | 355-0043-000
13 350-0059-000 360-0118-000 | 355-0044-000
16 350-0060-000 360-0117-000 | 355-0268-000

Pos. 4, 5 und 6 siehe Bild 15.
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Bild 46: Stutzeinrichtung fir Gewindebolzen, Innengewindebuchsen und glatte Stifte

Typ PD Typ DD Typ RD Bolzenhalter Keramikringhal- FulBplatte
Pos. 1 ter Pos. 2
Pos. 3

M4 x>20 M4 x>20 350-0002-000 355-0001-000

M5x>20 M5 x> 20 350-0003-000 355-0002-000

M6x>16 M6x>16 | M6x>16 350-0004-000 355-0002-000

M6 x>20 M6x>20 | M6x>20 350-0005-000 355-0002-000

M8x>16 M8x>16 | M8x>16 350-0006-000 355-0003-000 360-0101-000

M8x>20 M8x>20 | M8x>20 350-0007-000 355-0003-000

M10x>16 | M10x>20 | M 10 x> 20 | 350-0008-000 355-0004-000

M10x>20 | M10x>25| M 10x > 25 | 350-0009-000 355-0004-000

M12x>16 | M12x>20 | M 12 x>20 | 350-0010-000 355-0005-000

M12x>25 | M12x>25| M12 x> 30 | 350-0011-000 355-0005-000

M 16 x > 20 350-0015-000 355-0006-000 360-0102-000
M16x>25| M 16 x > 20 | 350-0015-000 355-0007-000 360-0103-000

M 16 x > 30 350-0016-000 355-0006-000 360-0102-000
M16x>30| M 16 x >25 | 350-0016-000 355-0007-000
M20x>25| M 20x>20 | 350-0018-000 355-0007-000

M 20 x > 25 350-0018-000 355-0008-000 360-0103-000
M20x>30| M20x>25 | 350-0019-000 355-0007-000

M 20 x > 30 350-0019-000 355-0008-000

M 24 x > 35 M 24 x > 30 | 350-0023-000 355-0008-000
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Bolzenlange bis (mm) Erforderliche Teile-Nr.

K 22 und K 22-D K 24 K 26 Saulenlange (mm) Pos. 4
140 90 70 240 370-0240-000
200 150 130 300 370-0300-000
300 250 230 400 370-0400-000
400 350 330 500 370-0500-000
500 450 430 600 370-0322-000
600 550 530 700 370-0323-000

Unterlegscheibe Pos. 5 370-0055-000

Schraube mit Innensechskant Pos. 6 | 322-0372-000

Fir Bolzen unter 12 mm Durchmesser und Langen L > ca. 6 x Durchmesser werden Bolzenhalter mit groRerer
Einstecktiefe empfohlen. Informationen auf Anfrage.
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Bild 47: Stutzeinrichtung fur Isoliernadeln

Bolzendurchmesser Bolzenhalter Pos. 1 FuRplatte Pos. 2 Stutzrohr Pos. 3
ab 335 350-0087-000 (Kupten)
ab 4 x 35 350-0088-000 (Stahl) 370-0103-000 370-0167-000
ab5x 35 350-0089-000 (Stahl)
POLESENIE | et ey | T PO5.
Pistole K 22

140 240 370-0240-000

200 300 370-0300-000

300 400 370-0400-000

400 500 370-0500-000

500 600 370-0322-000

600 700 370-0323-000
Unterlegscheibe Pos. 5 370-0055-000
Schraube mit Innensechskant Pos. 6 322-0372-000
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Bild 48: Stutzeinrichtung zum Kurzzeitbolzenschweif3en ohne Schutzgas

Bolzendurch- Bolzenhalter FuRBplatte Saule Stiitzrohr
messer d Pos. 1 Pos. 2 Pos. 4 Pos. 3

3 350-0001-000
4 350-0002-000
5 350-0003-000
5 350-0005-000 360-0103-000 | 370-0240-000 | 370-0167-000
8 350-0007-000
10 350-0009-000

Unterlegscheibe Pos. 5 370-0055-000

Schraube mit Innensechskant Pos. 6 322-0372-000

Fir Bolzenlangen L > ca. 6d werden Bolzenhalter mit gro3erer Einstecktiefe empfohlen. Informationen auf Anfrage.
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Bild 49: Stltzeinrichtung fur das SchutzgasbolzenschweilRen (Pistole K 22)

Bolzendurch-

Bolzenhalter

FuBRplatte mit 3 Zy-
linderschrauben M
4 x 10 Pos. 2

Saule
Pos. 4

Stutzrohr mit 3 Zylinder-
schrauben M 4 x 10
Pos. 3

messer d Pos. 1
5 350-0003-000
6 350-0005-000
8 350-0007-000
10 350-0009-000
12 350-0011-000

322-0011-000

370-0240-000

322-0225-000

Unterlegscheibe Pos. 5

370-0055-000

Schraube mit Innensechskant Pos. 6

322-0372-000

Klemmring mit 3 Zylinderschrauben M 4 x 10 Pos. 7

324-0042-000

Faltenbalg Pos. 8

322-0098-000

Kupplungsstecker mit Dichtring Pos. 9

323-0017-000

Satz Schutzgasschlauch komplett montiert, 7 m mit
Schnellkupplungen auf beiden Seiten und 3 m mit
Schnellkupplung auf einer Seite, andere Seite offen
(zum Aufstecken auf Druckmindererabgang)

323-6012-000

wie oben, aber 12 mund 3 m

323-6013-000

Schutzgaseinrichtung komplett (Pos. 2 bis Pos. 9)

324-6024-000

Andere Langen fur Schutzgasschlauch auf Anfrage. Fir Bolzenlangen L > ca. 6d werden Bolzenhalter mit gro3erer

Einstecktiefe empfohlen. Informationen auf Anfrage.
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Bild 50: Stutzeinrichtung fur Flachanker

B x T x L (Breite x Dicke | Ful3platte Pos. 2 Spannbacken Anschlagstuck
x Lange) Pos. 3 kompl. Pos. 4
15x3x>25 360-0096-000 350-6045-000 350-0324-000
15x3x>35 360-0096-000 350-6045-000 -
20x3x>25 360-0088-000 350-6043-000 350-0324-000
20x3x>40 360-0088-000 350-6043-000 -
25x3x>25 360-0088-000 350-6044-000 350-0324-000
25x3x>40 360-0088-000 350-6044-000 -
15x5x>25 360-0096-000 350-6050-000 350-0225-000
15x5x>40 360-0096-000 350-6050-000 -
20x5x>25 360-0088-000 350-6049-000 350-0225-000
20x5x>40 360-0088-000 350-6049-000 -
25x5x>25 360-0088-000 350-6048-000 350-0225-000
25x5x>40 360-0088-000 350-6048-000 -
Bolzenhalterverlangerung Pos. 1 350-0075-000
Saule Pos. 6 370-0240-000
Unterlegscheibe Pos. 7 370-0055-000
Schraube mit Innensechskant Pos. 8 322-0379-000
Kontermutter Pos. 5 (M 10 flach) 322-0378-000
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Bild 51: Stutzeinrichtung fur Wellanker

Abmes- | Spannbacken Ful3platte Bolzenhalterver- Kontermutter Ausgleichs-
sung Pos. 1 Pos. 2 langerung Pos. 3 | Pos. 4 (M 10 flach) stick Pos. 7

6 x 80° 360-0122-000 -

8 x 80° 350-6121-000 360-0123-000 350-0075-000 322-0378-000 350-0327-000

Saule Pos. 5

370-0240-000

Unterlegscheibe Pos. 10

370-0055-000

Schraube mit Innensechskant Pos. 11

322-0379-000
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Bild 52: Stutzeinrichtung fur reduzierte Wellanker
Bolzenhalter Pos. 1 Keramikringhalter Pos. 2 FuRplatte Pos. 3 Randelmutter Pos. 4
350-0365-000 355-0272-000 360-0108-000 355-0250-000
Saule Pos. 5 Schraube mit Innensechs- | Unterlegscheibe
kant Pos. 6 Pos. 7
370-0240-000 322-0372-000 370-0055-000
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Bild 53: Stitzeinrichtung fur Kesselbestiftung

Bolzenabmessung

Bolzenhalter
Pos. 1

Keramikringhalter
Pos. 2

FulBplatte
Pos. 3

Randelmutter
Pos. 4

6x14-20 350-0071-000 | 355-0151-000
8x14-20 350-0072-000 | 355-0151-000
10x 14 - 20 350-0073-000 | 355-0152-000
12x14-20 350-0074-000 | 355-0153-000

360-0108-000

355-0250-000
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Bild 54: Stiltzeinrichtung fur Gitterrostbefestigung

Abmes- Bolzenhalter | Keramikringhalter Stltzrohr Isolierrohr FuRRplatte
sung Pos. 1 Pos. 3 Pos. 4 Pos. 5 Pos. 2
M6 x> 20 350-0033-000
M6x>60 | 350-0005-000 | S>> 0002000
> - -
Vx> 60| 350-0007-000 | 205 0003000
M 10 x> 25 | 350-0035-000 370-0158-000 | 370-0159-000 | 360-0110-000
M 10 x > 60 | 350-0009-000 | > 0004-000
M 12 x > 30 | 350-0036-000
M 12 x > 60 | 350-0011-000 | S>> 0005000
Unterlegscheibe Pos. 7 370-0055-000
Schraube mit Innensechskant Pos. 8 322-0372-000
Séaule 240 mm Pos. 6 (max. Bolzenlange 150 mm) | 370-0240-000
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Bild 55: Stutzeinrichtung zum Schweil3en von Faserfix-Stiften @ 5, Lange L

Bolzenhalter
Pos. 1

Ful3platte Pos. 2

Keramikringhalter
Pos. 3

Saule Pos. 4

350-0100-000

360-0101-000

355-0002-000

370-0240-000
370-0300-000
370-0400-000
370-0500-000

bis L = 160 mm
bis L =220 mm
bis L =320 mm
bis L =420 mm

Unterlegscheibe Pos. 5

370-0055-000

Schraube mit Innensechskant Pos. 6

322-0372-000
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KOCO

12.2 Pistolenzubehor fur Pistolen der Reihe SK 14 und SK 15

Bild 56: Stltzeinrichtung zum KurzzeitbolzenschweifRen ohne Schutzgas

Bolzenabmes- Bolzenhalter FuRplatte Saule Sttzrohr
sung (D x L) Pos. 1 Pos. 2 Pos. 4 Pos. 3

J3x>8 350-0001-000

D4x>8 350-0002-000

Z5x>10 350-0003-000

g6x>10 350-0005-000

@8x>10 350-0006-000

Z8x>15 350-0007-000 360-0012-000 | 370-0240-000 | 360-0335-000
Z10x>10 350-0008-000

@10x>15 350-0009-000

@12x>10 350-0010-000

@12x>16 350-0011-000

Unterlegscheibe Pos. 5 370-0055-000

Schraube mit Innensechskant Pos. 6 | 322-0372-000

Fir Bolzenlangen L > ca. 6d werden Bolzenhalter mit gro3erer Einstecktiefe empfohlen. Informationen auf Anfrage.
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Bild 57: Stutzeinrichtung fur Gewindebolzen und glatte Stifte

Typ PD Typ DD Typ RD Bolzenhalter | Keramikringhalter FulBplatte
Pos. 1 Pos. 3 Pos. 2
M4x>16 M4 x>16 350-0002-000 | 355-0001-000
M5x>16 M5x>16 350-0003-000 | 355-0002-000
M6x>16 M6 x>16 M6x>16 | 350-0004-000 | 355-0002-000
M6 x>20 M6 x> 20 M6 x>20 | 350-0005-000 | 355-0002-000
M8x>16 M8 x> 16 M8x>16 | 350-0006-000 | 355-0003-000 360-0013-000
M8 x>20 M 8 x> 20 M8 x>20 | 350-0007-000 | 355-0003-000
M10x>16 | M10x>20 | M 10 x > 20| 350-0008-000 | 355-0004-000
M10x>20 | M10x>25 | M 10 x > 25| 350-0009-000 | 355-0004-000
M12x>16 | M12x>20 | M 12 x> 20| 350-0010-000 | 355-0005-000
M12x>25 | M12x>25 | M12 x> 30| 350-0011-000 | 355-0005-000
Séaule Pos. 4 370-0240-000
Unterlegscheibe Pos. 5 370-0055-000
Schraube mit Innen-
sechskant Pos. 6 322-0372-000
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Bild 58: Stlutzeinrichtung fir Isoliernadeln

Bolzenabmessung | Bolzenhalter Pos. 1 FuBplatte Pos. 2 | Stutzrohr Pos. 3
3X35 | 320 0087-000 (Kupfen
ab 4 x 35 350-0088-000 (Stahl) 360-0012-000 360-0335-000
ab5x 35 350-0089-000 (Stahl)
Sy | sauleniange (mmy | SaulePos.4
140 240 370-0240-000
200 300 370-0300-000
300 400 370-0400-000
400 500 370-0500-000
500 600 370-0322-000
600 700 370-0323-000
Unterlegscheibe Pos. 5 370-0055-000
Zylinderschraube mit Flachkopf Pos. 6 322-0372-000
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Bild 59: Stutzeinrichtung fur das Schutzgasbolzenschweil3en

FuBplatte mit 2 Zy- Stitzrohr mit 2 Zy-
BOrLZ:SnSdeL:rgh' BOI;ighilter IindSrschrauben K/I Saule Pos. 4 | linderschrauben )I</I
4 x 10 Pos. 2 4x 10 Pos. 3
5 350-0003-000
6 350-0005-000
8 350-0007-000 324-0048-000 370-0240-000 324-0049-000
10 350-0009-000
12 350-0011-000

370-0055-000
322-0372-000
324-0047-000
322-0098-000
323-0017-000

Unterlegscheibe Pos. 5

Schraube mit Innensechskant Pos. 6

Klemmring mit 2 Zylinderschrauben M 4 x 10 Pos. 7

Faltenbalg Pos. 8

Kupplungsstecker mit Dichtring Pos. 9

Kontermutter Pos. 10 (M 10 flach)
(bendtigt bei Bolzenlange < 16 mm)

322-0378-000

Satz Schutzgasschlauch komplett montiert, 5 m mit
Schnellkupplungen auf beiden Seiten und 3 m mit
Schnellkupplung auf einer Seite, andere Seite offen
(zum Aufstecken auf Druckmindererabgang)

323-6011-000

Schutzgaseinrichtung komplett (Pos. 2 bis Pos. 9) 324-6025-000

Andere Langen fir Schutzgasschlauch auf Anfrage. Fur Bolzenlangen L > ca. 6d werden Bolzenhalter mit gréRerer
Einstecktiefe empfohlen. Informationen auf Anfrage.
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13  Erklarung von Fachbegriffen

Abhub siehe Hub

Bewegungsvorrichtung ist eine Einrichtung zum Bewegen des Schweil3bolzens im Zusammenhang mit dem
Schweil3strom zur Erzeugung der Lichtbogenstrecke und zum Fiigen der Schmelzbader. Sie kann eine HandPis-
tole oder ein Schwei3kopf sein.

Dampfer ist eine Einrichtung zum Verringern der Eintauchgeschwindigkeit und damit von Spritzern des Schweil3-
bades.

Eintauchgeschwindigkeit ist die Geschwindigkeit, die der Bolzen wahrend des Eintauchens in das Schmelzbad
auf dem Werkstlck hat. Sie kann durch den Dampfer gezielt beeinflusst werden.

Hub ist der Abstand zwischen der Bolzenspitze und der Werkstlickoberflache bei aufgesetzter und aktivierter Be-
wegungsvorrichtung (Magnet angezogen). Mit langerem Hub wird die Lichtbogenspannung héher.

Hubhdhe siehe Hub

Messwert ist die zahlenmaRige Darstellung des Mittelwertes eines Schweil3parameters aufgrund eines Messvor-
ganges wahrend des Schweil3prozesses.

Luftschuss ist das Arbeitsspiel der Bewegungsvorrichtung ohne Schweil3strom. Die Vorrichtung wird dazu ohne
Aufsetzen auf das Werkstiick (in der Luft) ausgeldst. Er dient zur Gberschlagigen Prifung, ob die Bewegung des
Kolbens den Vorgaben entspricht.

Pilotstrom ist der Strom des Vorstromkreises, der nach Auslésen des Schweil3vorganges bei auf dem Werkstlick
aufgesetzten Bolzen und dann nach Abheben des Bolzens im Pilotlichtbogen flieRt. Bei KOCO-Stromquellen be-
tragt er ca. 15 Ampere (Strom und Zeit veranderbar, siehe 3.4.4.1) und dient zur Erleichterung des Ziindvorgan-
ges.

SchweilBparameter sind die Einstellwerte, die der Bediener vor dem Schweil3vorgang gezielt wahlt. Beim Bolzen-
schweil3en sind dies: Schwei3strom, Schweif3zeit, Hub, Uberstand und Dampfung. Andere EinfluRgré3en wie
SchweilRposition, Oberflachenzustand des Werkstiickes oder Werkstoff zéhlen hier nicht zu den Schwei3parame-
tern.

Schweil3pistole ist eine Bewegungsvorrichtung, bestehend aus einem Hubmagnet, einer Druckfeder und sonsti-
gen Bauteilen zur Ubertragung des Schweil3stromes auf den Bolzen und zu seiner Bewegung.

Schweildstrom ist der mittlere Strom im stationéren Zustand wéahrend der Lichtbogenbrennzeit.

Schweilistromquelle ist ein Leistungsibertrager, der elektrische Energie aus dem Netz so transformiert, daf3 sie
zum Bolzenschweil3en genutzt werden kann. Im weiteren Sinn versteht man darunter auch die integrierte elektri-
sche Steuerung fur den Schweil3ablauf.

Schweil3zeit ist die Zeit zwischen der Ziindung des Schweil3stromes und dem endgtltigen Erléschen des Lichtbo-
gens

Sollwert ist ein Vorgabewert eines Schweil3parameters, den die Regelung der Schweil3stromquelle bei der
SchweilRung erreichen soll. Aus physikalischen Grinden kann der Messwert mehr oder weniger vom Sollwert ab-
weichen.

Speicherkarte ist ein mobiler Datentréager zur Speicherung von Schweil3parametern und Messwerten.

Speicherplatz ist eine Adresse in einer Schweil3stromquelle, in der Werte abgelegt und wieder abgerufen werden
konnen. Diese Werte kénnen Schweil3parameter oder auch Messwerte einer Schweif3ung sein.

Uberstand ist der Abstand der Bolzenspitze vom werkstiickseitigen Rand der Bewegungsvorrichtung.

Vorstrom siehe Pilotstrom
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