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UKCA-Declaration of Conformity

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the

manufacturer: Koster & Co. GmbH
Spreeler Weg 32
58256 Ennepetal
Germany, North Rhine Westphalia

Product Type: stud welder
Product Model: ELOTOP 3020 and 6020
Serial Number (at 230/400V): 64500129 - / 65600127 -

The object of the declaration described above is in conformity with the essential requirements
and other relevant requirements of the:

Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 (S.l. 2008/1597)
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016 (S.I. 2016/1091)

Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Elec-
tronic EqQuipment Regulations 2012 (S.1. 2012/3032)

Standards applied:

EN 60204-1 ,Safety of machinery - Electrical equipment of machines - Part 1: General requirements”
EN IEC 60974-1 ,Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources”
EN 60974-10 ,Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)*

This declaration of conformity loses its validity if the product is converted or modified without consent.

Authorized person for compiling the relevant technical documentation

Koster & Co. GmbH

Development, Mr. Enno Putzer
Spreeler Weg 32

58256 Ennepetal

Germany, North Rhine Westphalia

Signed for and on behalf of: Késter & Co. GmbH, 58256 Ennepetal

N. S

Ennepetal, 01.01.2023 Dr. Torben Schmitz, Managing Director
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Original-EG-Konformitatserklarung

Die alleinige Verantwortung fir die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der

Hersteller: Koster & Co. GmbH
Spreeler Weg 32
D-58256 Ennepetal

Bezeichnung der Maschine: Bolzenschweil3gerat
Serien- / Typenbezeichnung: Reihe ELOTOP 3020 und 6020
Seriennummer (bei 230/400V): 64500129 - / 65600127 -

Der oben beschriebene Gegenstand der Erklarung erfillt die einschlagigen Harmonisierungsrechtsvorschriften der
Union:

2006/42/EG Maschinenrichtlinie

2014/30/EU Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV-Richtlinie)

2011/65/EU Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe (RoOHS-
Richtlinie)

Harmonisierte Normen, die zugrunde gelegt wurden:

EN 60 204-1 ,Elektrische Ausristung von Maschinen®

EN 60 974-1 ,Sicherheitsanforderungen fir Einrichtungen zum Lichtbogenschweil3en

EN 60 974-10 ,Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV), Produktnorm fur Lichtbogenschweilleinrichtungen®

Sonstige technische Spezifikationen, die angewendet wurden:
DGUV Vorschrift 1

Diese Konformitatserkléarung verliert ihre Gultigkeit, wenn das Produkt ohne Zustimmung umgebaut oder verandert
wird.

Bevollméachtigter fur die Zusammenstellung der relevanten technischen Unterlagen

Koéster & Co. GmbH
Entwicklung, Hr. Enno Putzer
Spreeler Weg 32

D-58256 Ennepetal

Unterzeichnet fir und im Namen von: Koster & Co. GmbH, 58256 Ennepetal

N S

Ennepetal, 01.01.2023 Dr. Torben Schmitz, Geschaftsfuhrer
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1 Einleitung

Sehr geehrter Anwender,

mit der KOCO-BolzenschweilRanlage ELOTOP haben Sie ein Geréat erworben, das zu den Spitzenprodukten seiner
Art gehort. Es wurde nach den Regeln der Technik gebaut und entspricht den zum Zeitpunkt der Auslieferung gdlti-
gen technischen Regeln und Vorschriften. Damit Sie jederzeit ohne Schwierigkeiten damit arbeiten kénnen, emp-
fehlen wir lhnen, folgende Hinweise zu beachten:

= Lesen Sie die Betriebsanleitung vor der Inbetriebnahme sorgfaltig vollstandig durch und vergewissern Sie sich,
dafd auch die Bedienungsperson die Anleitung gelesen und verstanden hat.

= Beachten Sie auf jeden Fall die Sicherheitshinweise.

= Bewabhren Sie die Anleitung sorgfaltig auf. Stellen Sie sicher, daR3 sie fir den Bediener stets zuganglich ist.
= Das Geréat darf nur von geeigneten und unterwiesenen Personen benutzt werden.

= Sichern Sie das Gerat gegen unbefugte Benutzung

= Lassen Sie den Netzanschluf3 durch eine Elektrofachkraft auf richtige Absicherung und Erdung priifen.

= Bei Storungen, die Sie nicht selbst beheben kénnen, benachrichtigen Sie unseren Kundendienst.

= Benachrichtigen Sie nach Unféllen den zustandigen Arzt und ggf. Berufsgenossenschaft und Gewerbeauf-
sichtsamt

1.1 Hinweis fur den Anwender

Die Betriebsanleitung fiir Ihre KOCO-BolzenschweiRanlage ELOTOP und die KOCO-Bolzenschweil3pistole CLAS-
SIC enthélt alle notwendigen Angaben zu den Geraten, zur sicheren Ausfihrung der BolzenschweiRarbeiten und
zu deren Beurteilung. Die Angaben werden nach bestem Wissen, aber ohne Ubernahme einer Gewéhr gemacht.
Insbesondere kdnnen wir keine Verantwortung fir die SchweiReignung von Werkstoffen oder die Eignung des Bol-
zenschweil3ens fur bestimmte Anwendungsfalle ibernehmen. In jedem Fall ist der Anwender fur die Glte der
SchweilRergebnisse verantwortlich.

Sollten Sie Fragen zu Anwendungen oder zur Fehlerbehebung haben, sind wir Ihnen gern behilflich. Fir Hinweise
zur Verbesserung dieser Betriebsanleitung sind wir dankbar.

1.2 Sicherheitshinweise

Die KOCO-BolzenschweiRgerate ELOTOP und die KOCO-BolzenschweilRpistolen CLASSIC sind ausschlieRlich fiir
das Bolzenschweif3en mit Hubziindung vorgesehen. Sie dirfen nicht fir andere Zwecke benutzt werden, ausge-
nommen das Elektrodenhandschweil3en, sofern das Gerat im Einzelfall dafir ausgeriistet ist. Insbesondere ist das
Schweil3en unter Wasser nicht zulassig. Auch zum Auftauen eingefrorener Wasserleitungen darf das Geréat keines-
falls verwendet werden.

1.2.1 Personliche Sicherheit

Die KOCO-BolzenschweiRgerate ELOTOP und die KOCO-Bolzenschweilpistolen CLASSIC sind zum SchweiRen
unter erhéhter elektrischer Gefahrdung (DIN EN 60974-1) geeignet. Voraussetzung fir die Sicherheit des Bedie-
ners ist allerdings eine ausreichende Schutzkleidung des Bedieners. Dazu gehoren:

= Trockenes, isolierendes Schuhwerk
= Nicht brennbare, trockene (frei von brennbaren Stoffen) und eng anliegende Arbeitskleidung (Lederschirze)
= Lederhandschuhe

= Schutzbrille mit geeigneter Schutzstufe
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» beim UberkopfschweiRen ein Kopf- und Nackenschutz
= Tragen Sie beim Schweil3en keine metallischen Schmuckstiicke (Ringe, Ketten usw.) oder Uhren.

= Personen mit Herzschrittmacher dirfen sich wahrend des Betriebes nicht in der Nahe des Gerates oder der
Schweil3kabel aufhalten. Aufgrund der starken Magnetfelder besteht Lebensgefahr!

= Dariber hinaus sind die Unfallverhiitungsvorschriften zu beachten.

1.2.2 Betriebssicherheit der Anlage

= Netzanschlu3 nur Uber einen geeigneten Netzstecker der richtigen Grof3e oder Gber einen festen An-
schlul3. Feste Anschlisse an das Netz (dazu gehort auch das Anbringen des Netzsteckers) dirfen nur von
einer Elektrofachkraft vorgenommen werden.

= Einwandfreier Zustand aller Kabelisolationen. Kabel mit defekter Isolation durfen nicht benutzt werden. Die
Schweil3kabel konnen hohe Stréme fihren. An Knickstellen, z.B. der Kabeleinfiihrung in den Handgriff der Pis-
tole, besteht immer die Gefahr der allméhlichen Querschnittsverminderung durch Briiche einzelner Dréhte. Bei
einem hohen Stol3strom kann das geschwéachte Kabel dann unter starker Lichtbogenbildung schlagartig ver-
brennen. Es besteht Verbrennungsgefahr fur den Bediener oder brennbare Gegensténde in unmittelbarer
Néahe.

= Einwandfreie Befestigung aller Gehé&useteile. Der Betrieb mit gedffnetem Gehause ist nicht zulassig. Bei
gedffnetem Gehéduse besteht kein Berlhrungsschutz zu spannungsfiihrenden Teilen. AuRerdem wird eine
wirksame Luftung behindert.

= Einwandfreier Zustand der isolierenden Rader. Falls die Rader wegen einer gewlinschten festen Aufstel-
lung demontiert werden, muf3 auf andere Weise fur eine Isolation zwischen Werkstiick und Gehéause des Gera-
tes gesorgt werden. Falls beim Schweif3en eine galvanische Verbindung zwischen Gehause und Werksttick
besteht, kann im Fehlerfall der Schutzleiter des Gerates zerstort werden.

= Sauberkeit im Inneren des Gerates. Besonders beim Betrieb in staubiger Atmosphare lagert sich Staub auf
den Bauteilen ab. Offnen Sie daher das Geh&use (nach Abziehen des Netzsteckers) in regelmaRigen Abstan-
den und blasen sie Staub heraus. Dies ist besonders wichtig bei Metallstaub; er fihrt zu Kurzschliissen und
Beschadigungen von Bauteilen. Richten Sie den Blasstrahl nicht auf die Leiterplatten, sondern saugen sie
diese mit einem Staubsauger ab.

= Ausreichende Kiihlung. Die Kuhlluft wird an der Unterseite angesaugt und an der Riickseite ausgeblasen.
Sorgen Sie fur ausreichende Méglichkeit der Luftzirkulation. Verdecken Sie keine Luftungsoéffnungen!

= Einwandfreien Zustand der Schweil3pistole. Alle Verbindungen im Schweil3kreis missen fest sein. Sorgen
Sie daher fur festen Sitz des Bolzenhalters auf der Adapterschraube und fir festen Sitz des Bolzens im Bol-
zenhalter. Andernfalls sind Verschmorungen zu erwarten. Betreiben Sie die Pistole nicht ohne Abdeckkappe!
Der Faltenbalg als Abschirmung gegen Spritzer und Rauch mul stets einwandfrei abdichten.

» Elektrische Sicherheit. Trennen Sie das Gerat vor dem Offnen vom Stromnetz durch Ziehen des Netzste-
ckers und sichern Sie es gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten! Verhindern Sie das Eindringen von Flis-
sigkeit oder Fremdkdrpern in die Stromquelle! Sollte dies trotzdem geschehen sein, trennen Sie das Geréat so-
fort vom Stromnetz! Lassen Sie das Gerét regelmaf3ig und besonders nach Stérungen von einer Fachkraft
Uberprifen! Sorgen Sie dafiir, daf} alle Kennzeichnungen sichtbar bleiben!

1.2.3 Sicherheit des Arbeitsplatzes

= Nehmen Sie die Anlage nicht in brand- oder explosionsgefahrdeter Umgebung in Betrieb! Entfernen Sie alle
brennbaren Gegenstande aus der Umgebung!

= Rechnen Sie damit, da3 Schweil3spritzer u.U. noch in mehreren Metern Entfernung brennbare Gegenstande
entziinden kénnen, z.B. &l-, fett- oder I6sungsmittelhaltige Putzlappen oder Verpackungsmaterial.

= Lassen Sie sich im Zweifel von der zustandigen Sicherheitsfachkraft die Freigabe der Arbeiten bestéatigen!
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= Sorgen Sie fur ausreichende Luftung des Arbeitsplatzes!

= Schweil3en Sie nicht ohne Absaugung auf Werkstiicken, die gesundheitsgefahrdende Stoffe absondern, wie
Beschichtungsstoffe, Zink, Nickel, Chrom, Cadmium!

= Schweil3en Sie nicht auf Hohlkérpern, die brennbare Flissigkeiten oder Gase enthalten oder enthalten haben,
die unter Druck stehen oder in denen sich aufgrund der Schwei3warme ein gefahrlicher Druck aufbauen kann!

= Durch die SchweiBwarme kénnen gesundheitsschadliche oder explosible Gase oder Dampfe freiwerden. Fir
solche Arbeiten sind besondere Fachkenntnisse notwendig. Fiihren Sie diese Arbeiten nicht aus, wenn Sie sol-
che Fachkenntnisse nicht besitzen.

= Halten Sie ausreichenden Abstand zu Einrichtungen, die durch Magnetfelder beeintrachtigt werden kénnen,
z.B. EDV-Anlagen, Karten mit Magnetstreifen oder Uhren (Armbanduhren!).

= Schweil3en Sie am gleichen Werkstiick (Schweil3potential) nicht gleichzeitig mit anderen Schweilimaschinen.
insbesondere nicht mit anderer Polung oder Frequenz (Wechselstrom) oder Schweilmaschinen mit Hochspan-
nungszindung. Dabei kann die Steuerung der BolzenschweiRanlage gestort oder beschadigt werden.

= Stellen Sie einen eindeutigen und sicheren SchweiR3stromkreis her. Die Massekabel sollen direkt am Werk-
stuck fest angeklemmt werden. Falls dies nicht mdglich oder gewilinscht ist, vergewissern Sie sich, daf3 im
SchweiRstromkreis keine Ubergangsstellen sind, die durch den SchweiRstrom beschadigt oder zerstort werden
kénnen, z.B. Kranhaken, Walzlager, Klemmverbindungen mit teilweise isolierenden Schichten, Schrauben oder
Niete. Besonders geféhrlich ist die Zerstérung des Schutzleiters anderer elektrischer Gerate, wenn sie elektri-
schen Kontakt zum Schweil3kreis haben.

= Sichern Sie die Anlage gegen Umstirzen oder Wegrollen, wenn sie auf einer geneigten Unterlage abgestellt
werden muf3.

= Transportieren Sie die Anlage nur an den daflir vorgesehenen Vorrichtungen. Beim Krantransport missen die
Krandsen benutzt werden. Vergewissern Sie sich vor dem Anschlagen, dal3 die Muttern festgezogen sind. Die
Handgriffe der Anlage sind nicht zum Krantransport vorgesehen.

= Bei allen Einrichtarbeiten an der Schweil3pistole muf3 unbeabsichtigtes Auslésen des Pistolentasters verhindert
werden, entweder durch Ausschalten des Hauptschalters oder durch Entfernen des Steuerkabelsteckers aus
der Flanschdose an der Stromquelle.
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2 BolzenschweiRen mit Hubziindung

Das BolzenschweiRen mit Hubziindung dient zum Aufschwei3en von vorwiegend stiftfdrmigen, metallischen Teilen
auf metallische Werkstlicke. Zur Ausfiihrung werden eine Stromquelle, die Gleichstrom liefert, und eine Bewe-
gungsvorrichtung (Schweil3pistole) verwendet. Je nach Schweilbadschutz und Schweil3zeitbereich unterscheidet
man das Bolzenschweil3en mit Keramikring oder Schutzgas und das Kurzzeitbolzenschweil3en, wahlweise mit oder

ohne Schutzgas. Den Arbeitsablauf zeigen die folgenden Bilder:

7
e
—

EN
i
2=
r
\

—_—

Bild 1: Arbeitsablauf beim BolzenschweifRen mit Hubziindung

Legende:

A: Bolzenschweil3en mit Keramikring
F: Keramikring

P: Uberstand

L: Hub

A 1:Der Bolzen wird auf das Werkstiick
aufgesetzt.

A 2: Der Bolzen wird unter Stromflufd ab-
gehoben (Zandung).

A 3: Der Lichtbogen schmilzt Bolzenende
und Werkstiick an. Der Bolzen wird nach
Ablauf der Schweil3zeit in die werkstlick-
seitige Schmelze gedriickt.

A 4: Die Schmelze erstarrt; es entsteht
eine vollflachige Verschweilung. Der Ke-
ramikring wird entfernt.

B: Bolzenschweil3en unter Schutzgas. (B 1
analog A 1)

S: Schutzgaszufiihrung

C: Kurzzeitbolzenschweil3en ohne oder
mit Schutzgas (C 1 analog A 1)

T: Stltzrohr
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2.1  Technische Daten der Stromquellen ELOTOP

Technische Daten 3020 6020
SchweiBboreich B (mmy 6-25 6-25
gu(r;zn?;tbolzenschwelﬁen Schweilbereich 6-12 6-12
rseﬁgrl:tégg:lr)no)lzenschweiﬁen SchweilRbe- 3-16 3-16
Max. Strom (A) 3500 3500
Stromeinstellbereich stufenlos (A) 300 - 2600 300 - 2600
Zeiteinstellbereich stufenlos (ms) 20 - 2000 20 - 2000
Anzahl Speicherplatze 2x20 2x20
Max. Bolzen/min. bei ... @ (mm) 50/6 55/6

6/25 7125

Netzanschluss 50/60 Hz, Drehstrom (V) 230/400 230/400
Netzanschluss Sonderspannungen (V) Option Option
Netzstecker bei 400 V (A) 125 125
Netzkabel vieradrig bei 400 V (m/mmg2) 5/16 5/16
Zulassige Netzkabelverlangerung (bei 400
V Netz, gleicher Querschnitt wie Netzan- 30 30
schluRkabel) 2
Netzabsicherung trage bei 230/400 V (A) 200/125 200/125
Netzaufnahmeleistung bei ...% ED (kVA) 9/16/100 10/17/100

187/145/52 225/173/62
gﬂtfg‘rﬁicnha’v:r'g;agﬁ"'fn”egrﬁ g‘fje"r's ﬁhﬁi‘;{“z")’e'ﬂ' 2000 /50 m bei 120 mm2 | 2000 /50 m bei 120 mm?
Netzspannungstoleranz (%) -15/+6 -15/+6
Schutzart IP 23 IP 23
Kuhlart F3 F3
ﬁsrﬂjjf;bumnedszurﬁ? (L X B x H) mm 1150 x 610 x 905 920 x 610 x 975
Gewicht (ca. kg) 390 490

Arbeiten unter erhthter elektrischer Gefahrdung zulassig, CE-Kennzeichnung u.a. nach EN 60974-1
1) Nach Kundenwunsch

2) Die zulassigen Langen fiir Netz- und Schweil3kabelverlangerung kénnen vergréf3ert werden, wenn mit geringe-
rem als dem angegebenen Strom geschweil3t wird. Der Netzkabelquerschnitt muf3 bei niedrigeren Netzspannun-
gen als 400 V im Verhaltnis dazu erhdht werden (z.B. mit dem Faktor 1,73 bei einem 230 V Netz). Bei schwacher
Stromversorgung kénnen evtl. die maximalen Langen von Netz- und SchweilRkabelverlangerung nicht zusammen
voll ausgenutzt werden.

3) Gerauschpegel: 72 db(A)
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2.2 Die Stromquelle

Die Stromquelle besteht aus einem Drehstrom-Transformator, einer vollgesteuerten Thyristor-Gleichrichterbriicke
mit Konstantstromregelung, nachgeschalteter Glattungsdrossel und der elektronischen Steuerung. Standardmafig
ist die Maschine auf eine Netzspannung von 400 V (Drehstrom) geschaltet. Der Betrieb an einem 230 V (Dreh-
strom)-Netz ist durch Umlegen der Brucken am Klemmbrett des Haupttransformators maéglich. Ein Aufkleber am
Klemmbrett sowie Hinweise im Schaltplan zeigen, wie die Umschaltung auf andere Spannungen erfolgt. Alle
Stromquellen der Reihe ELOTOP kdnnen mit Nennspannungen nach Wunsch geliefert werden.

Bei Betrieb mit Unterspannung bis -10% wird die Nennleistung der Anlage erreicht. Je nach Bedingungen kann es
aber erforderlich sein, die Verlangerungen zu reduzieren, da sonst die Konstantstromregelung der Anlage ihre
Grenze Uberschreitet. Bei mehr als 15% Unterspannung ist der Betrieb der Anlage nicht mehr méglich.

Da die Lastspannung, besonders bei einem schwachen Netz, erheblich unter der Leerlaufspannung liegen kann,
muf3 im Zweifelsfall eine Spannungsmessung wahrend des Schweil3ens erfolgen.

Beim SchweifRen an einem 400 V Netz flieRen etwa 12% des Schweildstromes auf der Priméarseite.
Beispiel: Schweil3strom 1600 A, Netzstrom etwa 192 A.

Diesen Netzstrom muf3 die Stromversorgung bei annahernd konstanter Spannung liefern kénnen. Da die Strom-
fluBzeit nur gering ist (max. 1,5 sec.) kdnnen die erforderlichen Netzsicherungen wesentlich geringer gewahlt wer-
den. Voraussetzung ist allerdings ein "trages" Verhalten. Flink abschaltende Sicherungen (auch Fehlerstrom-
Schutzschalter mit Uberstromauslésung) kénnen den Betrieb der Anlage verhindern.

Sicherungen mit geringerem Nennwert als in der Tabelle 2.1 angegeben kénnen dann gewahlt werden, wenn die
Leistung der Stromquelle nicht voll ausgenutzt wird.

Wird ein kleinerer Netzstecker verwendet, z.B. 63 A statt 125 A, dirfen die Netzsicherungen maximal den Nenn-
wert des Steckers haben, in diesem Beispiel 63 A. Das Zuleitungskabel muf3 einen ausreichenden Querschnitt ha-
ben, so daf} beim Schweil3en der zulassige Spannungsabfall nicht tGberschritten wird. Kabelguerschnitt und Netzsi-
cherungen muissen den technischen Regeln und den Vorschriften des Energieversorgungsunternehmens entspre-
chen.

2.3 Die Schweil3pistole

Die Bolzenschweil3pistole dient beim Bolzenschwei3en mit Hubziindung zur Herstellung der Lichtbogenstrecke
zwischen Bolzen und Grundwerkstoff und zum Zusammenfiigen der beiden Schweilbader nach Ablauf der
Schweil3zeit.

Dabei gibt es zwei Konzepte. Die Pistolen K 22 bis K 26 haben einen Langenausgleich, d.h. unabhéangig vom
Uberstand, den uiblichen Langentoleranzen der Bolzen und kleineren Abweichungen von der senkrechten Stellung
des Bolzens zum Grundmaterial wird der vorgewéhlte Hub gewahrleistet. Die dazu erforderliche Kupplung arbeitet
aber bei sehr kurzen Schweif3zeiten (etwa unter 100 ms) nicht mehr schnell genug. Daher bieten wir speziell fur
das Kurzzeitbolzenschweif3en die Pistolen der Reihe SK 14 und SK 15 ohne L&ngenausgleich an. Sie sollten vor
allem dann verwendet werden, wenn die Bolzen nur sehr geringe Langentoleranzen haben und die Auflagebedin-
gungen der Pistole konstant sind.

Die Pistole SK 14-1SO unterscheidet sich von der SK 14 nur durch den Wegfall der Hubbegrenzung, wodurch im-
mer der volle Kolbenweg von ca. 4 mm zur Verfigung steht. Sie wird fur das Schwei3en von Isoliernadeln (siehe
Bild 55) empfohlen. Die SK 14 short bietet eine besonders kurze Baulénge fur beengte Verhéaltnisse.

Hub (Lichtbogenlénge) und Uberstand sind wichtige Parameter beim BolzenschweiRen. Sie kénnen im Wesentli-
chen in Abhangigkeit vom Bolzendurchmesser anhand Bild 2 gewahlt werden. Die Schweil3position oder die Ober-
flachenbeschaffenheit des Grundmaterials kénnen Anderungen erforderlich machen. Die passenden Werte sollten
dann durch Versuche ermittelt werden.

Der Hub bestimmt wesentlich die Anschmelzform des Bolzens. Bei starken Abweichungen vom optimalen Wert
kénnen sich Lunker in der Schmelzzone bilden. Bei zu kleinem Hub steigt auRerdem die Zahl der Tropfenkurz-
schliisse, die einen unruhigen SchweiRablauf zur Folge haben. Der Uberstand (siehe Bild 4) bestimmt die
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Woulstform des geschweil3ten Bolzens. Hier kann man, besonders beim Schweif3en an senkrechter Wand, von den
Tabellenwerten abweichen. Bei zu kleinem Uberstand gibt es Poren oder Unterschneidungen im SchweiRRbereich,
bei zu groRem Uberstand spritzt das SchweiRbad beim Eintauchen des Bolzens seitlich oder auch nach oben weg,
so daf3 in ungiinstigen Fallen der Bolzen dadurch in der Abwéartsbewegung blockiert wird. Die Einstellung des
Uberstandes wird in Abschnitt 3.2.9 beschrieben.

Bei Bolzen Uber 14 mm Durchmesser sollte die Eintauchbewegung auf ca. 100 mm/s begrenzt werden, um Spritzer
zu verringern. Bei kleineren Bolzen soll sie ca. 200 mm/s betragen Dies wird durch die einstellbare Kolbendamp-
fung erreicht (Einstellung siehe Abschnitt 3.2.12).

2.4  Technische Daten der Bolzenschweil3pistolen CLASSIC
SK 14 SK 14-

Technische Daten (short) ISO SK 15 K 22 K22-D| K24 K 26
gngﬁg%Cg'g‘r’:;Eﬁ”Qm(':n’fne)r%m'k””g 4-12 | 4-12 | 4-12 | 4-14 | 4-19| 13-22| 13-25
e e a1z | 312 |32 | ez | o | - | -
SchweiBbereioh @ (mm) 3-12 | 3-12 |3-12| 3.6 | O | - | -
Einstellbare Kolbendampfung hydraulisch, B B
fir Bolzen ab ca. 14 mm @ - O o o o
Heberingsystem mit Langenausgleich - - - o o o ()
Ausgleich von Bolzenlangendifferenzen B B
bis ... (mm) - 8 8 8 8
Abstitzung serienmafdig tber ... Saulen 2 2 2 2 2 2 3
Hubeinstellung von...bis (mm) 0-4 - - 1-45 1-45| 25-6| 25-6
Spannungsversorgung Hubmagnet (V=) 60-90 | 60-90 | 60-90| 60-90 | 75-90| 75-90 | 75-90
Einschaltdauer (ED) Hubmagnet (%) 3 3 5 5 5 5 8
Schweil3kabel (m/mm?2) 5/35 5/35 5/35 2/50 2/50 2/95 2/120
SchweilRkabelstecker (mmg?) 35 35 35 50/70 50/70 95 120
Steuerkabelstecker 4-polig ( o L [ [ o o
Steuerkabel (m/mm2) 5/4x1,0 | 5/4x1,0 | 5/4x1,0 | 2/4x1,0 | 2/4x1,0| 2/4x1,0| 2/4x1,0
Lange (ohne Bolzenhalter) (mm) 190 (165) 190 205 175 175 250 300
Gehausedurchmesser ca. (mm) 50 50 50 60 60 60 63
Hoéhe (inkl. Handgriff) (mm) 150 150 150 165 165 220 240
Gewicht ohne Anschlusskabel ca. (kg) 0,9 0,9 1,0 1,3 1,3 14 2,6

® = Standard O =Option

— = nicht lieferbar

1) Bei sehr hoher Schweilileistung und groRem Bolzendurchmesser wird ein grof3erer Pistolentyp empfohlen. Im

Zweifel lassen Sie sich vom Hersteller oder AuRendienst beraten.
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2.5 Richtwerte zum Schweil3en mit Keramikring oder Schutzgas

Das Bild 2 gibt Einstellrichtwerte an, die beim Schwei3en auf metallisch blanken Oberflachen in Wannenlage
(Position PA) fur gangige Bolzentypen erprobt wurden. Entscheidend ist der Durchmesser an der Schweil3spitze,
nicht das Nennmalf3. Unter anderen Bedingungen (Schweil3position, Oberflache verdlt, verzundert oder geprimert)
sind die guinstigsten Werte durch Versuche zu ermitteln. Bei problematischen Oberflachen missen z.T. Schweil3-
zeit und Hub erheblich vergréert und der Schwei3strom verringert werden. Beim Schweif3en in Querposition ist es
gunstig, gegeniiber den Richtwerten den Strom und den Uberstand zu erhéhen und Zeit und Hub zu verringern. Zu
beachten ist, daf3 beim BolzenschweiRen am unteren Ende des Leistungsbereiches groRer Maschinen die Einstell-
werte gegenilber den Tabellenwerten evtl. erhéht werden missen. Dies hangt mit dem langsamen Hochfahren des
Stromes zusammen, so dal3 wahrend eines betrachtlichen Teils der Schweil3zeit noch nicht der Endwert vorliegt.
Dies muf3 durch Verlangern der Schweil3zeit oder Erhéhen des Stromes ausgeglichen werden.
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Uberstand Hub Stromstarke

Bild 2: Richtwerte fiir Strom, Zeit, Hub, Uberstand und Dampfung (Beispiel: Bolzen mit 16 mm Durchmes-
ser und flacher Spitze)

Die Eintauchgeschwindigkeit wird mit Hilfe der einstellbaren Kolbenddmpfung eingestellt. Bei Bolzen unter ca. 10
mm Durchmesser sollten Pistolen ohne Dampfung verwendet werden (SK 14 und K 22) oder die Dampfung ent-
fernt werden (siehe Hinweis in Punkt 3.2.13). Bei richtiger Dampfungseinstellung treten beim Eintauchen kaum
Spritzer auf; der Wulst ist gleichm&Rig und ohne Unterschneidungen geformt.

Vor Aufnahme der Serienfertigung Priifung der SchweiRungen nach DIN EN ISO 14555 durchfiihren. Weitere Hin-
weise finden Sie in den DVS-Merkblattern 0902 und 0904.
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2.6 Richtwerte zum Kurzzeitbolzenschweif3en ohne Schweil3badschutz o-

der mit Schutzgas

Das Kurzzeitbolzenschweif3en wird eingesetzt, wenn ein moglichst geringer Einbrand auf diinnen Blechen erzielt
werden soll. Es wird im Allgemeinen mit Bolzen von M 3 bis M 10 (Bolzen mit Flansch Typ PS nach DIN EN I1SO
13918) durchgefihrt. Wenn das Wulstaussehen untergeordnet ist, kann man auf den Schweif3badschutz verzich-
ten. Man sollte dann aber mit einem Strom von mindestens ca. 100 x Nenndurchmesser des Bolzens arbeiten, d.h.
bei einem Bolzen M 8 sollte die Stromquelle mindestens ca. 800 A abgeben kdnnen. Grundsatzlich gilt: Méglichst
hoher Strom, moglichst geringe Zeit. Wird die Zeit wegen zu geringer Leistungsfahigkeit der Stromquelle zu
stark verlangert, wird der Schweiwulst ungleichmé&Rig und poros.

Schweil3ungen unter Schutzgas ergeben ein sauberes Wulstaussehen und Porenarmut der Schweil3zone. Dabei
ist es moglich, auch mit langerer Schweil3zeit und geringerem Strom ansprechende Ergebnisse zu erzielen. Als
Schutzgas sollte bei Stahl und nichtrostendem Stahl vorzugsweise Mischgas M 21 (82% Ar, 18% CO2) nach DIN
EN ISO 14175 zum Einsatz kommen.

Die Einstellwerte beim Kurzzeitbolzenschweil3en hangen nicht nur vom Bolzendurchmesser, sondern auch von der
Blechdicke und der Kolbenmasse der Pistole ab. Eine Tabelle ist im DVS-Merkblatt 0904 zu finden. Grundsétzlich
sollte man zunédchst den Maximalstrom und die minimale Schweif3zeit an der Stromquelle einstellen und nach Pro-
beschwei3ungen die Werte anpassen.

2.7 Anforderungen an die Werkstoffe

Grundsatzlich kdnnen zum Bolzenschweil3en mit Hubzundung alle schmelzschweif3geeigneten Werkstoffe verwen-
det werden. Zu berucksichtigen ist, da durch die schnelle Erwarmung und Abkihlung bei dafur empfindlichen
Stahlen Aufhartung und damit Versprodung eintreten kann. Beim Verbinden verschiedener Werkstoffe (z.B. Koh-
lenstoffstahl mit nichtrostendem Stahl) bildet sich ein Mischgefiige, das wenig verformungsfahig sein kann. Wegen
der kurzen Schweif3zeit sind saubere Oberflachen fir eine gute Schweil3qualitat wichtig. Naheres ist in der Literatur
(siehe Abschnitt 13) zu finden. Sog. Automatenstahle eignen sich i.a. nicht zum Bolzenschweil3en. Fir praktische
Anwendungen haben sich Kombinationen geméan Tabelle 1 bewéhrt.

Tabelle 1: Geeignete Werkstoffkombinationen beim Bolzenschweif3en mit Hubzindung

Grundwerkstoff

Bolzenwerkstoff

Unlegierter Stahl bis ca. 0,24% C,
z.B. S235, S355, 16Mo3

Nichtrostender austenitischer Stahl,
z.B. 1.4301, 1.4401, 1.4541, 1.4571

Unlegierter Stahl bis 0,18% C,
z.B. S235, 4.8, 16Mo3

Gut geeignet, auch fir Kraftibertra-
gung

Beim Bolzenschweil3en mit Keramik-
ring fur Kraftbertragung nur einge-
schrénkt geeignet

Beim Kurzzeitbolzenschweil3en gut
geeignet

Nichtrostender austenitischer
Stahl, z.B. 1.4301, 1.4401,
1.4541, 1.4571

Beim Bolzenschweilen mit Keramik-
ring fur Kraftiibertragung nur einge-
schrénkt geeignet (Martensit)

Bis 12 mm @ gut geeignet

Beim Kurzzeitbolzenschweil3en gut
geeignet

Gut geeignet, auch fur Kraftiibertra-
gung Y

1) Bei vollaustenitischen Werkstoffen ist die erhéhte HeiRriRgefahr zu beachten.

Neben den genannten Kombinationen der Tabelle werden auch hitze- und zunderbesténdige Bolzen sowie in Son-
derfallen Aluminiumbolzen geschweif3t. Die Schweil3eignung von nicht erprobten Kombinationen muf3 durch geeig-

nete Versuche ermittelt werden. Weitere Informationen finden Sie in der Literatur (siehe Abschnitt 13).
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3

Das Arbeiten mit der BolzenschweiRanlage

3.1  Voraussetzungen fur die Inbetriebnahme

Sorgen Sie fur ausreichend dimensionierte Stromversorgung. Beachten Sie dazu Abschnitt 2.2.
Der Stromanschlufd muf? vorschriftsmafig geerdet sein.

Das Gehause der Schwei3stromquelle darf keinen elektrischen Kontakt zum Werkstiick haben. Achten Sie auf
den einwandfreien Zustand der isolierenden Rader!

Sorgen Sie fur einen sicheren, erschitterungsfreien und trockenen Stand der Schweil3stromquelle.
Sorgen Sie fur ausreichende Kihlung. Der Luftstrom darf nicht behindert werden.

Der Betrieb unter Brand- oder Explosionsgefahr ist unzulassig. Lassen Sie sich im Zweifel von der zusténdigen
Sicherheitsfachkraft die Freigabe der SchweiRarbeiten bestatigen.

Halten Sie ausreichenden Abstand zu Geraten, die durch die starken Magnetfelder beeintréchtigt werden kén-
nen, z.B. EDV-Anlagen. Personen, die einen Herzschrittmacher tragen, missen die Néhe der Schwei3kabel
meiden!

Beim Betrieb mit Schutzgas aus Flaschen missen diese gegen Umfallen gesichert sein.

3.2 Inbetriebnahme der Schweil3pistole

Bei allen Einrichtarbeiten an der Schweil3pistole muf unbeabsichtigtes Auslésen des Pistolentasters verhindert
werden, entweder durch Ausschalten des Hauptschalters oder durch Entfernen des Steuerkabelsteckers aus
der Flanschdose an der Stromquelle.

Schrauben Sie den gewinschten Bolzenhalter auf die Adapterschraube der Pistole und ziehen sie ihn mit ei-
nem Schraubenschlissel leicht fest.

Befestigen Sie die beiden Saulen an der gewilinschten FulR3platte mit den mitgelieferten Senkschrauben und
Unterlegscheiben. Ziehen Sie die Schrauben zunachst noch nicht fest.

Setzen Sie den gewunschten Keramikringhalter (beim SchweiRen mit Keramikring) oder das Stutzrohr (beim
Kurzzeitbolzenschweil3en oder beim Schweifen unter Schutzgas) bis zum Anschlag in die Fu3platte ein. Si-
chern Sie Keramikringhalter oder Stitzrohr mit den Stiftschrauben an den Seiten der Ful3platte.

Fihren Sie einen passenden Bolzen bis zum Anschlag in den Bolzenhalter ein.

Fuhren Sie die Saulen mit FuRplatte so in die Klemmfuhrungen der Pistole ein, daf3 sich die Bolzenspitze etwa
in Hohe des Keramikringhalters oder des Stitzrohres befindet.

Verschieben Sie die Ful3platte so, daf der Bolzen zentrisch in der Bohrung des Keramikringhalters oder Stitz-
rohres sitzt (siehe Bild 3). Ziehen Sie dann die Senkschrauben in der FuR3platte fest.

Legende:

A: Richtige Zentrierung der Ful3platte

B: Ungenligende Zentrierung der Fuf3-
platte fuhrt zu Eintauchbehinderungen

des Bolzens

Bild 3: Zentrierung der Ful3platte
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8. Nur beim Schweilen mit Keramikring: Setzen Sie einen passenden Keramikring in den Keramikringhalter
ein. Kontrollieren Sie den zentrischen Sitz der Ful3platte, indem Sie den Pistolenkolben mit der Hand nach hin-
ten ziehen und langsam loslassen. Der nach vorn gehende Bolzen darf den Keramikring nicht aus seiner Fuh-
rung mitnehmen. Wenn das der Fall ist, I6sen Sie die FuR3platte und verbessern Sie die Zentrierung.

9. Verschieben Sie die FuRplatte mit den Saulen in den Klemmfiihrungen so lange, bis der richtige Uberstand
erreicht ist. Richten Sie sich nach Bild 2. Eine schematische Darstellung der Stitzeinrichtung finden Sie im Bild
4,

Legende:

: Bolzenhalter
: Bolzen
: FuRplatte
: Keramikringhalter
Saule
: Schraube
Hub
: Uberstand

i b

L

L4i?l

[\ 2

TrourwNnpP

Bild 4: Schematische Darstellung der Stitzeinrichtung

10. Einstellung des Hubes (aufRer SK 14, SK 14 short und SK 15): Schrauben Sie die Abschlufl3kappe der Pis-
tole ab. Dahinter liegt eine Einstellschraube, an der in Stufen von 0,5 mm der Hub veréndert werden kann (Bild
5).
Keine Zwischenwerte einstellen! Richten Sie sich bei der Wahl der Werte nach Bild 2.

Bild 5: Einstellung des Hubes (auf3er Reihe SK 14 und SK 15)

11. Einstellen des Hubes (nur SK 14, SK 14 short und SK 15): Am hinteren Ende der Pistole ist eine Stell-
schraube mit Anzeigefeld angebracht (Bild 6). Der Wert im Anzeigefeld ist ein Mal fiir den Kolbenweg. Der
Kolbenweg ist immer um 1 mm gréRer als der angezeigte Wert. Damit ist gewahrleistet, da’ auch bei dem
kleinsten einstellbaren Wert von 1 mm immer noch ein Hub ausgefiihrt werden kann, sofern der Uberstand
nicht zu grol3 gewahlt wird. Die Pistole SK 14 hat einen starren Kolben; daher gibt der Wert im Anzeigefeld nur
dann den Hub wieder, wenn der Uberstand genau 1 mm betragt. Der wahre Hub (Lichtbogenlange) ergibt sich
daher nach der Beziehung:

Hub = angezeigter Wert + 1 mm — Uberstand

Der Hub kann nur in Stufen von 0,5 mm verandert werden.

Keine Zwischenwerte einstellen! Richten Sie sich bei der Wahl der Werte

nach Bild 2. Bild 6: Einstellung des Hubes
(Reihe SK 14 und SK 15)
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13.

Bild 7 B: Ausfihrung B

. Einstellen der Dampfung (nur Pistolen K 22-D, K 24 und K 26): Der einstellbare Dampfer befindet sich zwi-
schen den beiden Saulen an der Vorderseite der Pistole. Im Allgemeinen wird nur bei Bolzen ab 14 mm & mit
Dampfung geschweifdt, um ein Verspritzen des Schwei3bades beim Eintauchen des Bolzens zu vermeiden.
Die Eintauchgeschwindigkeit soll dabei etwa 120 mm/s betragen. Eine zu geringe Eintauchgeschwindigkeit (zu
groRe Dampfungskraft) kann zu ,kaltem Eintauchen® des Bolzens und damit zu Bindefehlern flihren. Die
Werte gemaf Tabelle 2 gelten fur mittelschwere Bolzen und Schweil3en in Wannenlage (Position PA). Eher
eine zu geringe Dampfung einstellen als eine zu hohe! Vor Aufnahme der Serienfertigung ProbeschweiRungen
durchfihren!

Beim Dampfer der Ausfihrung A wird die Einstellscheibe mit einem Schraubendreher so weit verstellt, daf3
die Vertiefung etwa in der Mitte zwischen den Zahlen 1 und 2 auf dem Umfang des Dampfergehduses steht
(Bild 7 A).

Dampfer der Ausfihrung B werden ab Werk mit einer fiir die jeweilige Pistole und Ubliche Arbeitsbedingungen
passenden Voreinstellung geliefert. Ein Verandern der Einstellung ist im Allgemeinen nicht erforderlich. Falls
dies dennoch erfolgt, mul3 bei den Pistolen K 24 und K 26 der Kabelbogen des Schweil3kabels von der Adap-
terschraube entfernt werden. Mit dem mitgelieferten Innensechskantschliissel wird die Feststellschraube ge-
I6st, so dal sich das Einstellrad bewegen la3t. Zur Einstellung wird das Einstellrad so weit gedreht, bis die
Schraube der gewlinschten Zahl gegeniberliegt (Bild 7 B). Die Schraube dann unbedingt wieder festziehen!

Der Dampfer kann, falls erforderlich, komplett entfernt und die Aufnahmebohrung mit einer Verschlu3schraube
versehen werden (siehe Bild 29). Beim erneuten Einschrauben ist darauf zu achten, daf} der Abstand L von der
Montageplatte bis Oberkante Dampfung gemaR der Tabelle 2 eingestellt wird (Bild 7). Die Dampfung ist in die-
ser Position mit der mitgelieferten Mutter zu kontern.

Bild 7: Einbaulage des Dampfers (nur K 22-D, K 24 und K 26)

Tabelle 2: Einbaulange und Einstellwerte des Dampfers

Pistole K22-D| K24 | K26
Einbauldnge L (mm) fur Dampfer Ausfihrung A 55 40
Empfohlene Einstellung des Dampfers 15
Einbauldnge L (mm) fur Dampfer Ausfihrung B 64 51
Werkseinstellung des Dampfers 0,5 3 3,4
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3.3 Inbetriebnahme der Stromquelle

1. Stecken Sie den Netzstecker in die Steckdose und verriegeln Sie ihn mit der Uberwurfmutter (wenn vorhan-
den).

2. Verbinden Sie die Massekabel mit den Massebuchsen der Schweif3stromquelle und dem Werkstiick. Die An-
schluR3stellen am Werkstiick missen metallisch blank sein. Verriegeln Sie die Schweil3kabelstecker durch
Rechtsdrehung bis zum Anschlag.

3. Verbinden Sie Schweil3- und Steuerkabel der Schweil3pistole mit den entsprechenden Buchsen der Schweil3-
stromquelle, falls erforderlich unter Zuhilfenahme der Schweikabelverlangerung. Verriegeln Sie die Schweil3-
kabelstecker durch Rechtsdrehung bis zum Anschlag.

Hinweis: Im Allgemeinen wird der Bolzen an Minus und das Werkstiick an Plus angeschlossen. In einzelnen

Fallen, inshesondere beim SchweiRen mit NE-Metallen kann eine umgekehrte Polaritat das Ergebnis verbes-

sern. Die Stromquelle ist flir das Bolzenschweil3en beliebiger Polaritat geeignet. Falls Sie mit Minus an Masse
schweil3en, achten Sie darauf, dal3 das zweite Massekabel vom Plus-Anschlul? entfernt wird.

4. Schalten Sie die Schweil3stromquelle am Hauptschalter ein. Die griine Kontrolleuchte leuchtet, und der Lifter
arbeitet. Im Sichtfenster erscheinen zunachst Maschinentyp und Programmversion, dann die Werte von Strom
und Zeit, die zuletzt verwendet wurden.

3.4 Anzeigefeld und Bedienung des Menis

Im Anzeigefeld werden Strom und Zeit als Zahlenwerte und auch als Balkendiagramm dargestellt. Dadurch lassen
sich auf einen Blick die ungefahren Werte relativ zum Maximalwert erfassen.

Das Anzeigefeld dient auch zur Darstellung von Betriebszustanden und von Stérungen.

Der Kontakt des Bolzens mit dem Werkstick wird durch das Pistolensymbol links unten dargestellt. Pistole ober-
halb des waagerechten Striches bedeutet, dal3 der Stromkreis getffnet ist. Bei galvanischer Verbindung zwischen
Pistolenkolben (Bolzen) und Werkstlck senkt sich das Pistolensymbol auf den waagerechten Strich.

Das Schlief3en des Auslosetasters wird durch Schliel3en des Tastersymbols in der Mitte angezeigt.
Der Schutzgasbetrieb wird durch Anzeige des Gasflaschensymbols rechts unten angezeigt.

Durch Driicken der Taste ,Menu“ im Hauptmeni gelangt man nacheinander in folgende Untermendis:
Aufrufen von Datensatzen

Speichern von Datensétzen

Schutzgasvorstromzeit

Bolzenzéahler

Sprachauswahl.

Durch nochmaliges Driicken gelangen Sie wieder in das Hauptmenii. Wird die Menttaste langer als 1 sec. ge-
drickt, gelangt man aus jedem Untermen direkt zuriick in das Hauptmenti.

Nach 20 sec. ohne Betétigung einer Taste schaltet die Anzeige zurlck in das Hauptmeni

Beim Festhalten der Eingabetaste (+') erscheint eine Richtwerttabelle mit Empfehlungen fur Schweil3strom und
Schweil3zeit in Abh&ngigkeit vom SchweiRdurchmesser.

3.4.1 Wahlen der Einstellwerte

Die Schweil3stromquelle kann zwei Pistolenausgénge (Kanéle) bedienen. Der aktive Kanal, fir den Sie Parameter
vorwéahlen kénnen, steht oben im Anzeigefeld. Zur Auswahl des anderen Kanals dricken Sie die Taste ,1/2%.

Schweil3strom und Schweil3zeit stellen Sie an der Frontplatte der Schwei3stromquelle ein. Dabei wird der Strom
mit den linken Pfeiltasten ,nach oben“ bzw. ,nach unten® erhéht bzw. verringert. Die Zeit wird mit den rechten Pfeil-
tasten ,nach oben“ bzw. ,nach unten“ verlangert bzw. verkurzt.
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Bild 8: Bedienfeld der Stromquelle ELOTOP

3.4.2 Aufrufen von Einstellwerten

Durch einmaliges Dricken der Taste ,MENU* gelangen Sie in das Aufrufmenu. Benutzen Sie die Pfeiltasten
(rechts oder links), um in einem bestimmten Aufrufplatz zwischen 1 und 20 gespeicherte Wertekombination durch
Driucken der Eingabetaste (<) abzurufen.

Aufrufplatz
1
Strom Zeit

1200 A 600 ms

Bild 9: Aufrufmenu

3.4.3 Speichern von Einstellwerten

Fir das Speichern von Einstellwertsatzen (Kombination aus Strom und Zeit) stehen 20 Platze zur Verfligung. Dazu
wird bei einer eingestellten Kombination die Taste ,MENU* zweimal gedriickt. Es erscheint das Speichermeni. Be-
nutzen Sie die Pfeiltasten (rechts oder links), um in einem gewtiinschten Speicherplatz diese Wertekombination
durch Driicken der Eingabetaste (<) abzulegen.

Achtung: Dort eventuell gespeicherte Daten werden ohne Warnung tberschrieben!

Speicherplatz
1
Strom Zeit

1200 A 600 ms

Bild 10: Speichermeni
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3.4.4 Schweil3en unter Schutzgas

Durch dreimaliges Driicken der Taste ,Meni“ gelangen Sie in das Schutzgasmenda.

Bolzen bis ca. 12 mm Durchmesser kdnnen alternativ unter Schutzgas (anstatt Schweif3badschutz mit einem Kera-
mikring) verarbeitet werden. Dazu wird vor jeder SchweiRung die Schutzgasglocke gespilt, um einen vollstdndigen
Gasschutz zu erreichen.

Die Schutzgasfunktion wird durch die ,Enter“-Taste ein- oder ausgeschaltet. Ist das Gasflaschensymbol durchge-
strichen (siehe Bild), ist sie ausgeschaltet; ist das Gasflaschensymbol nicht durchgestrichen, ist sie eingeschaltet.
In diesem Fall lauft die angezeigte Schutzgasvorstromzeit nach Driicken des Pistolentasters ab, bevor der eigentli-
che SchweilRvorgang beginnt.

Die Schutzgasvorstromzeit [aR3t sich im Bereich von 100 bis 2000 ms vorwahlen. Sie wird als Wert in ms und als
Balkenanzeige (relativ zur Maximalzeit) angezeigt.

Im Allgemeinen ist eine Vorstromzeit von 1000 ms zu empfehlen. Die Zeit wird durch Driicken der Pfeiltasten
(rechts oder links) ,nach oben® verlangert bzw. ,nach unten“ verkurzt.

Kanal 1
Gasvorstromzeit
1000 ms

10 g

Bild 11: Schutzgasmeni

3.4.5 Bolzenzahler

Durch viermaliges Dricken der Taste ,Menu“ gelangen Sie in das Bolzenzahlermenu. Der Tageszahler wird durch
Dricken der Eingabetaste (<) auf 0 zurlickgesetzt; der Gesamtzahler ist durch den Benutzer nicht riickstellbar.
Gezahlt werden nur ausgefuhrte Schweil3ungen, keine Luftschisse (Kolbenbewegung der Pistole ohne StromfluR).

Tageszahler

Gesamtzahler
207

4-. Rlicksetzen

Bild 12: Zahlermeni
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3.4.6 Wahl der Sprache

Durch finfmaliges Driicken der Taste ,Menu“ gelangen Sie in das Sprachenmenu. Folgende Sprachen sind z.Zt.
verflgbar:

Deutsch

Englisch

Franzoésisch

Italienisch

Spanisch

Portugiesisch
Niederlandisch
Finnisch

Polnisch
Tschechisch
Tlrkisch
Déanisch

Die Sprachen werden in der Landessprache in Blocken von jeweils drei Sprachen dargestellt. Durch Driicken der
Pfeiltasten (rechts oder links) ,nach oben® oder ,nach unten® werden die anderen Sprachen dargestellt und kénnen
ausgewahlt werden. Die invers dargestellte Sprache ist aktiv (in Bild 13 ist dies beispielhaft Englisch). Wahlen Sie
die gewinschte Sprache durch Drucken der Tasten (rechts oder links) ,nach oben® bzw. ,nach unten®. Durch Dru-
cken der Eingabetaste (<) wird die Auswahl bestatigt und gespeichert.

Deutsch

English

Francais

Bild 13: Sprachenmeni

3.5 Das Schweil3en

Die vorbereitete Pistole auf das Grundmaterial aufsetzen bis der Keramikring oder das Stitzrohr vollflachig aufliegt.
Dabei wird der Pistolenkolben um den Uberstand hineingeschoben und die Druckfeder gespannt.

Den Pistolentaster auslésen und Pistole beim Schweil3en und bis zum Erkalten des Schwei3bades ruhig halten.

Die Pistole gerade (d.h. in Achsrichtung) und mit einer Drehung im Uhrzeigersinn vom verschweil3ten Bolzen ab-
ziehen. Andernfalls kdnnen die Spannbacken des Bolzenhalters aufspreizen und beim néchsten Bolzen eine aus-
reichende Klemmung verhindern oder der Bolzenhalter kann sich von der Kupplungsschraube l6sen.

Schweilung kontrollieren (Sichtpriifung und evtl. andere Priifungen nach DIN EN ISO 14555) und, falls erforder-
lich, andere Einstellwerte wahlen.

Vor Aufnahme von Serienschwei3ungen sollten auf jeden Fall Priifungen durchgefiihrt werden.
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3.6  Prufen der Schweildverbindung

Zum Prufen einer Bolzenschweil3verbindung gibt es verschiedene Untersuchungen:

1. Sichtprifung: Eine gute Schweiung hat einen geschlossenen Schwei3wulst. Seine Oberflache glanzt
blau/grau und ist nicht matt oder pords. Der Bolzen hat nach dem Schweif3en seine Nennlange + 1 mm.

AN — O [ A

| I

| I

:

2>y \/ Qtdi:ﬁ N/

A B C

Bild 14: Sichtprufung einer BolzenschweilRung

Legende: L: Nennlange des Bolzens

A: Gute Schweil3ung

B: Energie zu hoch

C: Energie zu gering
Ein haufiger Fehler ist die sog. Eintauchbehinderung. Sie
entsteht, wenn der Bolzen in der Eintauchbewegung gebremst wird und oberhalb des Schwei3bades stehenbleibt
(siehe Tabelle 3, Zeile 4). Es kann aber auch vorkommen, daf} die Behinderung nur kurzzeitig wirkt und der Bolzen
verzogert eintaucht. Dann entsteht eine "kalte Schweil3ung" mit Bindefehlern, wobei keine auf3erlich sichtbaren Un-
regelméanigkeiten vorliegen (Tabelle 3 Zeile 5). Die Sichtpriifung sollte daher nie ausschlief3lich zur Beurteilung die-
nen. Sie ist durch mechanische Prifungen zu ergénzen.

2. Biegeprufung: Eine einwandfreie Schweildverbindung soll einen Biegewinkel von 60° ohne Anrisse in der
Schweil3zone erreichen. Dies gilt nicht bei Bolzen fir Warmeulbertragung (aus hitzebestandigen Stahlen) und Bol-
zen mit ungleichmafigem Querschnitt. Der Biegeversuch dient zur Kontrolle der gewéhlten Einstellwerte und der
SchweilReignung der gewahlten Werkstoffkombination.

Mit Hammer oder aufgestecktem Rohr
um o = 60° umbiegen. Erfillt, wenn
kein Anrif3 oder Bruch im Bereich der
Schweil3- oder WarmeeinfluRzone auf-
tritt.

Bild 15: Durchfihrung der Biegepriifung

Hinweise zur Beurteilung des Schweil3ergebnisses gibt Tabelle 3.
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Tabelle 3: Beurteilung von BolzenschweilBungen

Aussehen Bemerkung

Gute SchweilBung mit Keramikring

Gute Schweil3ung mit Schutzgas

Einseitige Anschmelzung wegen Blaswirkung. Abhilfe durch Ver-
andern der Massezufiihrung, durch Anlagen von Ausgleichsmas-
sen am Rand oder durch Drehen der Pistole (bei au3enliegen-
dem Stromkabel)

GroRBer Hub und SchweifRen ohne Keramikring verstérken die
Blaswirkung.

Eintauchbehinderung des Bolzens. Mdgliche Ursachen:

1. Reibung des Bolzens im Keramikring durch nicht zentrierte
Ful3platte oder starke Schweil3spritzer (Energie zu hoch)

2. Tropfenkurzschlusse zwischen Bolzen und Werkstiick durch zu
geringen Hub

3. Pistole defekt oder Dampfung zu hoch eingestellt

Eintauchbehinderung des Bolzens (Kaltes Eintauchen). Erkenn-
bar wird der Fehler nur bei mechanischer Prifung; der Bolzen
bricht mit geringem Biegewinkel aus der Schwei3zone. Am Rand
des Bolzens und der Schweif3zone sind blanke Stellen sichtbar
(Bindefehler). Mdgliche Ursachen: Wie oben

Ak

Weitere Hinweise zur Priifung von Bolzenschweif3ungen finden Sie in der Literatur (Kapitel 13).

3.7 Wartung der Schweil3stromquelle

Vor allen Wartungsarbeiten muf3 der Netzstecker gezogen werden. Bei einem festen Anschlu muf? die Anlage
spannungsfrei geschaltet und gegen unbeabsichtigtes Wiedereinschalten gesichert werden. Das Gehause darf nur
im spannungsfreien Zustand gedtffnet werden.

Besonders beim Betrieb in staubiger Atmosphare lagert sich Staub auf den Bauteilen ab. Er kann die Kihlung der
Anlage verringern, so daf? eine thermische Uberlastung eintreten kann. AuRerdem erniedrigt er den Isolationswi-
derstand und kann in Verbindung mit Feuchtigkeit zu Fehlfunktionen der Steuerung fiihren. Offnen Sie daher das
Gehause in regelmafigen Abstédnden und blasen sie Staub heraus. Dies ist besonders wichtig bei Metallstaub; er
fuhrt zu Kurzschlissen und Beschadigungen von Bauteilen. Richten Sie den Blasstrahl nicht auf die Leiterplatten,
sondern saugen sie diese ggf. mit einem Staubsauger ab.

Die Stromquelle darf nicht mit Strahlwasser (z.B. Hochdruckreiniger) gereinigt werden. Verwenden Sie zum Reini-
gen keine Losungsmittel. Sie kénnen Beschichtung oder Kunststoffteile angreifen.

Zwischen dem Metallgehause der Stromquelle und einem geerdeten Werkstlck darf keine leitende Verbindung
bestehen. Achten Sie daher auf den einwandfreien Zustand der isolierenden Réader, falls der Ful3boden eine lei-
tende Verbindung zum Werkstiick hat.
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3.8 Wartung der Schweil3pistole

Die Schweil3pistole als elektrisches Handwerkzeug muf3 in einwandfreiem Isolationszustand gehalten werden. Bei
Beschéadigungen des Gehauses oder der Kabel darf nicht weitergearbeitet werden. Benutzen Sie zum Reinigen
weder Strahlwasser noch Losungsmittel. Schiitzen Sie die Pistole vor Nasse. Sollte die Pistole naf3 geworden sein,
muf3 sie vor der Inbetriebnahme ausreichend getrocknet werden.

Bolzenhalter, Keramikringhalter, Ful3platten usw. sind Verschlei3teile und missen bei starkem Abbrand (Ver-
schmorungen) ausgetauscht werden. Der Bolzenhalter muf3 zur guten Stromuibertragung ausreichende Klemmkraft
aufweisen. Wenn trotz Nachspannen der Backen die Klemmkraft nicht mehr ausreicht, muf der Bolzenhalter aus-
getauscht werden. Ein Indiz fir mangelnde Klemmkraft sind (bei Gewindebolzen) verschmorte Gewindespitzen.

Die Abdeckkappe der Pistole darf nur zum Einstellen des Hubes entfernt werden. Insbesondere darf nicht ohne
Abdeckkappe geschweil3t werden.

Beachten Sie, dal? Bolzen, Bolzenhalter und Kupplungsschraube nach dem Auslésen des Schweil3vorganges ge-
geniiber dem Werkstilick auf Schwei3spannung liegen. Halten Sie daher beim Schweif3en gentigend Abstand von
Werkstuckteilen, auf denen Sie nicht schweiRen wollen oder von bereits geschweil3ten Bolzen.

3.9 Wartung der Schweil3- und Steuerkabel

Die Isolation aller Kabel und Steckvorrichtungen muf3 in einwandfreiem Zustand gehalten werden. Aufgrund der
hohen Strome mussen alle Verbindungen im Schweil3kreis festgezogen werden; sonst kommt es zu Verschmorun-
gen. Kritische Stellen sind dort, wo Kabelteile sténdig bewegt werden, z.B. Kabeleinfuhrungen. Durch Bruch einzel-
ner Dréhte verringert sich der Querschnitt; es kann zu einem plétzlichen Bruch des Restquerschnittes unter Licht-
bogenbildung kommen. Prifen Sie daher vor Arbeitsbeginn die Kabel und wechseln Sie defekte Teile aus!

Schitzen Sie Kabel und besonders die Kupplungsstellen vor Nasse. Reinigen Sie die Kabel nicht mit Strahlwasser
oder Losungsmitteln.

3.10 Kalibrierung

Bolzenschweil3anlagen, die im geregelten Bereich, z.B. im Bauwesen, oder fiir Arbeiten, bei denen Qualitatsanfor-
derungen nach ISO 3834-2 vereinbart sind, eingesetzt werden, missen in festgelegten Abstéanden kalibriert wer-
den. Im Allgemeinen betragt das Kalibrierintervall 1 Jahr. Naheres finden Sie im DVS-Merkblatt 3009 und in der
DVS-Richtlinie 0714.

Nach Reparaturen, bei denen Komponenten ersetzt wurden, die Einfluss auf die Héhe des Schweil3stromes, die
Lange der Schweil3zeit oder den Hub der Pistole haben, ist auf jeden Fall eine erneute Kalibrierung erforderlich.

3.11 Aulerbetriebnahme

Nach dem Beenden der Schweil3arbeiten mufd zunachst der Hauptschalter ausgeschaltet werden. Bei langeren
Unterbrechungen sollte die Anlage zuséatzlich (z.B. durch Ziehen des Steckers) vom Netz getrennt werden. Benut-
zen Sie nicht den Stecker als Schalter, d.h. vor Ziehen des Steckers mulR der Hauptschalter ausgeschaltet sein.

3.12 Entsorgung
Ihre KOCO-BolzenschweiRanlage enthélt wertvolle Rohstoffe und darf nicht mit dem Hausmiill oder auf andere
Weise unkontrolliert entsorgt werden.
Wir sind bei der Stiftung Elektro-Altgerate Register ® (EAR) unter der Nummer
WEEE-Reg.-Nr. DE 70903619

registriert und nehmen unsere ab 2005 in den Verkehr gebrachten Gerate im Rahmen der gesetzlichen Regelun-
gen unentgeltlich zur geordneten Entsorgung zuriick, sofern sie uns frachtfrei zur Verfligung gestellt werden.
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4 Hilfe bei Storungen

Im Fall von Stérungen, die die Maschine selbst erkennt, leuchtet die rote Signalleuchte "Stérung" auf und im Anzei-
gefeld wird ,Stoerung“ und darunter die Ursache angezeigt. Bei Ubertemperatur leuchtet zusétzlich die gelbe Sig-
nalleuchte. Folgende Meldungen sind mdéglich:

4.1  Storungsmeldungen der Stromquelle
Stoérungs- Ursache Abhilfe
meldung

Pistolenueber-
strom

Uberstrom Hubkreis (Kurzschluf in der Steu-
erleitung oder Hubmagnet durchgebrannt)

Steuerleitung reparieren oder austau-
schen.
Pistole reparieren oder austauschen.

Folge),Vorstromschiitz defekt oder Vor-
stromsicherung durchgebrannt

Uebertempera- | Ubertemperatur Stromquelle Gerat mit laufendem Lufter abkihlen las-
tur (LED 1 auf der Steuerung HZG10 zeigt eine sen.
Uberhitzung der Thyristorbriicke, LED 2 eine | SchweiRleistung verringern.
Uberhitzung des Leistungstransformators an
(siehe auch Tabelle 4, Seite 45).
Phasenausfall Ausfall einer Netzphase Sicherungen austauschen (keine flink
auslosenden Schutzorgane verwenden).
Richtige GroRe beachten.
Vorstrom Vorstrom mangelhaft (hat Zindprobleme zur | Vorstromschiitz austauschen, Vor-

stromsicherungen austauschen.

Interner Fehler

Interner Steuerungsfehler

Steuerung austauschen.

Netzunterspan-
nung

Netzspannung wahrend des Schweil3ens
mehr als 15% unter dem Nennwert

Versorgung mit hdherer Leistung bereit-
stellen

Bild 16 zeigt ein Beispiel einer Stérungsmeldung. Es kdnnen mehrere Stérungen gleichzeitig gemeldet werden.

Stoerung

Phasenausfall

Netzunterspannung

Bild 16: Beispiel einer Stdrungsmeldung
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4.2 Sonstige Stérungen

In dieser Tabelle sind Stérungen beschrieben, die sich rel. leicht durch Fachkréafte erkennen und beheben lassen.
Falls Sie hiermit keine Losung finden, nehmen Sie mit unserem Auf3endienst oder mit unserer Kundendienstabtei-
lung Kontakt auf. Wichtige Angaben sind fir uns Typ und Serien-Nummer lhrer Geréte und eine genaue Fehlerbe-

schreibung.

Storung

Ursache

MalRnahmen und Erklarungen

Pistolenkolben rea-
giert nicht auf Taster-
druck.

Unterbrechung in der Steuer-
leitung zur Pistole

Zunéachst ohne Verlangerung die Pistole direkt an die
Stromquelle anschlie3en und auslosen. Tritt der Feh-
ler dann nicht auf, liegt die Unterbrechung in der Ver-
langerung.

Tritt er immer noch auf: Pistole mit Ohmmeter prifen:
Normaler Widerstand des Magneten ca. 20 Q (SK 14
ca. 38 Q). Der Magnet ist an die Kontakte 1 und 2 an-
geschlossen, der Taster an 3 und 4 (Standardausfih-
rung) oder 2 und 3 (Sonderausfiihrung).

Bei der weiteren Fehlersuche sollten Sie zunachst die
Steckverbindungen kontrollieren.

Sicherung F1 defekt.

Austauschen

Pistolenkolben klemmt.

Versuchen, den Kolben mit der Hand zu bewegen. Es
darf keine auRergewohnliche Reibung auftreten. Der
gesamte Kolbenweg betréagt bei K 22 bis K 26 ca. 15
mm, bei der SK 14 ca. 5 mm

Magnet bekommt Dauer-
strom.

Stromqguelle ausschalten und beim Wiedereinschalten
den Pistolenkolben beobachten (Taster nicht betati-
gen). Er mul in der Ruhestellung bleiben. Zieht der
Magnet sofort an, ist die Steuerung defekt. Achtung:
Der Magnet wird nach kurzer Zeit unter Dauerstrom
verbrennen!

Schweil3ergebnis
schlecht trotz richtig
eingestellter Parame-
ter

Werkstlickoberflache verolt,
fettig, verrostet, feuerverzinkt,
lackiert usw.

Werkstlickoberflache im SchweiRbereich und an den
Masseklemmestellen reinigen. Die besten Ergebnisse
werden auf metallisch blanken Oberflachen erzielt.
Auf feuerverzinkten Teilen kann man nur ohne Kera-
mikring (Kurzzeitschweil3en) akzeptable Ergebnisse
erzielen.

Zu hoher Spannungsabfall im
Netz oder im Schweil3kreis

Zulassige Langen und erforderliche Querschnitte ein-
halten.

SchweilRergebnisse
schwankend (mal gut,
mal schlecht)

Pistole arbeitet ungleichmé-
Big.

Nach langerer Betriebszeit nehmen die Streuungen
der Hubhdhe zu. Sie wird insgesamt gegeniiber dem
eingestellten Wert kleiner. Daher treten vermehrt
Tropfenkurzschliisse und Spritzer auf. Wegen der ge-
ringeren Lichtbogenspannung wird die gewtinschte
Energie nicht mehr erreicht. Pistole durch Kunden-
dienst instandsetzen lassen.

Blaswirkung bei unginstiger
Werkstiickgeometrie

Hinweise zur Verringerung der Blaswirkung in der Li-
teratur (Kapitel 13) beachten.

Hub (Lichtbogenlange) zu
klein.

Hub (Lichtbogenlange) vergrofRern, dadurch weniger
Tropfenkurzschliisse und gleichmafigeres Schwei-
Ren.
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Storung

Ursache

MalRnahmen und Erklarungen

Schweil3zeit wird kir-
zer, wenn der Auslo-
setaster wahrend der
SchweilRung losgelas-
sen wird.

Im Steuerkabel sind zwei Lei-
tungen vertauscht (Nr. 2 und
Nr. 3).

Leitungen richtig anschliel3en. Beachten:

Beim Festhalten des Ausldsetasters wahrend der ge-
samten Schweil3zeit zeigt sich der Fehler nicht, der
Taster wird aber elektrisch hoch belastet. Wird der
Taster wahrend der Schweil3ung losgelassen, wird die
Schweilung sofort beendet.

Bei richtig angeschlossenen Leitungen lauft die
SchweiRung unabhangig von der Lange des Taster-
drucks ab. (aber Mindestbetatigungszeit ca. 0,5 sec.).

Schweil3vorgang ziin-
det nicht trotz Abhe-
ben des Pistolenkol-
bens.

Abri3 des Pilotlichtbogens
durch schlechten Kontakt der
Bolzenspitze

Dafir sorgen, daf’ die Bolzenspitze direkt auf dem
Werkstiick aufliegt. Haufig tritt dieser Fehler auf beim
SchweilRen von Kopfbolzen in Kérnermarkierungen,
wobei die Aluminiumkugel keinen Werkstlickkontakt
hat.

Stromquelle schaltet
wegen Uberhitzung
ungewdhnlich frih ab.

Lufter lauft nicht.

Sicherung F2 prifen.

Ungewohnlich starke
Erwarmung an einzel-
nen Stellen des
Schweil3kreises

Querschnittsverminderung
durch Drahtbriiche
Schmorkontakt durch lose
Verbindung

Auf keinen Fall weiterarbeiten! Kabel austauschen!

Alle Verbindungen im Schweil3kreis festziehen!
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KOCO

5 Abbildungen der Stromquellen ELOTOP
8

KOSTER & €O

Bild 17: Frontansicht ELOTOP 3020 (gilt auch fur 6020)
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Bild 18: ELOTOP 3020Seitenansicht rechts
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Bild 19: ELOTOP 3020Seitenansicht links
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Bild 20: ELOTOP 3020 Ansicht von oben vorn
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Bild 21: ELOTOP 3020 Ansicht von oben hinten
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Bild 22: ELOTOP 6020 Seitenansicht rechts
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Bild 23: ELOTOP 6020 Seitenansicht links
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Bild 24: ELOTOP 6020 Ansicht von oben vorn
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Bild 25: ELOTOP 6020 Ansicht von oben hinten
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6 Ersatzteillisten Stromquellen ELOTOP

Teile-Nummer

Pos. Bezeichnung
3020 6020
1 |Netzstecker 125 A 325-0422-000 325-0422-000
2 |Netzkabel 317-5071-000 317-5071-000
3 |Kabelverschraubung 325-0047-000 325-0047-000
4 |Mutter fir Kabelverschraubung 325-0598-000 325-0598-000
5 |Hauptschalter 325-0310-000 325-0310-000
6 |Bedieneinheit (komplett) 330-5317-000 330-5318-000
7 |Bedienplatine 330-5307-000 330-5308-000
8 |Folientastatur 330-0149-000 330-0149-000
9 [|Flanschdose 4 polig 325-0079-000 325-0079-000
10 |Massebuchse (+) 120mm?2 325-0018-000 325-0018-000
11 |Schweibuchse (-) 120mm? 325-0018-000 325-0018-000

=
N

Sicherungshalter mit Kappe

325-0506-000

325-0506-000

=
w

Sicherung (Lufter)

325-0391-000

325-0391-000

H
o

Sicherung (Steuertrafo)

325-0496-000

325-0496-000

15 |Sicherung (Sternpunkt) 325-0398-000 325-0398-000
16 |Kupplungsdose fir Schutzgas 323-0016-000 323-0016-000
17 |Stecker fir Schutzgas 323-0029-000 323-0029-000
18 |Magnetventil flr Schutzgas 323-6001-000 323-6001-000
19 |Lenkrolle 320-0186-000 320-0186-000
20 |Bockrolle 320-0187-000 320-0187-000
21 |Einbaukonsole 320-6331-000 320-6341-000
22 |Rickwand 320-6336-000 320-6346-000
23 |Frontplatte (mit Beschriftung) 320-6330-000 320-6340-000
24 |Bodenblech 320-6053-000 320-6348-000
25 |Seitenstrebe links 320-6333-000 320-6343-000

N
(o))

Seitenstrebe rechts

320-6332-000

320-6342-000

N
~

Seitenblech links

320-6335-000

320-6345-000

N
[ee]

Seitenblech rechts

320-6334-000

320-6344-000

N
©

Deckel

320-6337-000

320-6347-000
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Pos. Bezeichnung

Teile-Nummer

3020

6020

30 |Schutz

325-0312-000

325-0312-000

31 |Gleichrichter

325-0021-000

325-0021-000

32 |Sicherung (Vorstrom)

330-5272-000

330-5272-000

33 |Widerstand (Vorstrom)

325-0038-000

325-0038-000

34 |Steuertransformator

325-0523-000

325-0523-000

35 |Leistungstrafo 230/400 V

325-0627-000

325-0725-000

36 |Leistungsdrossel

325-0456-000

325-0300-000

37 |Thyristorbriicke

325-0287-000

325-0287-000

38 |Schulthyristorsatz

325-0474-000

325-0474-000

39 |Nebenwiderstand

325-0435-000

325-0436-000

40 |Synchrontrafoplatine

330-5218-000

330-5218-000

41 |Schutzschaltungsplatine

330-5153-000

330-5153-000

42 |Axialltfter

325-0682-000

325-0682-000

43 |Ringmutter

320-0330-000

320-0340-000

44 |Bugelgriff

320-0051-000

320-0051-000

45 |Steuerung HZG15

330-5325-000

330-5325-000

46 |Drossel (Vorstrom)

325-0518-000

325-0519-000
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7 Abbildungen der BolzenschweiRpistolen CLASSIC

Bild 26: Detailansicht der Pistole SK 14
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Bild 27: Detailansicht der Pistole SK 14-ISO
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Bild 28: Detaildarstellung der Pistole SK 14 short
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Bild 29: Detaildarstellung der Pistole SK 15
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Bild 30: Detailansicht der Pistole K 22 mit Option K 22-D
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Bild 31: Detailansicht der Pistole K 24
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Bild 32: Detailansicht der Pistole K 26 (ab Nr. 400130)
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8 Ersatzteillisten BolzenschweiBpistolen CLASSIC
8.1  Ersatzteilliste Bolzenschweil3pistolen Reihe SK 14 und SK 15

) Teile-Nummer
Pos. |Bezeichnung SK 14 SK 14-1SO | SK 14 short SK 15
1 Pistolengehause 322-0601-000 |322-0601-000 |322-0604-000 |322-0605-000
2 Griffschale unten ! 322-0597-000 |322-0597-000 |322-0597-000 |322-0597-000
3 Griffschale oben 2 322-0596-000 |322-0596-000 |322-0596-000 |322-0596-000
4 Flanschplatte 322-6106-000 |322-6109-000 |322-6113-000 |322-6106-000
4a Distanzring 322-0554-000
5 Faltenbalg 322-0098-000 |322-0098-000 |322-0098-000 |322-0098-000
6 Adapterschraube 322-0113-000 |322-0113-000 |322-0113-000 |322-5127-000
7 Gewindestift M 6 x 8 322-0220-000 |322-0220-000 |322-0220-000 |322-0220-000
8 Kolben fur Bolzenhalter M 12x 1 |322-0576-000 |322-0576-000 |322-0603-000 |322-0603-000
9 AnschluRbolzen 329-0050-000 |329-0050-000 |329-0050-000 |329-0050-000
10 Druckfeder 322-0594-000 |322-0594-000 |322-0594-000 |322-0609-000
11 Magnet 329-0022-000 |329-0022-000 |329-0022-000 |329-0080-000
12 Distanzbuchse 322-0598-000 |322-0598-000 |322-0598-000 |322-0598-000
14 Begrenzungsscheibe 322-0120-000 322-0120-000 |322-0120-000
152 AbschluRdeckel 322-0086-000
15° | Hubeinstellgehause 322-0579-000 322-0579-000 |322-0579-000
17 Taster 329-0031-000 |329-0031-000 |329-0031-000 |329-0031-000
18 AnschluRklemme 325-0655-000 |325-0655-000 |325-0655-000 |325-0655-000
19 Kabelverbinder 329-0025-000 |329-0025-000 |329-0025-000 |329-0025-000
20 SchweiBlitze 317-5113-000 |317-5113-000 |317-5113-000 |317-5113-000
21 Gewindeflansch 322-0097-000 |322-0097-000 |322-0097-000 |322-0643-000
23 Schlauchtiille Steuerkabel 325-0261-000 |325-0261-000 |325-0261-000 |325-0261-000
24 gfgc"l"(‘zr“kabe" 35 mm? 5 m, ohne | 312 0067-000 |317-0067-000 |317-0067-000 |317-0067-000
25 Schlauchtiille SchweiBkabel 325-0567-000 |325-0567-000 |325-0567-000 |325-0567-000
26 Doppelschelle 325-0681-000 |325-0681-000 |325-0681-000 |325-0681-000
27 Steuerkabel, 4 x1mm? 5.2M, 13295233000 |320-5233-000 | 329-5233-000 |329-5233-000
28 Steuerstecker, 4-polig 325-0240-000 |325-0240-000 |325-0240-000 |325-0240-000
29 SchweiRkabelstecker, 35 mm2 325-0236-000 |325-0236-000 |325-0236-000 |325-0236-000
23 - 25, |Kabel-AnschluBgarnitur 5 m, 35 | 329-5243-000 |329-5243-000 |329-5243-000
27 -29 |mm?2
30 Verdrehschutz 322-0599-000 |322-0599-000 |322-0599-000 |322-0640-000
31 Flugelschraube 322-0631-000

1 Aus der Montage- oder Demontageposition gesehen
2 Gilt fur SK 14-1SO
8 Gilt fur SK 14, SK 14 short und SK 15
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8.2  Ersatzteilliste Bolzenschweil3pistolen K 22, K 22-D, K 24, K 26
Pos. Bezeichnung Telle-Nummer
K 22 K 22-D K24 K 26
1 Pistolengehause 322-6051-000 | 322-6051-000 |322-6050-000 | 322-6096-000
la | Griffschale 322-0075-000 | 322-0075-000 |322-0074-000 |322-0074-000
2 Montageplatte m. Fiihrungsbuchsen | 322-6045-000 | 322-6045-000 | 322-6045-000 | 370-6022-000
Kolbengehéause 322-6085-000 | 322-6085-000 | 322-6086-000 | 322-6097-000
3a | Magnethiilse 322-0210-000
Kolben 322-0109-000 | 322-0109-000 |322-0112-000 |322-0214-000
5 Adapterschraube 329-0026-000 | 329-0026-000 |329-0123-000 | 322-0212-000
ba |Isolieradapter 322-0213-000
Kontermutter 322-0150-000 | 322-0150-000
Faltenbalg 322-0098-000 | 322-0098-000 |322-0092-000 | 322-0092-000
Gewindestift 322-0108-000 | 322-0108-000 |322-0220-000 | 322-0220-000
9 Federfuhrung 322-0125-000 | 322-0125-000 |322-0125-000 |322-0125-000
10 | Hauptdruckfeder 322-0083-000 | 322-0083-000 |322-0083-000 |322-0341-000
11 | Heberingbolzen 322-0200-000 | 322-0200-000 |322-0200-000 | 322-0200-000
12 | Hebering 322-0201-000 | 322-0201-000 |322-0201-000 |322-0201-000
13 | Druckfeder 322-0202-000 | 322-0202-000 |322-0202-000 | 322-0202-000
14 | Heberinggehause 322-0203-000 | 322-0203-000 |322-0203-000 | 322-0217-000
15 | Magnetspule 329-0033-000 | 329-0033-000 |329-0033-000 | 329-0036-000
16 | Magnetkern 329-0034-000 | 329-0034-000 |329-0038-000 |329-0037-000
17 | Ankerscheibe 322-0204-000 | 322-0204-000 |322-0204-000 | 322-0204-000
18 | Hubeinstellsystem 322-6088-000 | 322-6088-000 | 322-6089-000 | 322-6087-000
19 | AbschluBkappe 322-0079-000 | 322-0079-000 |322-0079-000
20 | Gewindestift 322-0206-000 | 322-0206-000 |322-0206-000 | 322-0206-000
21 | Dampfer 322-0131-000 |322-0132-000 |322-0133-000
22 | Dampfungsanschlag 322-0118-000 | 322-0118-000 |322-0124-000 | 322-0124-000
23 | VerschluRschraube 322-0040-000
24 | Schaltstift 322-0103-000 | 322-0103-000 |322-0103-000 | 322-0103-000
25 | Schaltstiftlager 322-0104-000 | 322-0104-000 |322-0104-000 | 322-0104-000
26 | Taster mit Sprungkontakt 329-0030-000 | 329-0030-000 |329-0030-000 |329-0030-000
27 | Schweillitze 329-5220-000 | 329-5220-000
28 | Kabelhalter eckig 322-0392-000 | 322-0392-000
28a | 2-Ohr-Klemme 322-0404-000 | 322-0404-000
29 | Schweil’kabel, 2 m, 50 mmz2, ohne
Stecker, mit Quetschkabelschuh 329-5216-000 | 329-5216-000
29 | SchweiRkabel 2 m, 95 mm?2 ohne Ste-

cker, mit Quetschkabelschuh

329-5223-000
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Teile-Nummer

Pos. Bezeichnung
K22 K 22-D K 24 K 26

29 | SchweilRkabel 2 m, 120 mm?2 ohne

Stecker, mit Quetschkabelschuh 329-5225-000
29a | SchweilRkabel 2 m, 50 mm?2 mit Ste-

cker und Quetschkabelschuh 329-5217-000 | 329-5217-000
29a | Schweilkabel 2 m, 95 mm2 mit Ste-

cker und Quetschkabelschuh 329-5224-000
29a | SchweilRkabel 2 m, 120 mm?2 mit Ste-

cker und Quetschkabelschuh 329-5226-000
30 | Steuerkabel, 2,3 m, 4 x 1 mm?2 an-

schluRfertig 329-5218-000 | 329-5218-000 |329-5218-000 |329-5218-000
30a | Steuerkabel, 2,3 m, 4 x 1 mm?2 an-

schlul3fertig mit Stecker 329-5219-000 | 329-5219-000 |329-5219-000 |329-5219-000
31 | Knickschutz fur Steuerkabel 325-0261-000 | 325-0261-000 |325-0261-000 | 325-0261-000
31a | Knickschutz ftir SchweiR3kabel 325-0567-000 | 325-0567-000 322-0393-000| 322-0393-000
32 | SchweilRkabelstecker 35/50 mm? 325-0234-000 | 325-0234-000
32 | SchweiRkabelstecker 70/95 mm?2 325-0239-000
32 | SchweiRkabelstecker 120 mm?2 325-0251-000
33 | Steuerkabelstecker 4-polig 325-0240-000 | 325-0240-000 |325-0240-000 | 325-0240-000

AnschluRgarnitur 2 m, 50 mm?2 kpl.

329-5214-000

329-5214-000

AnschluRgarnitur 2 m, 95 mm?2 kpl.

329-5215-000

AnschluRgarnitur 2 m, 120 mmz2 kpl.

329-5227-000

AnschluRgarnitur 5 m, 50 mmz2 kpl.

329-5201-000

329-5201-000

AnschluRgarnitur 7,5 m, 50 mm2 kpl.

329-5202-000

329-5202-000
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9 Abbildungen der Kabel

3 4 10

Bild 33: Schweil3kabelverlangerung und Massekabel
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10

Ersatzteilliste Kabel

Pos.

Bezeichnung

Teile-Nummer

SchweilR- und Steuerkabelverlangerung 10 m, 50 mm?2 (komplett) ¥

317-5015-000

Schweil3- und Steuerkabelverlangerung 10 m, 70 mm2 (komplett) 1

317-5010-000

SchweilR- und Steuerkabelverlangerung 10 m, 95 mm?2 (komplett) ¥

317-5014-000

SchweilR- und Steuerkabelverlangerung 10 m, 120 mm?2 (komplett)

317-5067-000

Massekabel 10 m, 70 mm2 mit Schraubzwinge (komplett)

317-5031-000

Massekabel 2 x 5 m, 35 mmz2 mit Gripzange

317-5034-000

Massekabel 2 x 10 m, 35 mm?2 mit Gripzange

317-5030-000

Polzwinge, Maulweite 200 mm

325-0174-000

Schweil3kabelstecker 35/50 mm?2

325-0234-000

Schweil3kabelstecker 50/70 mm?2

325-0505-000

SchweilRkabelstecker 70/95 mm?2

325-0239-000

Schweil3kabelstecker 120 mm?

325-0251-000

Schweil3kabeldose 35/50 mm?2

325-0233-000

SchweilRkabeldose 50/70 mm?2

325-0237-000

Schweil3kabeldose 95 mm?2

325-0250-000

Schweilkabeldose 120 mm?2

325-0252-000

Steuerkabelstecker 4-polig

325-0240-000

Steuerkabeldose 4-polig

325-0348-000

Steuerkabel 10,4 m, 4 x 1,0 mm2 mit Aderendhiilsen

317-0065-000

Schweil3kabel 70 mm? (Meterware)

317-0070-000

Schweil3kabel 95 mmz2 (Meterware)

317-0095-000

olo|lo|lo|~N|lo|la|la|la|ja|d|h|A[DMW|INM|INM|(N|[R|[R|R]|R

Schweil3kabel 120 mm?2 (Meterware)

317-0120-000

[y
o

Massekabel 10 m, 70 mmz, mit Quetschkabelschuh

317-0066-000

1) Bei Bedarf kdnnen Verlangerungen auch in Langen nach Kundenwunsch geliefert werden.
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Bild 36: Bestlickungsseite der Steuerung HZG15

Tabelle 4: Erlauterung der Steuerung HZG11

LED 1

Ubertemperatur Thyristorbriicke

LED 2

Ubertemperatur Leistungstransformator

LED 3

Pistolentaster Kanal 1 betatigt

LED 4

Pistolentaster Kanal 2 betatigt

LED 5

Vorstromschiitz aktiv

LED 6

Pistolenhub aktiv

LED 7

Uberstrom Hubkreis

LED 8

Stoérung

X1

Steckverbinder Pistole Kanal 1

X2

Steckverbinder Pistole Kanal 2

X3

Steckverbinder zum Hauptkabelbaum

X4

Steckverbinder zur Thyristorbriicke

X7

Steckverbinder zur Bedienplatine

X8

Optional (Automatikbetrieb)

X9

Optional (Automatikbetrieb)

X 10

Steckverbinder zum Gasventil Kanal 1

X11

Steckverbinder zum Gasventil Kanal 2

X 12

Steckverbinder zum Nebenkabelbaum
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12  Zubehor
12.1 Pistolenzubehdr fiur Bolzenschweil3pistolen K 22 bis K 26

—O
Bild 37: Stutzeinrichtung fur Kopfbolzen ab 50 mm Lénge

Bolzendurchmesser Bolzenhalter FuBplatte Keramikring-
Pos. 1 Pos. 2 halter Pos. 3

6 350-0056-000 360-0116-000 355-0031-000

10 350-0164-000 360-0117-000 355-0033-000

13 350-0059-000 360-0118-000 355-0035-000

16 350-0060-000 355-0036-000

19 350-0060-000 360-0119-000 355-0036-000

(Ausfuhrung fur 2
22 350-0061-000 Saulen) 355-0037-000
25 350-0062-000 355-0038-000
Fir Bolzen Gber 200 mm Lange empfohlen: 360-0149-000 (Ausf. fir 3 Saulen)
Bolzenlange bis (mm) Erforderliche Teile-Nr.
K 22 und K 22-D K 24 K 26 Séulenlange (mm) Pos. 4
140 90 70 240 370-0240-000
200 150 130 300 370-0300-000
300 250 230 400 370-0400-000
400 350 330 500 370-0500-000
500 450 430 600 370-0322-000
600 550 530 700 370-0323-000
Unterlegscheibe Pos. 5 370-0055-000
Schraube mit Innensechskant Pos. 6 | 322-0372-000
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Bild 38: Stutzeinrichtung fur Kopfbolzen bis 50 mm Lange

FuRplatte/ Schraube
Bolzendurch-| Bolzenhalter o Saule Unterlegscheibe mit Innen-
Keramikringhalter
messer Pos. 1 Pos. 3 Pos. 4 sechskant
Pos. 2
Pos. 5
10 350-0164-000 360-0084-000
12 350-0059-000 360-0085-000
13 350-0059-000 360-0086-000
370-0240-000 370-0055-000 322-0379-000

16 350-0060-000 360-0087-000
19 350-0060-000 360-0087-000
22 350-0061-000 360-0088-000
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Bild 39: Stutzeinrichtung fur Kopfbolzen in einen Innenwinkel

Bolzendurchmesser

Bolzenhalter
Pos. 1

Ful3platte
Pos. 2

Keramikring-
halter Pos. 3

6 350-0056-000 360-0116-000 | 355-0263-000
10 350-0164-000 360-0117-000 | 355-0043-000
13 350-0059-000 360-0118-000 | 355-0044-000
16 350-0060-000 360-0119-000 | 355-0268-000

Pos. 4, 5 und 6 siehe Bild 40.
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Bild 40: Stutzeinrichtung fur Gewindebolzen, Innengewindebuchsen und glatte Stifte

Typ PD Typ DD Typ RD Bolzenhalter Keramikringhalter Ful3platte
Pos. 1 Pos. 3 Pos. 2

M4x>20 | M4x>20 350-0002-000 355-0001-000

M5x>20 | M5x>20 350-0003-000 355-0002-000

M6x>16 | M6x>16 | M6x>16 | 350-0004-000 355-0002-000

M6x>20 | M6x>20 | M6x>20 | 350-0005-000 355-0002-000

M8x>16 | M8x>16 | M8x>16 | 350-0006-000 355-0003-000 360-0101-000

M8x>20 | M8x>20 | M8x>20 | 350-0007-000 355-0003-000

M10x>16 | M10x>20| M 10 x > 20 | 350-0008-000 355-0004-000

M10x>20 | M10x>25| M 10 x > 25 | 350-0009-000 355-0004-000

M12x>16 | M12x>20| M 12 x> 20 | 350-0010-000 355-0005-000

M12x>25| M12x>25| M 12 x> 30 | 350-0011-000 355-0005-000

M 16 x > 20 350-0015-000 355-0006-000 360-0102-000
M 16 x>25| M 16 x > 20 | 350-0015-000 355-0007-000 360-0103-000

M 16 x > 30 350-0016-000 355-0006-000 360-0102-000
M 16 x>30| M 16 x > 25 | 350-0016-000 355-0007-000
M20x>25| M 20 x> 20 | 350-0018-000 355-0007-000

M 20 x > 25 350-0018-000 355-0008-000 360-0103-000
M20x>30| M 20 x> 25 | 350-0019-000 355-0007-000

M 20 x > 30 350-0019-000 355-0008-000

M 24 x > 35 M 24 x > 30 | 350-0023-000 355-0008-000
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Bolzenlange bis (mm) Erforderliche Teile-Nr.

K 22 und K 22-D K 24 K 26 Saulenlange (mm) Pos. 4
140 90 70 240 370-0240-000
200 150 130 300 370-0300-000
300 250 230 400 370-0400-000
400 350 330 500 370-0500-000
500 450 430 600 370-0322-000
600 550 530 700 370-0323-000
Unterlegscheibe Pos. 5 370-0055-000

Schraube mit Innensechskant Pos. 6 | 322-0372-000

Fur Bolzen unter 10 mm Durchmesser und Langen L > ca. 6 x Durchmesser werden Bolzenhalter mit gro3erer
Einstecktiefe empfohlen. Informationen auf Anfrage.
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Bild 41: Stutzeinrichtung fur Isoliernadeln

Stitzrohr Pos. 3

370-0167-000

Bolzendurchmesser Bolzenhalter Pos. 1 Ful3platte Pos. 2
ab3x 35 350-0087-000 (Kupfe
ab4x 35 350-0088-000 (Stahl) 370-0103-000
ab5x 35 350-0089-000 (Stahl)
Bolzenlange bis "Erforgerliche Teile-Nr. Pos. 4
(mm) Saulenlange (mm)
Pistole K 22
140 240 370-0240-000
200 300 370-0300-000
300 400 370-0400-000
400 500 370-0500-000
500 600 370-0322-000
600 700 370-0323-000
Unterlegscheibe Pos. 5 370-0055-000
Schraube mit Innensechskant Pos. 6 322-0372-000
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Bild 42: Stltzeinrichtung zum KurzzeitbolzenschweilRen ohne Schutzgas

Bolzendurch- Bolzenhalter FuRplatte Saule Stltzrohr
messer d Pos. 1 Pos. 2 Pos. 4 Pos. 3

3 350-0001-000

4 350-0002-000

5 350-0003-000

360-0103-000 | 370-0240-000 | 370-0167-000

6 350-0005-000

8 350-0007-000

10 350-0009-000
Unterlegscheibe Pos. 5 370-0055-000
Schraube mit Innensechskant Pos. 6 322-0372-000

Fur Bolzenléngen L > ca. 6 x Durchmesser werden Bolzenhalter mit groRerer Einstecktiefe empfohlen. Informatio-
nen auf Anfrage.
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Bild 43: Stutzeinrichtung fur das Schutzgasbolzenschweil3en (Pistole K 22)

Bolzendurch- | Bolzenhater | [ Bl IRy | sauie | S AN 10
' 4 x 10 Pos. 2 ' Pos. 3
5 350-0003-000
6 350-0005-000
350-0007-000 322-0011-000 370-0240-000 322-0225-000
10 350-0009-000
12 350-0011-000

370-0055-000
322-0372-000
324-0042-000
322-0098-000
323-0017-000

Unterlegscheibe Pos. 5

Schraube mit Innensechskant Pos. 6

Klemmring mit 3 Zylinderschrauben M 4 x 10 Pos. 7

Faltenbalg Pos. 8

Kupplungsstecker mit Dichtring Pos. 9

Satz Schutzgasschlauch komplett montiert, 7 m mit

Schnellkupplungen auf beiden Seiten und 3 m mit

Schnellkupplung auf einer Seite, andere Seite offen
(zum Aufstecken auf Druckmindererabgang)

323-6012-000

323-6013-000
324-6024-000

wie oben, aber 12 mund 3 m

Schutzgaseinrichtung komplett (Pos. 2 bis Pos. 9)

Andere Langen fur Schutzgasschlauch auf Anfrage. Fir Bolzenlangen L > ca. 6 x Durchmesser werden Bolzenhal-
ter mit gréRerer Einstecktiefe empfohlen. Informationen auf Anfrage.
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Bild 44: Stltzeinrichtung fur Flachanker

B x T x L (Breite x Dicke | FulBplatte Pos. 2 Spannbacken Anschlagstiick
x Lange) Pos. 3 kompl. Pos. 4
15x3x>25 360-0096-000 350-6045-000 350-0324-000
15x3x>35 360-0096-000 350-6045-000 -
20x3x>25 360-0088-000 350-6043-000 350-0324-000
20x3x>40 360-0088-000 350-6043-000 -
25x3x>25 360-0088-000 350-6044-000 350-0324-000
25x3x>40 360-0088-000 350-6044-000 -
15x5x>25 360-0096-000 350-6050-000 350-0225-000
15x5x>40 360-0096-000 350-6050-000 -
20x5x>25 360-0088-000 350-6049-000 350-0225-000
20 x5x>40 360-0088-000 350-6049-000 -
25x5x>25 360-0088-000 350-6048-000 350-0225-000
25x5x>40 360-0088-000 350-6048-000 -
Bolzenhalterverlangerung Pos. 1 350-0075-000
Saule Pos. 6 370-0240-000
Unterlegscheibe Pos. 7 370-0055-000
Schraube mit Innensechskant Pos. 8 322-0379-000
Kontermutter Pos. 5 (M 10 flach) 322-0378-000
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Bild 45: Stutzeinrichtung fiur Wellanker

Abmes- | Spannbacken Ful3platte Bolzenhalterver- Kontermutter Ausgleichs-
sung Pos. 1 Pos. 2 langerung Pos. 4 (M 10 flach) stiuck Pos. 7
Pos. 3
6 x 80° 360-0122-000 -
350-6121-000 350-0075-000 322-0378-000
8 x 80° 360-0123-000 350-0327-000

Saule Pos. 5

370-0240-000

Unterlegscheibe Pos. 10

370-0055-000

Schraube mit Innensechskant Pos. 11

322-0379-000
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Bild 46: Stutzeinrichtung fur reduzierte Wellanker

Bolzenhalter Pos. 1 Keramikringhalter Pos. 2 FuBplatte Pos. 3 | Randelmutter Pos. 4
350-0365-000 355-0272-000 360-0108-000 355-0250-000
Saule Pos. 5 Schraube mit Innensechs-| Unterlegscheibe
kant Pos. 6 Pos. 7
370-0240-000 322-0372-000 370-0055-000
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Bild 47: Stutzeinrichtung fur Kesselbestiftung

Bolzenabmessung | Bolzenhalter | Keramikringhalter FulBplatte Randelmutter
Pos. 1 Pos. 2 Pos. 3 Pos. 4

6x14-20 350-0071-000 | 355-0151-000
8x14-20 350-0072-000 | 355-0151-000

360-0108-000 | 355-0250-000
10x14-20 350-0073-000 | 355-0152-000
12x14-20 350-0074-000 | 355-0153-000

Séule Pos. 5 Schraube mit In- Unterlegscheibe Pos. 7
nensechskant
Pos. 6
370-0240-000 | 322-0372-000 370-0055-000
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Bild 48: Stutzeinrichtung fur Gitterrostbefestigung

Abmes- Bolzenhalter | Keramikringhalter Stutzrohr Isolierrohr FuBplatte
sung Pos. 1 Pos. 3 Pos. 4 Pos. 5 Pos. 2
M6 x> 20 350-0033-000
355-0002-000
M 6 x > 60 350-0005-000
M8 x>20 350-0034-000
355-0003-000
M 8 x > 60 350-0007-000
370-0158-000 | 370-0159-000 | 360-0110-000
M 10 x > 25 | 350-0035-000
355-0004-000
M 10 x > 60 | 350-0009-000
M 12 x > 30 | 350-0036-000
355-0005-000
M 12 x > 60 | 350-0011-000
Unterlegscheibe Pos. 7 370-0055-000
Schraube mit Innensechskant Pos. 8 322-0372-000
Saule 240 mm Pos. 6 (max. Bolzenlange 150 mm) | 370-0240-000
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Bild 49: Stutzeinrichtung zum Schweifl3en von Faserfix-Stiften @ 5, Lange L

Bolzenhalter
Pos. 1

Ful3platte Pos. 2

Keramikringhalter
Pos. 3

Saule Pos. 4

350-0100-000

360-0101-000

355-0002-000

370-0240-000
370-0300-000
370-0400-000
370-0500-000

bis L = 160 mm
bis L =220 mm
bis L =320 mm
bis L =420 mm

Unterlegscheibe Pos. 5

370-0055-000

Schraube mit Innensechskant Pos. 6

322-0372-000
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KOCO

12.2 Pistolenzubehor fur Pistolen der Reihe SK 14 und SK 15

N

Bild 50: Stutzeinrichtung zum Kurzzeitbolzenschweif3en ohne Schutzgas

Bolzenabmes- Bolzenhalter Pos. 1 FulBplatte Saule Stitzrohr
sung (D x L) Pos. 2 Pos. 4 Pos. 3
@3x>8 350-0001-000
B4x>8 350-0002-000
@5x>10 350-0003-000
@6x>10 350-0005-000
@8x>10 350-0006-000
28x>15 350.0007-000 360-0012-000 | 370-0240-000 | 360-0335-000
@ 10x>10 350-0008-000
@ 10x>15 350-0009-000
@12x>10 350-0010-000
@12x>16 350-0011-000
Unterlegscheibe Pos. 5 370-0055-000

Schraube mit Innensechskant Pos. 6 322-0372-000

Fur Bolzenléangen L > ca. 6 x Durchmesser werden Bolzenhalter mit groRerer Einstecktiefe empfohlen. Informatio-
nen auf Anfrage.
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Bild 51: Stutzeinrichtung fur Gewindebolzen und glatte Stifte

Typ PD Typ DD Typ RD Bolzenhalter Keramikringhal- FulBplatte
Pos. 1 ter Pos. 2
Pos. 3
M4x>16 M4x>16 350-0002-000 | 355-0001-000
M5x>16 M5x>16 350-0003-000 355-0002-000
M6 x>16 M6 x>16 M6 x>16 | 350-0004-000 | 355-0002-000
M6 x> 20 M6 x> 20 M6 x>20 | 350-0005-000 | 355-0002-000
M8x>16 M8x>16 M8x>16 | 350-0006-000 355-0003-000
M8x>20 |M8x>20 |M8x>20 | 350-0007-000 | 355-0003-000 360-0013-000
M10x>16 | M10x>20 | M 10 x> 20| 350-0008-000 | 355-0004-000
M10x>20 | M10x>25 | M 10 x> 25| 350-0009-000 355-0004-000
M12x>16 | M12x>20 | M12x> 20| 350-0010-000 | 355-0005-000
M12x>25 | M12x>25 | M12 x> 30| 350-0011-000 | 355-0005-000
Saule Pos. 4 370-0240-000
Unterlegscheibe Pos. 5 | 370-0055-000
ey | azzcarzong
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L2/

Bild 52: Stutzeinrichtung fir Isoliernadeln

Bolzenabmessung Bolzenhalter Pos. 1 Ftlgfipsla;te Stltzrohr Pos. 3
3X35 | 360 0087-000 (Kupler
ab4x 35 350-0088-000 (Stahl) | 360-0012-000 | 360-0335-000
ab5x 35 350-0089-000 (Stahl)
Somy | saulentéings (mm) | Sule Pos.4
140 240 370-0240-000
200 300 370-0300-000
300 400 370-0400-000
400 500 370-0500-000
500 600 370-0322-000
600 700 370-0323-000
Unterlegscheibe Pos. 5 370-0055-000
Zylinderschraube mit Flachkopf Pos. 6 322-0372-000
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Bild 53: Stutzeinrichtung fir das Schutzgasbolzenschweil3en

Bor:]z:snsdeurrgh- BOI;‘;‘;hilter Egggrlzgﬁr?lﬁaif?\/ﬂ Saule Pos. 4 I?;{lltjtitezrrs?:r:rgutbirﬂ/l
4 x 10 Pos. 2 4 x 10 Pos. 3
350-0003-000
6 350-0005-000
8 350-0007-000 324-0048-000 370-0240-000 324-0049-000
10 350-0009-000
12 350-0011-000

370-0055-000
322-0372-000
324-0047-000
322-0098-000
323-0017-000

Unterlegscheibe Pos. 5

Schraube mit Innensechskant Pos. 6

Klemmring mit 2 Zylinderschrauben M 4 x 10 Pos. 7

Faltenbalg Pos. 8

Kupplungsstecker mit Dichtring Pos. 9

Kontermutter Pos. 10 (M 10 flach)
(bendtigt bei Bolzenldnge < 16 mm)

322-0378-000

Satz Schutzgasschlauch komplett montiert, 5 m mit

Schnellkupplungen auf beiden Seiten und 3 m mit

Schnellkupplung auf einer Seite, andere Seite offen
(zum Aufstecken auf Druckmindererabgang)

323-6011-000

Schutzgaseinrichtung komplett (Pos. 2 bis Pos. 9) 324-6025-000

Andere Langen fur Schutzgasschlauch auf Anfrage. Fur Bolzenlédngen L > ca. 6 x Durchmesser werden Bolzenhal-
ter mit gréRerer Einstecktiefe empfohlen. Informationen auf Anfrage.
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